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Schnittgeschwindigkeitstabelle
für hartmetallbestückte Kreissä geblätter - Optimalbereich

Drehzahl n ( 1/min )

Durchmesser

D (mm)

50

60

70

80

90

100

120

125

140

150

160

180

200

225

250

300

350

400

450

500

1=Mineralfaserplatten 2=NE-Metalle / Holzwerkstoffe / Kunststoffe 4=Naturholz ( weich ) 5=Sicherheitsgrenze

Die Schnittgeschwindigkeit errechnet sich nach der Formel: Vorstehende Tabelle gibt Aufschluß über den wirtschaftlichen 
Schnittgeschwindigkeitsbereich von Hartmetall-Präzisionskreissäge-
blättern In Abhängigkeit vom zu bearbeitenden Werkstoff.

Die auf den Werkzeugen angegebenen höchstzulässigen Drehzahlen n bis ... Bei der Bestimmung des Schnittgeschwindigkeitsbereiches für 
dürfen in keinem Falle überschritten werden! Sie kennzeichnen die Sicherheits- Verbundwerkstoffe ist grundsätzlich deren abrasivste  Komponente 
grenze; sie sind nicht identisch mit den Drehzahlen, die optimale Wirtschaft- ausschlaggebend. Im Mittel können Zahnvorschübe Sz von etwa
lichkeit erbringen.  0,075 mm bei größerer und etwa 0,15 mm bei geringerer Schnitthöhe 

 " t "  des anzuschneidenden Werkstückes angenommen werden.

SYMBOLE / LEGENDE

D = Werkzeugdurchmesser
B = Schnittbreite
b = Stammblattdicke
d = Bohrungsdurchmesser
FLDmax = maximal verwendbarer Flanschdurchmesser
H = maximale Schnitthöhe
HW = Hartmetallbestückt
KN = Keilnute ( DKN = Doppelkeilnute )
KS = Kühlschlitze
ML = Mitnehmerlöcher
Rz = Führungsleisten / Räumerzähne
SDB = Spandickenbegrenzte Ausführung
t = Zahnteilung / Zahnspitzenabstand
TK = Teilkreis
VPE = Verpackungseinheit
Z = Zähnezahl
ZF = Zahnform
Zps = Zähne pro Segment
Zpz = Zähne pro Zoll
�é = Dehnungsschlitze vernietet
�v = Ausführung für..(Hersteller/Maschine)
�‘ = Solange Vorrat reicht
* = Barock = Schall u. schwingungsgedämpfte High-Tech-Ausführung
** = Barock II = Schall u. schwingungsgedämpfte Laser-Ausführung
�æ = TOP-TEC = Schall u. schwingungsoptimierte Laser-Ausführung mit Silicon
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9,5 13 16 18 19 26 28 32 35 38 52 56 64 76

10 13,5 16,5 18,5 19,5 27 29 33 36,5 39 54 59 66 78

11 15 18 21 22 30 33 36 41 44 60 66 72 88

12 15,5 19,5 22,5 23,53 31,5 35,5 39 44 47 63 70,5 78,5 94,5

13 17 21 24 26 34 38 42 47 52 68 76 84 104

14 19 24 27 28 38 42,5 48 53 56 76 85 96 113

16 21 26 30 32 42 47 52 58,5 64 84 94 104 128

18 24 30 33,5 36 48 53 60 66 72 96 106 120 144

20 26 33 37 40 52 59 66 73,5 80 104 118 132 160

24 31,5 40 45 48 63 71 80 88 96 126 142 160 192

28 36,5 47 52 56 73 83 94 105 112 146 166 188 224

32 42 54 60 64 84 94 108 117 128 168 188 216 256
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3=Naturholz ( hart )

wobei D in mm und n in 
1/min  einzusetzen ist.

Schnittgeschwindigkeit    vs ( m/s )

    D x �Œ  x n 
 60 x 1000

m/s ;

1

2 3 54

2



Einsatzempfehlung für HM-Kreissägeblätter

Schnittgut Sägentype Schnittgut Sägentype

Aluminium 340 / 342 Novopan 310 / 312

Astrolon 312 / 314 Nylon 315

Bakelit 315 Parkett 314 / 315

Bisonal 314 / 315 Perspex 315

Corian 324 TT / 355 Perstorplatten 315

Dämmplatten 310 / 314 Pertinax 315

Duroplast 312 / 314 Phenopan 310 / 312

Dytron (Hartgewebe) 315 Plexidur 314 / 315

Edelholz 312 Plexiglas 315 - 317

Eternit 340 / 342 Polypropylen 315

Ferozell 315 Polyesterplatten 315

Formica 314 / 315 Preßholz 312 / 314

Furnierholz 312 / 314 PVC (hart) 315 - 317

Getalit 312 / 314 PVC (weich) 312 / 314

Gipsplatten 310 / 312 Resartglas 315

Glasfaserplatten 315 Resopal 315

Hartfaserplatten 314 Rolladenleisten 315 - 318

Hartholz - Exoten 312 Schichtplatten 314 / 315

Hartpapier dick 314 Sipo (Edelholz) 312

Hartpapier dünn 315 Spanplatten 312 / 314

Holz / Alu Verbindung 340 / 342

Homopas 312 / 314

Horn 315

Hornitex 314 / 315

Kunstharzbeschichtete Platten 325 / 327 Sperrholz 314

Kunststoff-Rolladen 315 - 318 Styropor 312

Kupfer 340 / 342 Tacon 314 / 315

Kupferkaschiertes Hartpapier 315 Thermoplaste 315

Laminat 321 Tischlerplatten 314

Leichtbauplatten (zement-gebunden) 314 Trogamid 315

Lignofol (Hartholz) 312 / 314 Trolitax, Trophidon 315

Morotex 315 Ultrapas 312 / 314

Naturholz 308 - 314 Varicor 324 TT / 355 

weich längs 308 / 310 Verbundplatten 314 / 315 

hart längs 310 / 312 Werzalit 325

exotisch längs 310 / 312 Ytongsteine 349 - 355

Nichteisenmetalle (Alu usw.) 340 / 342 Zementplatten 349 - 355

Spanplatten beidseitig furniert
oder kunststoffbeschichtet

315 / 321
325 / 327

Spanplatten einseitig furniert
oder kunststoffbeschichtet

314
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Änderungen /
Kappkreissägeblätter

300
Art. Nr. €

Standardbohrung erweitern bis Ø 250 300.598.00.002 13,80
   incl. 1 KN +  € 4,00 ab  Ø 251 bis 450 300.598.00.003 19,10
   incl. 2 KN +  €  6,00 ab  Ø 451 300.598.00.004 24,40

Keilnute (KN) 300.598.00.011 9,00
Doppelkeilnute (DKN) 300.598.00.012 12,70

Mitnehmerlöcher (ML)   1 Stück 300.598.00.021 7,40
   incl. Senkungen + 100 %   2 Stück 300.598.00.022 9,00

  4 Stück 300.598.00.024 12,60
  8 Stück 300.598.00.028 20,10
12 Stück 300.598.00.032 24,90

Verbohren von Zerspanersägen 300.598.00.035 19,60

Schnittbreite vermindern �”  Ø 200 300.598.00.052 23,90
(soweit technisch möglich) Ø 201 bis 400 300.598.00.053 26,60
wenn dadurch Nacharbeit Ø 401 bis 600 300.598.00.054 32,30
erforderlich  è  + 50% Aufschlag �”  Ø 601 300.598.00.055 35,50

Umschleifen am Zahnrücken �”  Ø 200 300.598.00.062 24,30
Ø 201 bis 400 300.598.00.063 27,00
Ø 401 bis 600 300.598.00.064 32,30

�”  Ø 601 300.598.00.065 35,90

Zusätzliche Signierung 300.598.00.088 8,50

301 Kappkreissägeblatt
für Pendel- und Radialkreissä gen
Betriebsart: MAN / MEC
Werkstoff: Massivholz
Maschine: Pendel- und Radialkappsäge
Zahn: Wechselzahn, negativer Spanwinkel, HW (HM)
Ausführung: Stabiler Grundkörper mit großem Zahnüberstand
Anwendung: Querkappen von Massivholz, Durchlaufkappen

(Maße in mm)
D B b d Z �é Art.-Nr. €

300 4,4 2,8 30 36 �é 301.300.30.036 118,70
350 4,4 2,8 30 42 �é 301.350.30.042 150,50
400 4,4 2,8 30 48 �é 301.400.30.048 183,40

4,4 2,8 30 48 * 351.400.30.048 220,50
450 4,4 2,8 30  2/7/42 + 2/10/60 54 �é 301.450.30.054 207,80

�‘ 4,4 2,8 30  2/7/42 + 2/10/60 54 * 351.450.30.054 262,90

500 4,4 2,8 30  2/7/42 + 2/10/60 60 �é 301.500.30.060 238,50
4,4 2,8 30  2/7/42 + 2/10/60 60 * 351.500.30.060 294,70

520 4,4 2,8 30  2/7/42 + 2/10/60 60 �é 301.520.30.060 274,50
4,4 2,8 50 60 �é 301.520.50.060 298,90

550 4,8 3,2 30  2/7/42 + 2/10/60 72 �é 301.550.30.072 316,90
600 5,2 3,6 30  2/7/42 + 2/10/60 72 �é 301.600.30.072 403,90

ML/TK

Maße in mm

4 Unverbindliche Preisempfehlung + MWSt.



Massivholz- und
Zuschnittkreissägeblätter

304 Mustang-Perfekt
Für Längs- und Querschnitte in Weich- und Hartholz
Betriebsart: MEC / MAN
Werkstoff: Massivholz weich, hart, trocken bis naturfeucht
Maschine: Säumer, Mehrblatt, Abbund
Zahn: Flachzahn (F), spandickenbegrenzt,  Wechselzahn (W), HW (HM)
Ausführung: Innenliegende Räumer mit großen Spankammern 

Spandickenbegrenzte Ausführung (SDB)
Anwendung: Flachzahn für Längsschnitte und Trennschnitte in Weichholz (Fensterbau)

Wechselzahn für Längs- und Querschnitte

Zahnreihe 1 Flachzahn

D B b d FLDmax ML/TK Z+Rz Art.-Nr. €

350 3,6 2,4 30 140 2/7/42+2/10/60 16F + 4 SDB 304.351.31.164 144,20
�‘ 355 3,6 2,4 30 140 Mafell 2/7/42+2/10/60 16F + 4 SDB 304.355.31.164 144,20
�‘ 370 3,6 2,4 30 150 Mafell 2/7/42+2/10/60 16F + 4 SDB 304.370.30.164 156,90

400 4,2 2,8 30 180 2/7/42+2/10/60 20F + 4 SDB 304.401.31.204 169,60
410 4,2 2,8 30 160 Mafell 2/7/42+2/10/60 20F + 4 SDB 304.410.30.204 179,10
450 4,2 2,8 30 150 2/7/42+2/10/60 28F + 4 SDB 304.450.31.284 219,40
500 4,2 2,8 30 190 2/7/42+2/10/60 32F + 4 SDB 304.500.31.324 247,00
550 5,4 3,6 30 200 2/7/42+2/10/60 30F+2+2 SDB 304.550.31.304 304,20
640 5,4 3,6 30 200 Mafell 2/7/42+2/10/60 36F+2+2 SDB 304.640.31.364 406,00

NEU 735 6,0 4,4 30 200 Hundegger 2/8,5/90 48F+2+2 SDB 304.735.30.484 585,10
NEU 750 6,5 4,5 40 300 Schneider 2/10,5/60 48F+2+2 SDB 304.750.40.484 612,70

750 6,8 5,0 30 2/10/60           36F+2+2+2 SDB 304.750.31.366 610,60
Zahnreihe 2 Wechselzahn
250 3,4 2,2 30 100 2/7/42+2/10/60 24W + 3 304.251.30.243 126,10
300 3,4 2,2 30 120 2/7/42+2/10/60 24W + 3 304.301.30.243 139,90
350 3,6 2,4 30 140 2/7/42+2/10/60 30W + 3 304.351.30.303 164,30

�‘ 355 3,6 2,4 30 140 Mafell 2/7/42+2/10/60 30W + 3 304.355.30.303 164,30

400 4,2 2,8 30 180 2/7/42+2/10/60 30W + 3 304.401.30.303 189,70
450 4,2 2,8 30 180 2/7/42+2/10/60 36W + 4 304.451.30.364 239,60

308 Für Zuschnitte in weichem bis mittelhartem Holz
Betriebsart: MAN / MEC
Werkstoff: Massivholz, Längsschnitt, Thermoplast, weich
Maschine: Tischkreissäge
Zahn: Flachzahn, spandickenbegrenzt, HW (HM)
Anwendung: Für grobe Zuschnitte

D B b d ML/TK Z Art.-Nr. €
250 3,2 2,2 30 2/7/42  18 308.250.30.018 83,70
300 3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 14 308.300.29.014 79,50

3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 20 308.300.30.020 85,90
315 3,4 2,2 30 2/7/42+2/10/60 14 308.315.31.014 80,60
350 3,6 2,4 30 2/7/42+2/10/60 16 308.350.31.016 90,10

3,6 2,4 30 2/7/42+2/10/60 24 308.350.30.024 102,80
400 3,6 2,4 30 2/7/42+2/10/60 18 308.400.31.018 114,50

3,6 2,4 30 2/7/42+2/10/60 28 308.400.30.028 128,30
450 4,4 2,8 30 2/7/42+2/10/60 20 308.450.30.020 166,40
500 4,4 2,8 30 24 308.500.30.024 184,40

SDB
SDB

(Maße in mm)

SDB
SDB
SDB
SDB

SDB
SDB
SDB
SDB

(Maße in mm)
Abb. zeigt Zahnreihe 1 Flachzahn SDB

Unverbindliche Preisempfehlung + MWSt. 5



Längs- und 
Querschnittkreissägeblätter

310 Für Längs- und Querschnitte in Naturholz 
Betriebsart: MAN
Werkstoff: Massivholz hart/weich, Tischlerplatte, Thermoplast
Maschine: Tischkreissäge
Zahn: Wechselzahn, spandickenbegrenzt, HW (HM)

D B b d ML/TK Z Art.-Nr. €
250 3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 24 SDB 310.250.30.024 92,20
300 3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 28 SDB 310.300.30.028 102,80
350 3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 32 SDB 310.350.30.032 114,50

3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 32 SDB   * 360.350.30.032 151,60
3,6 2,4 30 2/7/42+2/10/60 32 SDB 310.350.31.032 117,70

400 3,6 2,4 30 2/7/42+2/10/60 36 SDB 310.400.30.036 139,90
450 4,4 2,8 30 2/7/42+2/10/60 40 SDB 310.450.30.040 172,80
500 4,4 2,8 30 44 SDB 310.500.30.044 205,60

* Barock

312 Für Hobelschnitte in Hart- und Exotenhölzer
Betriebsart: MAN / MEC
Werkstoff: Hartholz und Exotenholz, Span- und Tischlerplatte, Furnierpaket
Maschine: Tischkreissäge
Zahn: Wechselzahn, HW (HM)
(Maße in mm)

D B b d     ML/TK Z Art.-Nr. €
250 3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 40 312.250.30.040 108,10
300 3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 36 312.300.29.036 117,70

3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 48 312.300.30.048 131,40
3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 48   *  362.300.30.048 159,00

350 3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 42 312.350.29.042 135,70
3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 54 312.350.30.054 144,20

400 3,6 2,4 30 2/7/42+2/10/60 60 312.400.30.060 176,00
450 4,0 2,8 30 66 312.450.30.066 207,80
500 4,0 2,8 30 72 312.500.30.072 256,50

* Barock

313 Für Trennschnitte in Edelhölzer und Furnierpakete
Ausführung: Dünne Schneidenbreite

Abbildung siehe 312 D B b d ML/TK Z Art.-Nr. €
150 2,0 1,4 30 24 313.150.30.024 81,60

2,0 1,4 30 48 313.150.31.048 109,20
180 2,4 1,8 30 30 313.180.30.030 96,50
200 2,0 1,4 30 34 313.200.31.034 106,00

2,0 1,4 30 64 313.200.32.064 138,90
2,4 1,8 30 36 313.200.30.036 103,90

250 2,1 1,5 30 2/7/42+2/10/60 42 313.250.31.042 131,40
2,1 1,5 30 2/7/42+2/10/60 80 313.250.32.080 168,50
2,7 2,0 20 40 313.250.20.040 112,40
2,7 2,0 30 40 313.250.30.040 112,40

300 2,7 2,0 30 2/7/42+2/10/60 48 313.300.30.048 137,80
350 2,7 2,0 30 2/7/42+2/10/60 54 313.350.30.054 156,90

(Maße in mm)

6 Unverbindliche Preisempfehlung + MWSt.



Standard-
Universalkreissägeblätter

314 Für universellen Einsatz in Holz und Holzwerkstoffen
Betriebsart: MAN / MEC
Werkstoff: Plattenwerkstoffe roh oder einseitig beschichtet, Massivholz, Hartpapier,

Thermoplast
Maschine: Tischkreissäge, Tisch- oder Untertisch-Kappsäge
Zahn: Wechselzahn, positiver Spanwinkel, HW (HM)
(Maße in mm)

D B b d �v ML/TK Z Art.-Nr. €
150 3,2 2,2 30 24 314.150.30.024 75,30

3,2 2,2 30 36 314.150.33.036 90,10
180 3,2 2,2 30 30 314.180.30.030 90,10

3,2 2,2 30 42 314.180.33.042 100,70
200 3,2 2,2 30 36 314.200.30.036 95,40

3,2 2,2 60 36 314.200.60.036 95,40
3,2 2,2 30 48 314.200.31.048 107,10

220 3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 36 314.220.30.036 99,60
3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 40 314.220.31.040 103,90

230 3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 40 314.230.30.040 107,10
»ECO-Laser«  ab Ø 250 mm 250 3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 48 314.250.30.048 113,40

die preiswerte Alternative 3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 60 314.250.31.060 125,10
siehe Seite 23 300 3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 36 314.300.33.036 117,70

3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 54 314.300.30.054 136,70
3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 54 * 364.300.30.054 163,20
3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 72 314.300.31.072 147,30
3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 72 �é 314.301.31.072 162,20
3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 72 * 364.300.31.072 174,90

330 3,2 2,2 30 80 314.330.30.080 164,30
350 3,5 2,4 30 2/7/42+2/10/60 54 314.350.30.054 144,20

3,5 2,4 30 2/7/42+2/10/60 54 * 364.350.30.054 180,20
3,5 2,4 30 2/7/42+2/10/60 72 314.350.31.072 165,40
3,5 2,4 30 2/7/42+2/10/60 84 314.350.33.084 176,00
3,5 2,4 30 2/7/42+2/10/60 84 * 364.350.33.084 212,00

400 3,5 2,4 30 2/7/42+2/10/60 48 314.400.29.048 164,30
3,5 2,4 30 2/7/42+2/10/60 60 314.400.30.060 172,80
3,5 2,4 30 2/7/42+2/10/60 84 314.400.34.084 185,50
3,5 2,4 30 2/7/42+2/10/60 96 314.400.31.096 200,30
3,5 2,4 30 2/7/42+2/10/60 96 * 364.400.31.096 236,40
3,5 2,4 35 96 314.400.36.096 200,30
3,5 2,4 50 KN 8 x 8 96 314.400.52.096 203,50

NEU 450 4,4 3,0 30 2/7/42+2/10/60 60 314.450.30.060 231,10
NEU 4,4 3,0 30 2/7/42+2/10/60 96 314.450.31.096 290,40

500 5,2 3,8 30 2/10/80 72 314.500.30.072 306,30
NEU 5,2 3,8 30 96 314.500.31.096 394,30

600 5,2 3,8 30 2/10/80 72 314.600.30.072 402,80
NEU 5,4 4,0 30 2/15/63 96 314.600.31.096 478,10
NEU 5,4 4,0 30 Grecon-Dimter Opticut S 75 172 314.600.32.172 626,50

*  Barock

Für Abbundanlagen
D B b d �v     Z Art.-Nr. €

640 5,4 3,6 30 Mafell FSG 240 2/7/42+2/10/60  36+2+2 FZ SDB 304.640.31.364 406,00
700 6,0 4,2 30 Krüsi 60 314.700.30.060 542,70
720 6,0 4,4 30 Hundegger 2/8,5/90 72 314.720.30.072 572,40
735 6,0 4,4 30 Hundegger 2/8,5/90 48+2+2 SDB 304.735.30.484 585,10

6,0 4,4 30 Hundegger 2/8,5/90 72 314.735.30.072 574,50
750 6,5 4,5 40 Schneider 2/10,5/60 48+2+2 SDB 304.750.40.484 612,70

6,5 4,5 40 Schneider 2/10,5/60 60 314.750.40.060 587,20
6,8 5,0 30 Krüsi 60 314.750.30.060 579,80

800 7,0 5,0 40 Paul 84 314.800.40.084 785,50

ML/TK

Unverbindliche Preisempfehlung + MWSt. 7



Universalkreissägeblätter

315 Vielzahnsägeblatt für dünne Plattenwerkstoffe
Betriebsart: MAN / MEC
Werkstoff: Dünnere Plattenwerkstoffe (20-30 mm), Thermoplast, Duroplast
Maschine: Tischkreissäge
Zahn: Wechselzahn, positiver Spanwinkel, HW (HM)
Ausführung: Vielzahnsägeblatt
(Maße in mm)

D B b d �v   ML/TK  Z �é Art.-Nr. €
150 3,2 2,2 30 48 315.150.30.048 99,60
180 3,2 2,2 30 54 315.180.30.054 113,40
200 3,2 2,2 30 60 �é 315.200.30.060 118,70
220 3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 64 �é 315.220.30.064 131,40
230 3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 64 �é 315.230.30.064 134,60
250 3,2 2,2 20 80 �é 315.250.20.080 145,20

3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 80 �é 315.250.30.080 145,20
3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 80 * 365.250.30.080 172,80

»ECO-Laser«  ab Ø 250 mm 300 3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 96 �é 315.300.30.096 170,70
die preiswerte Alternative 3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 96 * 365.300.30.096 198,20

siehe Seite 23 350 3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 108 �é 315.351.30.108 196,10
3,5 2,4 30 2/7/42+2/10/60 108 �é 315.350.30.108 201,40
3,5 2,4 30 2/7/42+2/10/60 108 * 365.350.30.108 240,60

�‘ 3,5 2,4 35 108 �é 315.350.35.108 201,40

370 3,5 2,4 30 108 �é 315.370.30.108 210,90
400 3,5 2,4 30 2/7/42+2/10/60 120 �é 315.400.30.120 223,70

3,5 2,4 35 120 �é 315.400.35.120 223,70
3,5 2,4 50         KN 8 x 8 120 �é 315.400.50.120 230,00

450 4,0 2,8 30 138 �é 315.450.30.138 323,30
4,8 3,5 30 138 �é 315.450.31.138 376,30

500 4,8 3,5 70 Paul Kappsäge Typ 11 96 �é 315.500.70.096 343,40
4,0 2,8 30 144 �é 315.500.30.144 380,50
4,8 3,5 30 Grecon-Dimter Opticut 144 �é 315.500.31.144 407,00

*  Barock

316 Für Trennschnitte in Kunststoff und Profilhölzern
Betriebsart: MAN / MEC

Abbildung siehe 315 Werkstoff: Profilhölzer, Kunststoffprofile ab 2 mm Wandstärke, beidseitig mit Furnier 
oder Kunststoff belegte Span- und Tischlerplatten 10-20 mm Schnitthöhe

Maschine: Tischkreissäge
Zahn: Wechselzahn, positiver Spanwinkel, HW (HM)
Ausführung: Dünne Schneidenbreite
(Maße in mm)

D B b d        ML/TK  Z �é         Art.-Nr. €
150 2,4 1,8 30 48 316.150.30.048 109,20
180 2,4 1,8 30 54 316.180.30.054 123,00
200 2,4 1,8 30 60 �é 316.200.30.060 128,30
250 2,4 1,8 30 2/7/42+2/10/60 80 �é 316.250.29.080 162,20

2,7 2,0 30 2/7/42+2/10/60 80 �é 316.250.30.080 162,20
300 2,4 1,8 30 2/7/42+2/10/60 96 �é 316.300.29.096 189,70

2,7 2,0 30 2/7/42+2/10/60 96 �é 316.300.30.096 189,70
350 2,7 2,0 30 2/7/42+2/10/60 108 �é 316.350.30.108 214,10

8 Unverbindliche Preisempfehlung + MWSt.



Vielzahn- und
Kappkreissägeblätter

317 Für dünne Kunststoffplatten, Profile und Furnierschnitte
Betriebsart: MAN / MEC
Werkstoff: Acrylglas (PMMA), Pertinax, Leiterplatten, Epoxid, dünnwandige 

Kunststoffprofile, Furnierpakete, Hartpapier
Maschine: Tischkreissäge
Zahn: Wechselzahn, positiver Spanwinkel, HW (HM)
Ausführung: Dünnschnittblatt für exakte Schnitte
(Maße in mm)

D B H b d �v ML/TK Z Art.-Nr. €
150 2,2 1,6 30 60 317.150.30.060 132,50
160 2,2 1,6 16 Scheer 1/6/33 64 317.160.16.064 137,80
180 2,2 1,6 16 Scheer 1/6/33 72 317.180.16.072 155,80

�‘ 200 1,8 1,4 30 60 317.200.29.060 167,50
2,2 1,6 30 80 317.200.30.080 188,70

220 2,2 1,6 30 88 317.220.30.088 198,20
250 2,2 1,6 30 100 317.250.30.100 232,10
300 2,2 1,6 30 120 317.300.30.120 259,70

2,2 1,6 30 120 * 367.300.30.120 287,30
*  Barock
Extra dünn mit abgesetztem Grundkörper
160 1,5 38 1,0 16  1/6/33 48 317.161.16.048 163,20
180 1,5 38 1,0 16 Scheer  1/6/33 54 317.181.16.054 182,30

1,5 38 1,0 30  2/7/42 + 2/10/60 54 317.181.30.054 184,40
200 1,5 38 1,0 30 60 317.201.30.060 189,70
250 1,5 38 1,0 30 80 317.251.30.080 212,00

318 Kappsägeblätter mit negativem Spanwinkel
Betriebsart: MAN 
Werkstoff: Kunststoffprofile, Holzwerkstoffe
Maschine: Radialsäge, Kappsäge
Zahn: Flachzahn (F), Wechselzahn (W), negativer Spanwinkel, HW (HM)
(Maße in mm)

D B b d �v Z Art.-Nr. €
210 2,8 2,0 30 40 W 318.210.29.040 109,20

2,8 2,0 30 60 W 318.210.30.060 123,00
216 2,8 1,8 30 Elu / Dewalt �‹ 24 W 318.216.28.024 67,50

2,8 1,8 30 Elu / Dewalt �‹ 48 W 318.216.29.048 82,00
Abb.: Wechselzahn 2,8 1,8 30 Elu / Dewalt �‹ 60 W 318.216.30.060 89,50

2,8 1,8 30 Elu / Dewalt �‹ 80 W 318.216.31.080 101,00
250 3,2 2,2 20 24 W 318.250.20.024 94,30

3,2 2,2 20 48 W 318.250.21.048 113,40
3,2 2,2 30 60 W 318.250.35.060 125,10
3,2 2,2 30 80 W 318.250.34.080 145,20
2,2 1,8 30 100 W 318.250.30.100 235,30
2,2 1,8 30 130 F 318.250.33.130 259,70

300 3,2 2,2 30 72 W 318.300.34.072 147,30
3,2 2,2 30 96 W 318.300.33.096 170,70

Abb.: Wechselzahn 2,2 1,8 30 120 W 318.300.30.120 263,90
305 2,6 1,8 30 Elu / Dewalt 32 W 318.305.30.032 100,70

2,6 1,8 30 Elu / Dewalt 60 W 318.305.31.060 130,40
350 3,2 2,2 40 Graule 72 W 318.350.40.072 154,80
420 3,8 2,6 40 48 W 318.420.39.048 185,50

3,5 2,4 40 120 W 318.420.40.120 219,40

�‹ Dünnschnitt-Ausführung siehe Typ 252/253 auf Seite 39

Unverbindliche Preisempfehlung + MWSt.    9



Formatkreissägeblätte r

318 »EXTREM« Feinstschnitte in beschichteten Möbelplatten
Betriebsart: MAN 
Werkstoff: furnierte Span- und Tischlerplatten, Leimholz und Massivholz quer 

zur Faser, Sperrholz, MDF, Furniere und Profilleisten
Maschine: Tisch- und Formatkreissäge, Kapp- und Gehrungssäge
Zahn: Wechselzahn 35°, negativer Spanwinkel, HW (HM)
(Maße in mm)

D B b d ML/TK  Z Art.-Nr. €
250 3,2 2,2 30 2/7/42 80 318.253.30.080 142,00
300 3,2 2,2 30 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 96 318.303.33.096 159,00
350 3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 108 318.353.30.108 178,50

319 Für Schnitte in furnierten Möbelplatten
Betriebsart MAN
Werkstoff: Beidseitig furnierte Span- und Tischlerplatten, Massivholz quer zur Faser
Maschine: Tisch- und Formatkreissäge
Zahn: Hohl-Flachzahn, positiver Spanwinkel, HW (HM)
(Maße in mm)

D B b d  Z Art.-Nr. €
250 3,2 2,2 30 48 319.250.30.048 132,50
300 3,2 2,2 30 60 319.300.30.060 153,70
350 3,5 2,4 30 72 319.350.31.072 192,90

321 Für Schnitte in beschichteten Möbelplatten
Betriebsart: MAN / MEC
Werkstoff: Span- und MDF-Platten beidseitig beschichtet, Duroplast
Maschine: Tisch- und Formatkreissäge in Verbindung mit Vorritzsäge
Zahn: Flach-Trapezzahn, positiver Spanwinkel, HW (HM)
(Maße in mm)

D B b d �v ML/TK  Z �é Art.-Nr. €
220 3,2 2,2 30 2/7/42 + 2/10/60 64 �é 321.220.30.064 149,50

230 3,2 2,2 30 2/7/42 + 2/10/60 64 �é 321.230.30.064 154,80
240 3,2 2,2 30 Scheer 2/6/42 54 �é 321.240.30.054 153,70
250 3,2 2,2 30 2/7/42 + 2/10/60 60 �é 321.250.30.060 154,80

3,2 2,2 30 2/7/42 + 2/10/60 80 �é 321.250.31.080 169,60
280 3,2 2,2 30 2/7/42 + 2/10/60 60 �é 321.280.30.060 171,70
300 3,2 2,2 30 2/7/42 + 2/10/60 72 �é 321.300.30.072 184,40

3,2 2,2 30 2/7/42 + 2/10/60 96 �é 321.300.31.096 207,80
3,2 2,2 30 2/7/42 + 2/10/60 96 * 371.300.31.096 235,30

• NEU 4,4 3,0 80 36 321.300.80.036 209,90
DKN 18,5 x 3,5

NEU 303 3,2 2,2 30 2/7/42 + 2/10/60 96 �é 321.304.30.096 207,80
305 3,2 2,2 30 Scheer FM 16 60 �é 321.305.29.060 199,30
350 3,2 2,2 30 2/7/42 + 2/10/60 84 �é 321.350.30.084 213,10

3,5 2,4 30 2/7/42 + 2/10/60 84 �é 321.351.30.084 219,40
3,2 2,2 30 2/7/42 + 2/10/60  108 �é 321.350.31.108 232,10
3,2 2,2 30 2/7/42 + 2/10/60  108 * 371.350.31.108 269,20
3,5 2,4 30 2/7/42 + 2/10/60  108 �é 321.351.31.108 238,50

400 3,5 2,4 30 2/7/42 + 2/10/60  120 �é 321.400.34.120 255,50

• Hauptsäge für Raimann Aufbauzerspaner

   2/13/100+8/6,6/95+6/5,5/240
Abb.: Flach.-Trapezzahn

10 Unverbindliche Preisempfehlung + MWSt.



Formatkreissägeblätter

325 Für beschichtete Plattenwerksoffe
Betriebsart: MAN / MEC
Werkstoff: Plattenwerkstoffe beschichtet, Kunststoffplatten
Maschine: Plattenaufteilmaschine vertikal, Tisch- und Formatkreissäge
Zahn: Hohlzahn Dach-Flach, positiver Spanwinkel, HW (HM)
Ausführung: Extrem schnittiges Werkzeug mit sehr hoher Kantenschärfe 

(nicht verwenden für Schichtpressstoffe wegen Standzeit) 
(Maße in mm)

D B b d �v ML/TK Z �é Art.-Nr. €
160 2,8 2,0 20 34 325.160.20.034 119,80
180 2,8 1,8 16 1/6/33 36 325.180.16.036 128,30
200 2,8 1,8 30 2/7/42 + 2/10/60 36 325.200.30.036 131,40
220 3,2 2,2 30 2/7/42 + 2/10/60 40 325.220.30.040 138,90

3,2 2,2 30 2/7/42 + 2/10/60 48 325.220.31.048 145,20
250 3,2 2,2 30 2/7/42 + 2/10/60 48 �é 325.250.30.048 151,60
303 3,2 2,2 30 2/7/42 + 2/10/60 60 �é 325.302.30.060 171,70

3,2 2,2 30 2/7/42 + 2/10/60 60 * 375.302.30.060 199,30
�‘ 3,2 2,2 30 2/7/42 + 2/10/60 60 ** 375.302.31.060 166,40

»ECO-Laser«  ab Ø 250 mm 3,2 2,2 30 Striebig Score 2/9/60 60 325.304.30.060 182,30
die preiswerte Alternative 350 3,2 2,2 30 2/7/42 + 2/10/60 72 �é 325.350.30.072 217,30

siehe Seite 23 3,5 2,4 30 2/7/42 + 2/10/60 72 * 375.350.30.072 254,40
400 3,2 2,2 30 2/7/42 + 2/10/60 78 �é 325.400.30.078 242,70

3,5 2,4 30 2/7/42 + 2/10/60 78 * 375.400.30.078 280,90
3,2 2,2 50 Rückle KN 8 x 8 78 �é 325.400.51.078 254,40

* Barock    ** Barock II

327 Geräuscharme Ausführung
Betriebsart: MAN / MEC
Werkstoff: Plattenwerkstoffe beschichtet, Kunststoffplatten
Maschine: Plattenaufteilmaschine vertikal, Tisch- und Formatkreissäge
Zahn: Hohlzahn Dach-Flach, negativer Spanwinkel, HW (HM)
(Maße in mm)

D B b d ML/TK Z �é Art.-Nr. €
220 3,2 2,2 30 2/7/42 + 2/10/60 40 327.220.30.040 138,90
250 3,2 2,2 30 2/7/42 + 2/10/60 48 �é 327.250.30.048 151,60
303 3,2 2,2 30 2/7/42 + 2/10/60 60 �é 327.303.30.060 171,70

3,2 2,2 30 2/7/42 + 2/10/60 60 * 377.303.30.060 199,30
�‘ 3,2 2,2 30 2/7/42 + 2/10/60 60 ** 377.303.31.060 166,40

350 3,2 2,2 30 2/7/42 + 2/10/60 72 �é 327.350.30.072 217,30
400 3,5 2,4 30 2/7/42 + 2/10/60 78 �é 327.400.30.078 241,70
* Barock    ** Barock II

Unverbindliche Preisempfehlung + MWSt. 11



Für horizontale
Plattenaufteilanlagen

323 Plattenaufteil-Kreissägeblatt
Betriebsart: MAN / MEC
Werkstoff: Massivholz, Plattenwerkstoffe, Kunststoffe
Maschine: Plattenaufteilanlage horizontal, Formatkreissäge
Zahn: Wechselzahn, positiver Spanwinkel, HW (HM)
Ausführung: Stabiler Grundkörper mit großem Zahnüberstand
Anwendung: Aufteilen und Formatschneiden von Spanplatten roh und furniert.

Einzelschnitte im Paket
(Maße in mm)

D B b d  Z �é Art.-Nr. €
305 4,4 3,0 30 54 �é 323.305.30.054 155,80

4,4 3,0 80 54 �é 323.305.80.054 155,80
350 4,4 3,2 30 54 �é 323.350.30.054 166,40

4,4 3,2 30 72 �é 323.350.31.072 188,70
355 4,4 3,2 30 54 �é 323.355.30.054 169,60

4,4 3,2 80 54 �é 323.355.80.054 169,60
4,4 3,2 30 72 �é 323.355.31.072 190,80
4,4 3,2 80 72 �é 323.355.81.072 190,80

NEU 380 4,4 3,2 30 48 �é 323.380.30.048 179,10
400 4,4 3,2 75 42 �é 323.400.76.042 181,30

4,4 3,2 30 60 �é 323.400.30.060 200,30
4,4 3,2 80 60 �é 323.400.80.060 200,30
4,4 3,2 30 72 �é 323.400.31.072 216,20
4,4 3,2 80 72 �é 323.400.81.072 216,20

430 4,4 3,2 30 72 323.430.31.072 233,20
450 4,4 3,2 30 54 323.450.30.054 224,70

4,4 3,2 30 72 323.450.31.072 250,20
�‘ 4,4 3,2 80 72 323.450.80.072 250,20

500 4,4 3,2 75 42 323.500.75.042 234,30
4,4 3,2 80 60 323.500.80.060 251,20
4,4 3,2 30 72 323.500.31.072 267,10

550 5,2 3,2 30 60 323.550.30.060 323,30
5,2 3,6 80 60 323.550.80.060 323,30

Weitere Ausführungen auf Anfrage.

Schnellwechselflansch
Für schnellen und sicheren Werkzeugwechsel bei Plattenaufteilsägen und Format-
kreissägen. Das Sägeblatt wird zwischen einen Fest- und Losflansch gespannt, 
wobei der Losflansch nicht mehr mit einer schweren Mutter, sondern nur mit einer 
geschlitzten Spezialschraube gespannt wird. Arretierstift für Welle und Gabelschüssel 
entfallen, dafür wird nur noch ein Sechskantschlüssel zur Verstärkung der von Hand 
angezogenen Spannschraube benötigt.

• Schnellspannflansch mit geschlitzter Spannschraube und Radialbetätigung

• Spannen auf Industriemaschinen durch Schraubendrehung mittels 
Sechskantschlüssel

• Kein Gegenhalten nötig

• Einfache Handhabung, robust, dauerhaft und präzise

Ausführungen auf Anfrage

12 Unverbindliche Preisempfehlung + MWSt.



Formatkreissägeblätter für 
horizontale Plattenaufteilanlagen

324 Für beschichtete Möbelplatten
Betriebsart: MAN / MEC
Werkstoff: Beidseitig kunststoffbeschichtete Span- und MDF-Platten
Maschine: Plattenaufteilanlage horizontal mit Vorritzaggregat
Zahn: Trapez-Flachzahn, positiver Spanwinkel, HW (HM)
Anwendung: Aufteilen und Formatieren von Platten
(Maße in mm)

D B b d Z �é Art.-Nr. €
300 4,4 3,0 30 Panhans Euro 10 60 �é 324.300.30.060 164,30

4,4 3,0 75 Homag CH03 72 324.300.75.072 192,90
305 4,0 2,8 30 Mayer 54 �é 324.305.30.054 163,20

4,4 3,0 30 54 �é 324.305.31.054 163,20
4,4 3,0 30 60 �é 324.305.32.060 168,50
4,4 3,0 30 60 * 374.305.32.060 196,10

NEU 320 4,4 3,2 75 Giben Smart 65 72 �é 324.320.75.072 190,80
350 4,4 3,2 30 Panhans Euro 12 54 �é 324.350.30.054 177,00

4,4 3,2 30 Panhans Euro 12 72 �é 324.350.31.072 200,30
4,4 2,8 30 Panhans Euro 12 72 * 374.350.31.072 238,50
4,4 3,2 30 Scheer FM 21 72 �é 324.350.32.072 227,90
4,25 3,2 30 Scheer FM 21 72 �é 324.350.33.072 227,90

NEU 4,40 3,2 60 Holzma Typ 72 72 324.350.60.072 200,30

355 4,0 2,8 30 SCM 54 �é 324.355.31.054 177,00
4,4 3,2 75 Giben 54 �é 324.355.76.054 179,10
4,4 3,2 75 Giben 72 �é 324.355.77.072 200,30
4,0 2,8 30 72 �é 324.355.28.072 199,30

4,4 3,2 30 Panhans 72 �é 324.355.29.072 204,60
4,4 3,2 80 72 �é 324.355.80.072 200,30
4,4 3,2 80 Gabbiani    72 324.355.81.072 215,20

NEU 360 4,4 3,2 65 Selco EB 100 72 324.360.65.072 221,50
370 4,4 3,2 30 Schelling FM-H 72 �é 324.370.30.072 237,40
380 4,4 3,0 60 Holzma 72 �é 324.380.60.072 217,30

4,8 3,5 60 Holzma 72 �é 324.381.60.072 223,70
4,8 3,5 60 Holzma 84 �é 324.381.61.084 236,40
4,8 3,5 60 Holzma 96 �é 324.381.63.096 254,40

400 4,25 3,2 30 Scheer 72 �é 324.400.03.072 239,60
4,25 3,2 30 Scheer 72 * 374.400.03.072 276,70
4,4 3,2 30 60 �é 324.400.31.060 208,80

4,4 3,2 30 Scheer 72 �é 324.400.30.072 239,60
4,4 3,2 30 Scheer 72 * 374.400.30.072 276,70
4,4 3,2 75 Giben 72 �é 324.400.75.072 237,40
4,4 3,2 80 72 �é 324.400.80.072 231,10
4,4 3,2 30 72 324.402.30.072 222,60

420 4,6 3,2 60 Holzma 72 �é 324.420.60.072 234,30
4,8 3,5 60 Holzma 72 �é 324.421.60.072 238,50
4,8 3,5 60 Holzma 84 �é 324.421.61.084 252,30

430 4,4 3,2 30 72 324.430.30.072 240,60
4,4 3,2 80 Selco  72 324.430.80.072 250,20
4,4 3,2 75 Giben Prismatic  96 324.430.75.096 272,40

450 4,4 3,2 30 54 324.450.31.054 232,10
4,4 3,2 30 Panhans 72 324.450.30.072 258,60
4,4 3,2 80 72 324.450.80.072 258,60

Fortsetzung siehe nächste Seite

DIAMANT-Präzisionskreissägeblätter
(Preise auf Anfrage)

2/9/130+4/19/120

2/10/60
2/10/60
3/13/95

2/8,5/60

2/10/60
2/10/60
2/10/60

2/10/60

2/10/60

2/8,5/60

2/14/100

2/10/60

2/9/110

4/8,5/100+2/7/110+2/14/110

2/14/100
2/14/100
2/14/100

4/15/105

KS

�v

KS

KS/ML/TK

KS

4/15/105

3/14/76
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Formatkreissägeblätter für 
horizontale Plattenaufteilanlagen

324 Für beschichtete Möbelplatten
Betriebsart: MAN / MEC
Werkstoff: Beidseitig kunststoffbeschichtete Span- und MDF-Platten
Maschine: Plattenaufteilanlage horizontal mit Vorritzaggregat
Zahn: Trapez-Flachzahn, positiver Spanwinkel, HW (HM)
Anwendung: Aufteilen und Formatieren von Platten
(Maße in mm)

D B b d �v Z �é Art.-Nr. €
450 4,8 3,5 60 Holzma 72 324.450.62.072 259,70

4,4 3,2 80 Selco 72 324.450.82.072 284,10
4,8 3,5 30 Scheer FM 22 72 �é 324.450.32.072 290,40
4,8 3,5 60 Holzma Typ 11 84 324.450.64.084 295,70
4,8 3,5 80 Selco 72 324.450.83.072 267,10

460 4,4 3,2 30 Schelling 72 324.460.30.072 270,30
470 4,4 3,2 75 Giben 96 324.470.75.096 314,80
480 4,4 3,2 30 Schelling AL/FL 80 324.480.30.080 303,20

4,8 3,5 80 Selco 72 324.480.80.072 273,50
NEU 500 4,4 3,2 30 60 324.500.29.060 258,60

4,4 3,2 80 Teutomatic 60 324.500.80.060 258,60
4,8 3,5 60 Holzma 72 324.500.61.072 327,50
4,8 3,5 60 Holzma 60 324.500.60.060 308,50

520 4,8 3,5 60 Holzma 60 324.520.60.060 311,60
NEU 4,8 3,5 60 Holzma 84 324.520.61.084 354,00

530 5,0 3,5 30 Schelling 60 324.530.30.060 308,50
5,8 4,0 60 Anthon 60 324.530.60.060 358,30

NEU 540 4,8 3,5 60 Holzma Typ 33       84 324.540.60.084 382,70
NEU 550 5,5 3,8 40 Schelling 60 324.550.40.060 355,10

5,2 3,6 60 60 324.550.60.060 331,80
565 5,0 3,5 100 Giben Matic H 150 72 324.565.00.072 400,70
570 4,8 3,5 60 Holzma 60 324.570.60.060 356,20
580 5,5 3,8 40 Schelling AT/FT 60 324.580.40.060 390,10
600 5,8 4,0 60 Holzma Typ 33       60 324.600.60.060 393,30

NEU 5,8 4,0 60 Holzma 72 324.600.61.072 429,30
670 5,8 4,2 60 Holzma Typ 66       42 324.670.62.042 453,70

NEU 6,2 4,2 40 Schelling 60 324.670.40.060 519,40
680 6,2 4,2 40 Schelling AS/FS 60 324.680.40.060 519,40
700 7,0 5,0 80 Anthon 60 324.700.80.060 574,50

NEU 730 6,2 4,2 60 Holzma Typ 66       60 324.730.60.060 563,90

DIAMANT-Präzisionskreissägeblätter
(Preise auf Anfrage)

Ritzsystem mit Rasterverstellung
Das Verstellsystem für zweiteilige Ritzer

• Rasterverstellung in 0,05 mm-Einzelschritten

• Werkzeuglose Verstellung der Ritzbreite

• Problemlose Feineinstellung durch exackte Rasterverstellung der gewünschten 
Schnittbreite

• Für Formatkreissägen mit Ritzaggregat, Maschinen problemlos nachrüstbar

• Bestehend aus Verstelleinheit, zweiteiligem Ritz-Kreissägeblatt und Befestigungssatz

Ersatzsägeblätter siehe Seite 17
Ausführungen auf Anfrage

4/15/105

2/9/130+4/19/120

2/11/115

2/13/122

2/19/120+2/11/115

2/14/125
2/9/130+4/19/120

2/9/130+4/19/120

2/8,5/60
2/14/125

2/11/115

2/19/120+2/11/148

2/19/120+2/11/148

KS     1/17/110

KS/ML/TK

2/11/115+2/19/120

2/11/115+2/19/120

2/19/120+2/11/115

2/11/115+2/19/120

1/11/85

14 Unverbindliche Preisempfehlung + MWSt.



Formatkreissägeblätter für 
horizontale Plattenaufteilanlagen

328 Für beschichtete Möbelplatten bei niedriger Pakethöhe
Betriebsart: MEC
Werkstoff: Beschichtete Spanplatten, MDF-Platten beidseitig beschichtet
Maschine: Tischkreissäge, Plattenaufteilanlage mit Vorritzaggregat
Zahn: Trapezzahn, positiver Spanwinkel, HW (HM)
Anwendung: Trenn- und Fertigschnitte bei niedriger Pakethöhe

D B b d �v KS/ML/TK   Z Art.-Nr. €
280 3,2 2,2 30 Panhans 60 328.280.30.060 176,00
300 4,4 3,0 30 Panhans 60 328.300.30.060 172,80
350 4,4 3,2 30 Panhans 72 328.350.31.072 209,90

4,25 3,2 30 Scheer FM 21 2/8,5/60 70 328.350.32.070 239,60
4,4 3,2 30 Scheer FM 21 2/8,5/60 70 328.350.33.070 239,60

355 4,4 3,2 30 72 328.355.29.072 209,90
450 4,8 3,5 30 Scheer FM 22 2/8,5/60 72 328.450.32.072 305,30

4,65 3,5 30 Scheer FM 22 2/8,5/60 72 328.450.33.072 305,30
4,8 3,5 60 Holzma 2/14/125 72 328.450.62.072 272,40

329 Für beschichtete Plattenwerkstoffe im Paket
Betriebsart: MEC
Werkstoff: Beidseitig mit Kunststoff beschichtete Plattenwerkstoffe
Maschine: Formatkreissäge, horizontale Plattenaufteilanlage
Zahn: Trapez-Trapezzahn, positiver Spanwinkel, HW (HM)

(Maße in mm)
D B b d �v KS/ML/TK   Z Art.-Nr. €

305 3,2 2,2 30 Scheer 60 329.305.30.060 187,60
350 4,4 3,0 30 Schelling 72 329.350.30.072 220,50
380 4,8 3,5 60 Holzma 2/14/100 72 329.380.60.072 245,90

4,8 3,5 60 Holzma 2/14/100 84 329.380.61.084 259,70
400 4,25 3,0 30 Scheer 72 329.400.03.072 263,90

4,4 3,0 30 Scheer 72 329.400.30.072 263,90
450 4,8 3,5 60 Holzma 2/14/125 72 329.450.60.072 286,20
500 4,8 3,5 60 Holzma 2/11/115 72 329.500.61.072 360,40
540 4,8 3,5 60 Holzma Typ 33 2/11/115+2/19/120 84 329.540.60.084 463,20
550 5,5 3,8 40 Schelling 60 329.550.40.060 426,10
600 5,8 4,0 60 Holzma 2/11/115+2/19/120 72 329.600.60.072 497,10
730 6,2 4,2 60 Holzma Typ 66 2/11/148+2/19/120 60 329.730.60.060 618,00

DIAMANT-Präzisionskreissägeblätter
(Preise auf Anfrage)

(Maße in mm)

Unverbindliche Preisempfehlung + MWSt. 15



Vorritz-Kreissägeblätter
(einteilig)

326 Vorritzen von Plattenwerkstoffen (einteilig)
Betriebsart: MEC
Werkstoff: Plattenwerkstoffe, Laminate, Deckschichten
Maschine: Plattenaufteilanlage
Zahn: Wechselzahn, konische Ausführung, HW (HM)
Ausführung:
(Maße in mm)

D B b d ML/TK  Z Art.-Nr. €
80 3,1-4,3 2,6 20 12 326.080.21.012 100,70

Schelling 100 3,0-4,0 2,6 20 20 326.100.21.020 103,90
120 3,1-4,3 2,8 20 24 326.120.20.024 111,30

Panhans 693, Euro 5 125 3,1-4,3 2,8 20 24 326.125.03.024 113,40
Panhans 692, Euro 5 4,4-5,6 3,4 20 24 326.125.02.024 119,80
Martin T83, T84 3,1-4,3 2,8 22 24 326.125.01.024 113,40

NEU 3,35 2,4 22 24 W 10° 326.125.23.024 66,80
Homag 4,4-5,6 3,4 45 24 326.125.45.024 119,80

�‘ Martin T83, T84 127 4,4-5,6 3,4 22 24 326.127.01.024 120,80

Giben 3,8-5,0 2,8 45 24 326.127.03.024 114,50
Giben,Mayer-Lombach PS 3 + 7 4,0-5,2 3,4 45 24 326.127.04.024 115,50
Giben 4,4-5,6 3,4 45 24 326.127.02.024 120,80
Euromac (Holz Her) 140 4,4-5,6 3,4 45 28 326.140.45.028 128,30

150 3,0-4,0 2,6 30 28 326.150.30.028 126,10
�‘ SCM Z45 4,0-5,2 3,4 30 28 326.150.07.028 132,50

Irion+Denz PPA + PPQ 4,2-5,4 3,4 30 28 326.150.08.028 134,60
Mayer-Lombach PS2 4,4-5,6 3,4 30 28 326.150.06.028 135,70
Homag 4,4-5,6 3,4 45 28 326.150.45.028 135,70
Langzauner 160 3,1-4,0 2,6 20 32 326.160.21.032 135,70

4,4-5,6 3,2 30 28 326.160.33.028 135,70
Giben 4,4-5,6 3,2 45 3/11/70 28 326.160.45.028 136,70
Gabbiani 4,4-5,6 3,4 55  3/7/66 36 326.160.55.036 143,10

175 4,6-5,8 3,5 45 28 326.175.45.028 141,00
Scheer FM 10/11/12 180 3,1-4,3 2,8 16  1/6/33 42 326.180.16.042 148,40
Schelling, Anthon 4,4-5,6 3,4 20 28 326.180.20.028 137,80
Panhans 693, Euro 12/32 4,4-5,6 3,4 30 2/7/42+2/10/60 28 326.180.30.028 137,80

NEU Holzma 4,4-5,6 3,2 45 36 326.180.45.036 146,30
Holzma 4,8-5,8 3,5 45 36 326.181.45.036 148,40
Anthon, Schelling 6,8-7,8 5,0 20 36 326.180.34.036 194,00
Holzma 200 4,6-5,6 3,5 45 36 W 30° 326.200.38.036 190,80
Holzma 4,8-5,8 3,5 45 36 W 30° 326.200.37.036 190,80
Holzma 4,8-5,8 3,5 45 36 326.200.45.036 152,60
Holzma 5,9-6,9 3,5 45 36 326.200.47.036 207,80
Holzma Typ 66 6,2-7,2 4,2 45 36 326.200.46.036 208,80
Scheer FM 16 3,2-4,3 2,8 30 60 326.200.31.060 164,30
Scheer FM 14/21/22 4,4-5,6 3,2 30 2/8,5/60 36 326.200.30.036 159,00
Scheer FM 22 4,8-5,8 3,5 30 2/8,5/60 36 326.200.32.036 171,70

�‘ Schelling 4,0-5,2 3,4 20 24 326.200.21.024 136,70

Schelling 4,3-5,4 2,8/6,0 20 abgesetzt 36 326.201.20.036 238,50
Schelling 4,4-5,6 3,4 20 36 326.200.34.036 149,50
Schelling 4,4-5,6 3,4 20 24 326.200.22.024 138,90
Schelling 5,0-5,8 3,5 20 36 326.200.20.036 168,50
Schelling FS, AS 5,5-6,6 3,8 20 36 326.200.23.036 190,80
Schelling FS, AS 6,2-7,2 4,2 20 36 326.200.24.036 208,80
Selco 4,4-5,6 3,2 65 2/9/110+2/9/100 36 326.200.65.036 149,50
Selco 4,8-5,8 3,2 65 2/9/110+2/9/100 36 326.200.66.036 154,80

�‘ Panhans 700 4,0-5,2 3,4 30 36 326.200.35.036 147,30

Giben Smart 65 4,4-5,6 3,2 50 3/13/80 42 326.201.50.042 168,50
Giben 215 4,4-5,6 3,2 50 3/15/80 42 326.215.50.042 197,20
Giben 300 4,4-5,6 3,5 50 3/15/80 48 326.300.50.048 210,90
Selco 4,8-5,6 3,2 65 2/9/110 72 326.300.66.072 226,80
Holzma 320 4,8-6,0 3,5 45 48 326.320.46.048 191,90
Fortsetzung Vorritzer Postforming und 2-teilig / verstellbar siehe nächste Seite

�v

Angepasst auf die Schnittbreite der Hauptsäge (Type 321/323/324/328/329)

Felder
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Vorritz-Kreissägeblätter
(einteilig + zweiteilig)

326 Postforming
Betriebsart: MEC
Werkstoff: Plattenwerkstoffe, Laminate, Deckschichten
Maschine: Plattenaufteilanlage
Zahn: Wechselzahn,  HW (HM)

(Maße in mm)

D B b d ML/TK Z Art.-Nr. €
Holzma Typ 82 280 5,0 3,5 45 84 W 30° 326.280.45.084 252,30

Selco 300 4,6 3,2 65 2/9/110+2/9/100 72 W 10° 326.300.65.072 192,90

Holzma 340 5,0 3,5 45 3/14/65 48 W 30° 326.340.46.048 259,70
Holzma 5,0 3,5 45 3/14/65 108 W 30° 326.341.49.108 309,50

326 Vorritzen von Plattenwerkstoffen (zweiteilig)
Betriebsart: MEC
Werkstoff: Plattenwerkstoffe, Laminate, Deckschichten
Maschine: Formatsäge und Plattenaufteilanlage
Zahn: Wechselzahn, HW (HM)
Ausführung: Angepasst auf die Schnittbreite der Hauptsäge (Type 321/323/324/328/329) 

(Maße in mm)
D B d Z Art.-Nr. €

Felder, Striebig Compact 80 2,8-3,6 20 2 x 10 326.080.20.210 134,60

Altendorf, Striebig Score 100 2,8-3,6 22 2 x 12 326.100.01.212 125,10

Panhans 684+ 685/A 2,8-3,6 20 2 x 12 326.100.20.212 125,10

Martin T70, Schelling KS

GMC KGS 610S 110 2,8-3,6 20 2 x 12 326.110.20.212 133,60

Altendorf, Martin T70 120 2,8-3,6 22 2 x 12 326.120.02.212 131,40

Holz Her, SCM S1 2,8-3,6 20 2 x 12 326.120.03.212 131,40

Martin T 72 A Vorritzsystem 2,8-3,8 22 2 x 12 326.120.06.212 131,40

Altendorf Vorritzsystem 2,8-3,6 50 2 x 12 326.120.04.212 131,40

Altendorf , Griggio, SCM*) 2,8-3,8 50 2 x 12 326.120.50.212 131,40

Altendorf , Griggio, SCM*) 4,0-5,0 50 2 x 12 326.120.51.212 176,00

Paoloni 125 2,8-3,6 20 2 x 12 326.125.20.212 134,60

NEU 2,8-3,6 22 2 x 12 326.125.22.212 134,60

Panhans*) 2,8-3,8 50 2 x 12 326.125.50.212 134,60

Giben, Mayer 4,0-4,8 45 2 x 12 326.125.04.212 178,10

Bäuerle 160 2,8-3,6 30 2 x 16 326.160.31.216 188,70

Holzma 180 4,4-5,6 45 2 x 20 326.180.13.220 229,00

SCM 450 Postforming*) 200 4,0-5,0 50 2 x 28 326.200.50.228 338,10

*) für rasterverstellbares Vorritzsystem

�v

�v
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ALU-Bearbeitung

340 Für Profil- und Vollschnitte in Aluminium
Betriebsart: MEC
Werkstoff: Aluminium, Messing, Kupferlegierung, Kunststoffe
Maschine: Doppelgehrungssäge, Formatsäge, CNC-Bearbeitungszentrum,

automatische Kappsäge
Zahn: Trapez-Flachzahn, positiver Spanwinkel, HW (HM)
Ausführung: Stabile Ausführung in verschiedenen Zahnreihen
Anwendung: Aufteil- und Kappschnitte in Profilen und Vollmaterialien

(Maße in mm)
D B b d ML/TK   Z �é Art.-Nr. €

170 2,8 2,3 30 Elu, Holz-Her, Haffner 48 �é 340.170.30.048 121,90
200 3,3 2,8 30 Eisele, Eumenia, Häfele 54 �é 340.200.30.054 127,20

3,0 2,4 30 Inotech 60 �é 340.200.31.060 136,70
225 3,0 2,4 30 Inotech 48 �é 340.225.32.048 187,60

3,0 2,4 30 Inotech 64 �é 340.225.31.064 210,90
�‘ 240 2,8 2,2 30 Festo 2/7/42 80 (FZ) 340.240.30.080 129,30

250 3,3 2,8 30 Elu, Holz-Her, Haffner, Makita 48 �é 340.251.34.048 191,90
3,3 2,8 30 Elu, Holz-Her, Haffner, Makita 66 �é 340.250.30.066 151,60
3,3 2,8 32 Fezer, Eisele 66 �é 340.250.32.066 151,60
3,3 2,8 30 Rapid, Ulmia 80 �é 340.250.35.080 169,60

275 3,3 2,8 40 Eisele LMS 1, Graule 2/9/55 + 4/12/64 72 �é 340.275.40.072 176,00
280 3,2 2,2 30 Mafell 68 �é 340.280.30.068 178,10

3,2 2,6 32 Elumatec 88 �é 340.280.32.088 210,90
300 3,6 3,0 30 2/7/42 + 2/10/60 72 �é 340.300.29.072 180,20

3,5 3,0 30 2/7/42 + 2/10/60 84 �é 340.300.30.084 194,00
3,5 3,0 32 Elu MGS 73, Eisele LMS 300 2/10/63 84 �é 340.300.33.084 194,00
3,3 2,8 30 Rapid 2/7/42 + 2/10/60 96 �é 340.300.31.096 203,50

320 3,5 3,0 30 Rapid UGS/GKS 84 �é 340.320.30.084 200,30
330 3,5 3,0 32 Elu MGS 73 84 �é 340.330.32.084 203,50
350 4,2 3,4 30 54 �é 340.350.33.054 191,90

4,2 3,4 30 72 �é 340.350.31.072 202,50
3,6 3,0 30 2/7/42 + 2/10/60 84 �é 340.350.29.084 207,80
3,5 3,0 30 2/7/42 + 2/10/60 92 �é 340.350.30.092 210,90
3,5 3,0 30 2/7/42 + 2/10/60 92 * 390.350.30.092 247,00
3,5 3,0 32 Eisele LMS 350 M/S 2/10/63 92 �é 340.350.34.092 216,20
3,5 3,0 40 Eisele LMS II-PV/VA-L 2/9/55 + 4/12/64 92 �é 340.350.40.092 219,40
3,5 3,0 50 Kaltenbach 4/15/80 92 �é 340.350.50.092 219,40

370 4,3 3,8 50 Kaltenbach 4/15/80 84 �é 340.370.49.084 247,00
3,6 3,0 30 Rapid DGS 96 �é 340.370.30.096 247,00

�‘ 3,3 2,8 50 Kaltenbach 4/15/80 96 �é 340.371.50.096 253,30
3,6 3,0 50 Kaltenbach 4/15/80 96 �é 340.370.50.096 253,30

400 4,2 3,4 30 60 �é 340.400.33.060 217,30
4,2 3,4 30 72 �é 340.400.31.072 230,00
4,2 3,4 30 84 �é 340.400.34.084 255,50
3,6 3,0 30 Rapid 96 �é 340.400.30.096 255,50
4,4 3,8 40 Eisele LMS III D/LSM 2/HVG 2/15/80 + 2/12/64 96 �é 340.400.40.096 267,10
3,6 3,0 50 Kaltenbach 4/15/80 96 �é 340.400.50.096 259,70

Fortsetzung siehe nächste Seite
*  Barock  FZ = Flachzahn

�v
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ALU-Bearbeitung

340 Für Profil- und Vollschnitte in Aluminium
Betriebsart: MEC
Werkstoff: Aluminium, Messing, Kupferlegierung, Kunststoffe
Maschine: Doppelgehrungssäge, Formatsäge, CNC-Bearbeitungszentrum,

automatische Kappsäge
Zahn: Trapez-Flachzahn, positiver Spanwinkel, HW (HM)
Ausführung: Stabile Ausführung in verschiedenen Zahnreihen
Anwendung: Aufteil- und Kappschnitte in Profilen und Vollmaterialien

(Maße in mm)
D B b d ML/TK   Z �é Art.-Nr. €

420 3,8 3,0 30 Rapid DGL/SAT 2/10,5/70 56 �é 340.420.34.056 235,30
3,5 3,0 30 Rapid DGL/SAT 2/10,5/70 96 �é 340.420.30.096 267,10
3,5 3,0 30 2/10,5/70 96 * 390.420.30.096 319,10
4,4 3,8 30 Elu DG 102/Elu SA 103 96 �é 340.420.31.096 274,50

430 3,5 3,0 30 Rapid DGL-B/SGS 2/10,5/70 96 �é 340.430.30.096 279,80
450 4,8 3,8 30 72 �é 340.450.32.072 279,80

4,4 3,8 30 96 �é 340.450.31.096 303,20
4,4 3,8 30 102 �é 340.450.30.102 305,30

�‘ 4,4 3,8 40 Eisele LMS-D/76 2/15/80 + 2/12/64 102 �é 340.450.40.102 312,70

500 4,4 3,6 30 68 �é 340.500.36.068 293,60
5,0 4,0 30 72 �é 340.500.31.072 305,30
4,2 3,6 80 Wegoma 6/6,5/100 84 �é 340.500.80.084 348,70
4,8 4,0 30 96 �é 340.500.38.096 362,50
4,4 3,8 25,4 Oliver 120 �é 340.500.26.120 355,10
4,0 3,4 30 Rapid 2/10,5/70 120 �é 340.500.29.120 361,50
4,0 3,4 30 Rapid 2/10,5/70 120 * 390.500.29.120 409,20
4,4 3,4 80 Schirmer 6/9/100 120 * 390.500.81.120 417,60
4,4 3,8 30 Rapid BSK/DGL 500 2/10,5/70 120 �é 340.500.30.120 361,50
4,8 4,2 30 120 �é 340.500.32.120 376,30

550 5,0 4,0 30 96 �é 340.550.31.096 448,40
4,4 3,6 32 Nikom, Presta-Eisele 4/11/63 96 340.550.33.096 433,50
4,4 3,6 30 Elumatec 110 �é 340.552.37.110 465,30
4,0 3,4 30 Rapid 2/10,5/70 132 �é 340.550.30.132 496,10

600 4,6 4,0 30 Grau, Stegmaier 138 �é 340.600.30.138 548,00
630 5,0 4,0 40 140 �é 340.630.41.140 auf Anfrage
610 6,0 4,5 80 Smid 72 �é 340.610.85.072 auf Anfrage
630 5,0 4,0 80 Smid 84 �é 340.630.80.084 auf Anfrage
760 6,5 5,0 80 Smid 72 �é 340.760.80.072 auf Anfrage

*  Barock

Achtung: Zum Trennen von eloxierten oder lackierten Aluprofilen liefern wir die Sägeblätter mit Spezialschliff.

�v
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ALU-Bearbeitung

Für Profil- und Vollschnitte in Aluminium
Betriebsart: MAN / MEC
Werkstoff: NE-Metalle, Kunststoffe
Maschine: Kappsägen mit manuellem Vorschub
Zahn: Trapez-Flachzahn, negativer Spanwinkel, HW (HM)
Ausführung: Stabile Ausführung in verschiedenen Zahnreihen
Anwendung: Für Profile und Vollmaterialien

(Maße in mm)
D B b d ML/TK   Z �é Art.-Nr. €

�‘ 120 2,0 1,6 20 36 342.120.20.036 90,10

160 2,5 1,8 20 Festo 56 342.160.20.056 113,40
180 3,3 2,8 20 42 �é 342.180.21.042 114,50

3,3 2,8 30 42 �é 342.180.31.042 114,50
200 3,3 2,8 30 Ulmia 48 �é 342.200.31.048 123,00

3,3 2,8 30 Ulmia 60 �é 342.200.30.060 133,60
2,8 2,0 20 80 342.200.20.080 159,00

210 2,8 2,3 30 Makita, Metabo, Hitachi 60 �é 342.210.30.060 134,60
�‘ 216 2,8 2,0 30 Elu, Hitachi 48 342.216.29.048 98,60

2,8 2,0 30 Elu, Hitachi 60 342.216.30.060 109,20
2,8 2,0 30 Elu, Hitachi 80 342.216.31.080 127,20

220 3,3 2,8 30 Haffner, Reich 2/7/42 + 2/10/60 72 �é 342.220.30.072 160,10
225 2,6 2,0 30 Festo, Mafell 68 342.225.30.068 137,80
250 3,3 2,8 30 Elu, Haffner, Makita, Ulmia 54 �é 342.250.31.054 141,00

�‘ 3,3 2,8 32 Kaltenbach TL 250, Fezer 54 �é 342.250.33.054 141,00

3,3 2,8 30 Elu, Haffner, Makita, Ulmia 60 �é 342.250.29.060 145,20
3,3 2,8 30 Elu, Haffner, Makita, Ulmia 80 �é 342.250.30.080 169,60
3,3 2,8 30 80 * 392.250.30.080 196,10
3,3 2,8 32 Elu TGS 71 80 �é 342.250.32.080 169,60
3,3 2,8 40 Eisele LMS 1, Graule 2/9/55 + 4/12/64 80 �é 342.250.40.080 177,00
2,8 2,3 30 80 �é 342.250.34.080 166,40

�‘ 275 3,3 2,8 40 Eisele LMS 1, Graule 2/9/55 + 4/12/64 60 �é 342.275.41.060 171,70

3,3 2,8 40 Eisele LMS 1, Graule 2/9/55 + 4/12/64 90 �é 342.275.40.090 192,90
280 3,3 2,8 30 Mafell 80 �é 342.280.30.080 179,10
300 3,6 3,0 30 60 �é 342.300.31.060 176,00

3,6 3,0 30 72 �é 342.300.29.072 182,30
3,5 3,0 30 2/7/42 + 2/10/60 96 �é 342.300.30.096 203,50
3,5 3,0 30 2/7/42 + 2/10/60 96 * 392.300.30.096 231,10
3,5 3,0 32 Elu MGS 73, Eisele LMS 300 96 �é 342.300.32.096 203,50
3,5 3,0 40 Eisele, Graule 2/9/55 + 4/12/64 96 �é 342.300.40.096 212,00
2,8 2,3 30 2/7/42 + 2/10/60 96 �é 342.300.34.096 201,40

305 2,6 1,8 30 Elu PS 374 80 342.305.30.080 161,10
330 3,5 3,0 20 Haffner, Striffler, Wegoma 102 �é 342.330.20.102 226,80

3,5 3,0 30 Haffner 102 �é 342.330.30.102 226,80
3,5 3,0 32 Elu DG 79 neu 102 �é 342.330.32.102 226,80

Fortsetzung siehe nächste Seite

342
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ALU-Bearbeitung

Für Profil- und Vollschnitte in Aluminium
Betriebsart: MAN / MEC
Werkstoff: NE-Metalle, Kunststoffe
Maschine: Kappsägen mit manuellem Vorschub
Zahn: Trapez-Flachzahn, negativer Spanwinkel, HW (HM)
Ausführung: Stabile Ausführung in verschiedenen Zahnreihen
Anwendung: Für Profile und Vollmaterialien

(Maße in mm)
D B b d ML/TK   Z �é Art.-Nr. €

350 3,6 3,0 30 72 �é 342.350.31.072 202,50
3,6 3,0 40 Eisele LMS II D 2/9/55 + 4/12/64 72 �é 342.350.41.072 214,10
3,6 3,0 30 84 �é 342.350.29.084 210,90
3,6 3,0 32 84 �é 342.350.33.084 230,00
3,6 3,0 50 Kaltenbach 4/15/80 84 �é 342.350.53.084 241,70
3,5 3,0 30 Haffner 108 �é 342.350.30.108 234,30
3,5 3,0 30 108 * 392.350.30.108 270,30
3,5 3,0 32 Eisele LMS 350 M/S 4/10/63 108 �é 342.350.32.108 238,50
3,5 3,0 40 Eisele LMS II-PV/VA-L 2/9/55 + 4/12/64 108 �é 342.350.40.108 242,70
3,5 3,0 50 Kaltenbach 4/15/80 108 �é 342.350.50.108 265,00
2,8 2,3 30 108 �é 342.350.34.108 232,10

370 3,6 3,0 30 80 �é 342.370.31.080 235,30
3,6 3,0 50 Kaltenbach 4/15/80 80 �é 342.370.51.080 266,10

380 3,5 3,0 32 Elumatec 110 �é 342.380.32.110 258,60
400 3,8 3,2 50 Kaltenbach TL 400 4/15/80 66 �é 342.400.50.066 221,50

3,6 3,0 30 90 �é 342.400.31.090 253,30
4,4 3,8 40 Eisele LMS II/D + PV 2/15/80 + 2/12/64 90 �é 342.400.40.090 262,90
3,6 3,0 50 Kaltenbach TL 400 4/15/80 90 �é 342.400.51.090 256,50
3,8 3,2 30 96 �é 342.400.30.096 260,80
4,0 3,4 32 Presta Eisele 108 342.400.32.108 263,90

420 3,8 3,2 30 Rapid 2/10,5/70 90 �é 342.420.31.090 267,10
4,4 3,8 30 Elu DG 102 90 �é 342.420.33.090 273,50
3,8 3,2 40 Graule 90 �é 342.420.41.090 286,20

450 4,4 3,8 40 Eisele LMS D/76 2/15/80 + 2/12/64 96 �é 342.450.41.096 309,50
4,8 4,0 30 96 �é 342.450.42.096 315,90

500 4,4 3,8 30 Haffner 1/10,5/59 120 �é 342.500.30.120 358,30
520 4,4 3,8 50 Graule 120 �é 342.520.50.120 376,30

342

�v
Haffner
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Spezialsägen- und Fräsersätze
für die Alu- und Kunststoff-Fensterfertigung

343 Ausklinkfräser
Betriebsart: MEC
Werkstoff: Kunststoffprofile, Aluminiumprofile, Holzwerkstoffe
Maschine: Spezialmaschinen
Zahn: Flachzahn mit wechselseitiger Fase, HW (HM)
Ausführung: Stabile Ausführung mit großem HW-Überstand
(Maße in mm)

�v D B b d Z Art.-Nr. €
Graule 200 8,0 6,0 40 32 343.200.41.032 184,40

250 8,0 6,0 40 40 343.250.40.040 236,40
Rapid 250 8,0 6,0 30 40 343.250.30.040 236,40
Eisele 300 8,0 6,0 40 16 343.300.41.016 207,80

�‘ Maka 350 4,2 3,6 30 84 343.350.30.084 316,90
andere Abmessungen auf Anfrage

Spezialsägensätze
Betriebsart: MEC
Werkstoff: Kunststoffprofile, Aluminiumprofile, Holzwerkstoffe
Maschine: Spezialmaschinen
Zahn: Wechselzahn oder einseitig spitz
Anwendung: Trennen von Glasleisten
(Maße in mm)

�v D B b d Z �é Art.-Nr. €
Haffner GL 179 175 2,1 1,6 20 68 343.175.20.068 157,90

95 2,0 1,8 20 45° Li 20 343.095.20.020 59,40
2,0 1,8 20 45° Re 20 343.095.21.020 59,40

�‘ KL 177 + 178 220 3,3 2,8 30 60 �é 343.220.30.060 157,90
GL 172 250 2,2 1,6 20 120 343.250.20.120 243,80

Rotox 200 2,2 1,8 30 100 343.200.30.100 209,90
92 3,0 2,5 30 45° Li 24 343.092.30.024 94,30

3,0 2,5 30 45° Re 24 343.092.31.024 94,30
Striffler 200 2,2 1,8 20 60 �é 343.200.20.060 144,20

125 2,5 2,0 20 45° Li 36 343.125.20.036 112,40
2,5 2,0 20 45° Re 36 343.125.21.036 112,40

Wegoma 200 2,2 1,8 32 100 343.200.32.100 209,90
103 2,1 1,6 32 45° Li 24 343.103.32.024 79,50

2,1 1,6 32 45° Re 24 343.103.33.024 79,50
andere Abmessungen auf Anfrage

Spezialsägensätze aus HSS
Betriebsart: MEC
Werkstoff: Kunststoffprofile, Aluminiumprofile
Maschine: Spezialmaschinen
Zahn: Bogenzahn mit wechselseitiger Fase (BW), Winkelzahn (A), HSS
Anwendung: Trennen von Glasleisten
(Maße in mm)

�v D B d Z ZF Art.-Nr. €
Haffner GL 179 175 1,8 20 80 A 424.175.20.080 96,60
Haffner GL 172 250 2,0 20 200 BW 424.250.20.200 129,20

95 1,6 20 45° Re 80 A 424.095.20.080 94,50
1,6 20 45° Li 80 A 424.095.20.081 94,50

Wegoma 180 2,0 32 180 BW 424.180.32.180 101,90
200 2,0 32 180 BW 424.200.32.180 108,20
103 2,0 32 45° Re 60 A 424.103.32.060 99,80

2,0 32 45° Li 60 A 424.103.32.061 99,80
andere Abmessungen auf Anfrage
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ECO-Kreissägeblattprogramm
»Laser-Technik«

346 ECO-Laser - die günstige Alternative
Betriebsart: MAN / MEC
Werkstoff: Weich- und Harthölzer Längs- und Querschnitt, Schicht- und 

Presshölzer, Plattenwerkstoffe, Span- und MDF-Platten
Maschine: Tischkreissäge
Zahn: Wechselzahn, positiver Spanwinkel, HW (HM)

Hohlzahn Dach-Flach (HDF)

(Maße in mm)
D B b d ML/TK   Z ZF Art.-Nr. €

250 3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 24 W SDB 346.250.28.024 65,70
3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 24 W 346.250.29.024 65,70
3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/61 40 W 346.250.30.040 82,70
3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 48 W 346.250.31.048 83,70
3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 60 W 346.250.32.060 92,20
3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 80 W 346.250.33.080 107,10

300 3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 28 W SDB 346.300.28.028 75,30
3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 28 W 346.300.29.028 75,30
3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 48 W 346.300.30.048 90,10
3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 60 W 346.300.31.060 98,60
3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 72 W 346.300.32.072 108,10
3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 96 W 346.300.33.096 126,10

302 3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 60 HDF-pos. 325.302.31.060 119,80
3,5 2,4 30 2/7/42+2/10/60 60 HDF-pos. 325.302.33.060 119,80

303 3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 60 HDF-neg. 327.303.31.060 119,80
350 3,4 2,4 30 2/7/42+2/10/60 24 W SDB 346.350.29.024 84,80

3,5 2,4 30 2/7/42+2/10/60 32 W SDB 346.350.28.032 92,20
3,5 2,4 30 2/7/42+2/10/60 32 W 346.350.30.032 92,20
3,5 2,4 30 2/7/42+2/10/60 54 W 346.350.31.054 106,00
3,5 2,4 30 2/7/42+2/10/60 72 W 346.350.32.072 117,70
3,5 2,4 30 2/7/42+2/10/60 84 W 346.350.34.084 128,30
3,5 2,4 30 2/7/42+2/10/60 108 W 346.350.33.108 141,00

400 3,5 2,4 30 2/7/42+2/10/60 36 W 346.400.30.036 123,00
450 4,4 2,8 30 40 W 346.450.30.040 129,30
500 4,4 2,8 30 44 W 346.500.30.044 155,80
550 4,6 3,0 30 44 W 346.550.30.044 216,20
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Hartmetallbestückte
Bausägen

349 Für Längs- und Querschnitte auf stationären Bausägen
Betriebsart: MAN / MEC
Werkstoff: Naturholz längs und quer, Heraklithplatten, Schalungs- und 

Plattenwerkstoffe
Maschine: Bausäge
Zahn: Wechselzahn (W), Flachzahn (F-SDB), HW (HM)
Ausführung: Zähes Hartmetall, stabiler, langgezogener Zahnrücken, 

SDB = spandickenbegrenzt

(Maße in mm)
D B b d ML/TK   Z ZF Art.-Nr. €

300 3,4 2,2 30 20 W 349.300.31.020 51,00
315 3,4 2,2 30 20 W 349.315.31.020 56,00
350 3,6 2,4 30 24 W 349.350.31.024 61,00
400 3,6 2,4 30 2/7/42+2/10/60 28 W 349.400.31.028 69,00

3,5 2,5 30 2/7/42+2/10/60 28 F-SDB 349.401.30.028 62,00
3,6 2,4 30 32 W 349.400.33.032 71,00
3,6 2,4 30 36 W 349.400.39.036 77,00

450 3,8 2,4 30 32 W 349.450.31.032 93,00
3,8 2,8 30 2/7/42+2/10/60 32 F-SDB 349.451.30.032 83,00

500 4,4 2,8 30 36 W 349.500.31.036 120,00
550 4,8 3,4 30 44 W 349.550.31.044 187,00
600 5,2 3,8 30 48 W 349.600.31.048 216,00
650 5,2 3,8 30 54 W 349.650.31.054 258,00
700 5,6 4,0 30 60 W 349.700.31.060 308,00

Spezial HW-Kreissägeblätter für MULAG Böschungsmaschinen 
D B b d ML/TK Z ZF Art.-Nr. €

500 4,0 3,0 30 6/8,5/80 60 W 349.500.30.060 auf Anfrage

350 Für Längs- und Querschnitte bei härtesten Anforderungen
Betriebsart: MAN / MEC
Werkstoff: Holzwerkstoffe mit Einschlüssen, Schalungsmaterial, 

Holzwoll- und Gipskartonplatten, Gasbetonsteine etc.
Maschine: Bausäge
Zahn: Trapezzahn, HW (HM)
Ausführung: Sehr zähes Hartmetall, stabiler, langgezogener Zahnrücken
Anwendung: Bei problematischen Werkstoffen und härtesten Anforde-

rungen im Baubereich

(Maße in mm)
D B b d ML/TK   Z Art.-Nr. €

250 3,4 2,2 30 18 350.250.30.018 54,10
300 3,4 2,2 30 20 350.300.30.020 59,40

315 3,4 2,2 30 20 350.315.30.020 62,50
350 3,6 2,4 30 24 350.350.30.024 68,90

3,5 2,5 30 2/7/42+2/10/60 24 350.351.30.028 61,50
400 3,6 2,4 30 28 350.400.30.028 76,30

3,8 2,8 30 2/7/42+2/10/60 28 350.401.30.028 67,80
450 3,8 2,6 30 32 350.450.30.032 103,90

4,0 3,0 30 2/7/42+2/10/60 32 350.451.30.032 93,30
500 4,4 2,8 30 36 350.500.30.036 131,40
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Super - Vielzweck- und
Multifunktions -Kreissägeblatt

355 Allround
Betriebsart: MAN / MEC
Werkstoff: für problematische Werkstoffe im Baubereich, speziell Hölzer mit

Einschlüssen, wie Nägel oder Klammern, Schalungsmaterial mit 
Betonresten, Ytongsteine, Heraklith- und Spanplatten, Kunststoffe,
Plexiglas, Thermo-Fassadenelemente, Aluprofile, u.v.m.

Maschine: Handkreissäge, Tischkreissäge, Baukreissäge, Kappsäge
Zahn: Wechselzahn, HW (HM)
Ausführung: Spezial Hartmetall-Bestückung

(Maße in mm)
D B b d ML/TK   Z Art.-Nr. €

150 2,8 1,8 20 24 355.150.20.024 57,50
160 2,8 1,8 20 24 355.160.20.024 60,50
170 2,8 1,8 30 24 355.170.30.024 63,50
180 2,8 1,8 30 30 355.180.30.030 69,00
190 2,8 1,8 30 30 355.190.30.030 73,00
200 2,8 1,8 30 30 355.200.30.030 74,00
210 2,8 1,8 30 34 355.210.30.034 77,00
230 2,8 1,8 30 34 355.230.30.034 80,50
235 2,8 1,8 30 34 355.235.30.034 83,50
240 2,8 1,8 30 42 355.240.30.042 88,50
250 3,0 2,0 30 2/7/42 + 2/10/60 42 355.250.30.042 97,00
300 3,2 2,2 30 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 48 355.300.30.048 114,50
315 3,2 2,2 30 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 48 355.315.30.048 121,00
350 3,2 2,2 30 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 54 355.350.30.054 129,00
400 3,5 2,5 30 2/7/42 + 2/10/60 60 355.400.30.060 155,00
450 3,5 2,5 30 2/10/60 66 355.450.30.066 159,50
500 4,0 3,0 30 2/10/60 72 355.500.30.072 224,00
600 4,0 3,0 30 78 355.600.30.078 246,50
700 4,2 3,2 30 84 355.700.30.084 269,50

357 Multi-Cut »ONE - FOR - All«
Betriebsart: MAN
Werkstoff: Holzwerkstoffe (auch mit Nägeln), Verbundwerkstoffe, 

Kunststoffe, Eisen, Buntmetalle, Aluminium, ( Rohre, Profile, Bleche)
Maschine: Handkreissäge, Tischkreissäge, Kappsäge
Zahn: Wechselzahn mit Fase, HW (HM)
Ausführung: Zahngeometrie und Zahnrücken für Einsatz auf hochtourigen Maschinen

(Maße in mm)
D B b d ML/TK   Z Art.-Nr. €

160 2,0 1,6 20 42 357.160.20.042 85,50
180 2,2 1,8 30 48 auf Anfrage
190 2,2 1,8 30 48 357.190.30.048 90,50
210 2,2 1,8 30 54 357.210.30.054 103,00
216 2,2 1,8 30 54 357.216.30.054 109,50
230 2,2 1,8 30 54 357.230.30.054 115,50
240 2,2 1,8 30 54 auf Anfrage
250 2,2 1,8 30 2/10/60 54 357.250.30.054 117,50
305 2,4 1,8 30 80 357.305.31.080 173,00
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Spezialsägeblätter für 
Handkreissägemaschinen und Dry-Cutter

356 Dry-Cut
Betriebsart: MAN / MEC
Werkstoff: Weicher Stahl, Profilblech, Kupfer, Messing, Aluminium, Kabelkanal
Maschine: Dry-Cutter, drehzahlregulierbare Handkreissägen 
Zahn: Universalgeometrie, Trapez-Flachzahn (TF), Spezialgeometrie (Combi 3)

(Maße in mm)
D B b d ML/TK  Z ZF Art.-Nr. €

125 2,2 1,6 25,4 Toolbox 30 TF 356.125.25.030 67,00
135 1,5 1,6 20 Panasonic Akkusäge 30 356.135.20.030 70,00
150 2,0 1,6 20 30 356.150.20.030 72,00
160 2,0 1,6 16* 30 74,00

2,0 1,6 20 30 356.160.20.030 74,00
170 2,0 1,6 30 32 356.170.30.032 79,50
180 2,0 1,6 20 34 356.180.20.034 84,50

2,0 1,6 30 34 356.180.30.034 84,50
190 2,0 1,6 20 38 356.190.20.038 98,00

2,0 1,6 30 38 356.190.30.038 98,00
200 2,0 1,6 30 40 356.200.30.040 99,00
210 2,0 1,6 30 40 356.210.30.040 99,00
216 2,0 1,6 30 40 356.216.30.040 100,00
230 2,0 1,6 30 44 356.230.30.044 109,50
235 2,4 1,6 30 44 356.235.30.044 110,50
240 2,4 1,6 30 44 356.240.30.044 111,50
250 2,2 1,8 30 48 356.250.30.048 113,00

254 2,2 1,8 25,4 60 TF 356.254.25.060 140,00
300 2,2 1,8 30 60 TF 356.300.30.060 152,00

2,2 1,8 30 80 TF 356.300.31.080 163,00
305 2,2 1,8 25,4 60 TF 356.305.25.060 152,00

2,2 1,8 25,4 80 TF 356.305.27.080 163,00
350 2,4 2,0 30 80 TF 356.350.30.080 179,00
355 2,4 2,0 25,4 60 TF 356.355.23.060 166,00

2,4 2,0 25,4 80 TF 356.355.25.080 180,00
2,4 2,0 25,4 90 TF 356.355.26.090 193,00
2,4 2,0 25,4 100 TF 356.355.27.100 204,00

400 3,0 2,6 30 84 356.400.30.084 218,00
* Bohrung ist reduziert

für VA-Material
D B b d für Materialdicke Z ZF Art.-Nr. €

305 2,2 1,8 25,4 über 2 mm 60 TF 356.306.25.060 208,00
�‘ 2,1 1,8 25,4 70 356.306.25.070 223,00

2,2 1,8 25,4 bis 2 mm 72 Combi 3 356.306.26.072 257,00
355 2,4 2,0 25,4 über 2 mm 72 TF 356.356.25.072 238,00

�‘ 2,2 1,8 25,4 80 356.356.25.080 247,00

2,2 1,8 25,4 bis 2 mm 84 Combi 3 356.356.26.084 266,00

Um einen optimalen und sicheren Schnitt zu erreichen, unbedingt die 
Gebrauchshinweise der Maschinenhersteller, sowie die allgemeinen
Arbeitsschutzrichtlinien für die Bearbeitung von Metallen beachten.

Für den Einsatz in Stahl empfehlen wir eine Schnittgeschwindigkeit von 25 m/sec.
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»HIGH-TECH«
Kreissägeblatt-Programm

383 TOP-TEC
Betriebsart: MAN / MEC
Werkstoff: Schichtstoffplatten bis 20 mm, Spanplatten, Sperrholz, Furnierhölzer, 

beschichtete Plattenwerkstoffe, Thermoplast, Duroplast
Maschine: Tisch- und Formatkreissäge
Zahn: Wechselzahn mit Achswinkel, HW (HM)
Ausführung: hochpräziser Grundkörper, HM-Schneiden mit Läppschliff
(Maße in mm)

D B b d ML/TK   Z Art.-Nr. €
250 3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 80 383.250.30.080 123,00

3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 80 �æ 383.250.31.080 144,00
300 3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 96 383.300.30.096 160,00

3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 96 �æ 383.300.31.096 192,00
350 3,5 2,4 30 2/7/42+2/10/60 108 383.350.30.108 205,00

3,5 2,4 30 2/7/42+2/10/60 108 �æ 383.350.31.108 236,00
�æ  Geräusch- und schwingungsoptimierte Ausführung durch Laser-Ornamente mit Silicon

ULTRA DÜNN
Betriebsart: MAN / MEC
Werkstoff: Schichtstoffplatten bis 20 mm, Spanplatten, Sperrholz, Furnierhölzer, 

beschichtete Plattenwerkstoffe, Thermoplast, Duroplast
Maschine: Tisch- und Formatkreissäge
Zahn: Wechselzahn HW (HM)
Ausführung: hochpräziser Grundkörper, HM-Schneiden mit Läppschliff
(Maße in mm)

D B b d ML/TK   Z Art.-Nr. €
180 1,2 0,8 30 60 383.180.30.060 121,00
200 1,2 0,8 30 60 383.200.30.060 122,00

385 TOP-TEC
Betriebsart: MAN / MEC
Werkstoff: Plattenwerkstoffe beschichtet, Kunststoffplatten
Maschine: Plattenaufteilmaschine vertikal, Formatkreissäge
Zahn: Hohlzahn Dach-Flach positiv, HW (HM)
Ausführung: hochpräziser Grundkörper, HM-Schneiden mit Läppschliff
(Maße in mm)

D B b d ML/TK   Z Art.-Nr. €
250 3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 48 �æ 385.250.31.048 123,00
303 3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 60 �æ 385.303.32.060 143,00
350 3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 72 �æ 385.350.31.072 185,00

�æ  Geräusch- und schwingungsoptimierte Ausführung durch Laser-Ornamente mit Silicon

388 TOP-TEC
Betriebsart: MAN / MEC
Werkstoff: Schichtstoffplatten bis 20 mm, Spanplatten, Sperrholz, Furnierhölzer, 

beschichtete Plattenwerkstoffe, Thermoplast, Duroplast
Maschine: Tisch- und Formatkreissäge
Zahn: Gruppenzahn mit Achswinkel »Combi 5«, HW (HM)
Ausführung: hochpräziser Grundkörper, HM-Schneiden mit Läppschliff
(Maße in mm)

D B b d ML/TK Z Art.-Nr. €
250 3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 80 388.250.31.080 145,00
303 3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 100 388.303.31.100 219,00

�æ  Geräusch- und schwingungsoptimierte Ausführung durch Laser-Ornamente mit Silicon
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Nutfräser ohne Nabe
für Handvorschub

361 Zum Nuten bei manuellem Vorschub
Betriebsart: MAN
Werkstoff: Massivholz, Plattenwerkstoffe, Kunststoffe
Maschine: Tischfräse
Zahn: Flachzahn, positiver Spanwinkel mit Spandickenbegrenzer, HW (HM)
Ausführung: Ohne Nabe. Die Nutbreite ist bei Satzwerkzeugen mit Distanz-

scheiben variierbar, Verstellbereich einfacher bis doppelter 
Schneidenüberstand. Bei Schnittbreite unter 2,6 mm muss der 
Flansch mindestens 2/3 des Sägeblattdurchmessers betragen.

Anwendung: Einzeln oder kombiniert als Satzwerkzeug zum Nuten, Falzen, Fasen
und Profilieren

(Maße in mm)
D B b d Z Art.-Nr.      €

100 2,0 1,4 20 6 361.100.20.006 62,50
3,0 2,0 20 6 361.100.21.006 60,40
4,0 3,0 20 6 361.100.22.006 63,60
5,0 3,5 20 6 361.100.23.006 67,80
6,0 4,0 20 6 361.100.24.006 82,70
7,0 5,0 20 6 361.100.25.006 88,00
8,0 6,0 20 6 361.100.26.006 95,40

10,0 7,0 20 6 361.100.27.006 109,20
125 1,5 1,0 30 12 361.125.01.012 81,60

1,8 1,2 30 12 361.125.03.012 81,60
2,0 1,4 30 12 361.125.05.012 79,50
2,5 1,4 30 12 361.125.09.012 79,50
3,0 2,0 30 12 361.125.11.012 76,30
3,5 2,5 30 12 361.125.13.012 79,50
4,0 3,0 30 12 361.125.15.012 82,70
4,5 3,0 30 12 361.125.17.012 85,90
5,0 3,5 30 12 361.125.19.012 90,10
6,0 4,0 30 12 361.125.21.012 98,60

140 2,0 1,4 30 12 361.140.05.012 82,70
2,5 1,4 30 12 361.140.09.012 80,60
3,0 2,0 30 12 361.140.11.012 76,30
3,5 2,5 30 12 361.140.13.012 81,60
4,0 3,0 30 12 361.140.15.012 85,90
4,5 3,0 30 12 361.140.16.012 88,00
5,0 3,5 30 12 361.140.17.012 92,20
6,0 4,0 30 12 361.140.19.012 99,60
8,0 6,0 30 12 361.140.23.012 128,30

10,0 7,0 30 12 361.140.27.012 165,40
180 4,0 3,0 30 12 361.180.01.012 110,20

5,0 3,5 30 12 361.180.03.012 118,70
6,0 4,0 30 12 361.180.05.012 127,20
8,0 6,0 30 12 361.180.07.012 154,80

10,0 7,0 30 12 361.180.09.012 192,90

359
Zum Nuten bei manuellem Vorschub
Betriebsart: MAN
Werkstoff: Massivholz
Maschine: Tischfräse
Zahn: Flachzahn, HW (HM)
Ausführung: ohne Nabe
Anwendung: Nuten und Schlitzen, längs und quer
(Maße in mm)

D B d Z Art.-Nr €
200 4,0 30 4 359.200.30.004 103,90
250 4,0 30 4 359.250.30.004 109,20

6,0 30 4 359.250.31.004 125,10
300 5,0 30 4 359.300.30.004 136,70

6,0 30 4 359.300.31.004 150,50

BG-Test
019-025

BG-Test
019-006
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HM-Nutwerkzeuge

351-380 Gruppenzahnschliff für beste Schnittgüte
Lamello-Nuter (Ausführung mit Nabe)
Betriebsart: MAN
Werkstoff: Massivholz, Plattenwerkstoffe
Maschine: Spezialmaschine
Zahn: Profilierter Gruppenzahn (GZ), Wechselzahn (WZ), HW (HM)
Anwendung: Einfräsungen für Lamello-Holzverbindungen, längs und quer

(Maße in mm)
D B d Z Art.-Nr. €

100 3,97 22 12  GZ 351.100.22.012 72,10

für ELU-DOUBLO DS 140 (Ausführung ohne Nabe)
100 3,97 22 12  GZ 353.100.22.012 66,80

Nutfräser für Lamello
100 3,97 22 6  WZ 351.100.23.204 63,60

3,97 22 Top 20 4/4,5/36 2 + 4 351.100.24.204 95,40

Harzgallenfräser für Lamello
100   8,0 22 4 351.100.23.004 136,70

15,0 22 4 auf Anfrage

Wendeplatten-Nutfräser für Lamello Z 4 + V 4
100   4,0 22 4 + 4 380.100.22.404 auf Anfrage

  4,0 22 Top 20 4/4,5/36 4 + 4 380.100.24.204 auf Anfrage

370 Verstellnuter HM-bestückt (mit Zwischenringen)

Betriebsart: MAN
Werkstoff: Massivholz, Plattenwerkstoffe
Maschine: Tischfräse, Kehlmaschine
Zahn: Flachzahn, HW (HM)
Ausführung: Zweiteilig mit Zwischenringen verstellbar
Anwendung: Nuten, längs und quer

(Maße in mm)
D B d Z Nuttiefe Art.-Nr. €

120 1,8-3,4 30 12 12 370.120.01.012 245,90
2,2-4,0 30 12 15 370.120.03.012 253,30

140 2,2-4,0 30 12 15 370.140.03.012 279,80
Umschleifen auf Gruppenzahn + 25%

373 Verstellnuter HM-bestückt Z 4 + V 4 (mit Zwischenringen)

Betriebsart: MAN
Werkstoff: Massivholz, Plattenwerkstoffe
Maschine: Tischfräse, Profilfräse
Zahn: Flachzahn und Vorschneider, HW (HM)
Ausführung: Zweiteilig mit Zwischenringen verstellbar
Anwendung: Nuten, längs und quer

(Maße in mm)
D B d Z Nuttiefe Art.-Nr. €

150 4,0-7,5 30 4 + 4 35 373.150.02.404 392,20
7,5-14,5 30 4 + 4 35 373.150.06.404 422,90
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HM-Mehrzweck-Kreissägeblatt

242 UNI
HM-Mehrzweck-Kreissägeblatt
Betriebsart: MAN / MEC
Werkstoff: Aluminium, Kunststoffe, Thermofassadenelemente, 

Verbundwerkstoffe, Messing, Kupfer, 
Weichstähle, Trapezbleche, Spanplatten

Maschine: Handkreissäge, Kappsäge, Bausäge
Zahn: Trapez-Flachzahn, negativer Spanwinkel, HW (HM)
Ausführung: massiver Zahnrücken und stabiler Grundkörper

(Maße in mm)
D B b d     Z Art.-Nr. €

150 2,8 2,0 13* 42 86,50
2,8 2,0 15* 42 86,50
2,8 2,0 16* 42 86,50
2,8 2,0 20 42 242.150.20.042 86,50
2,8 2,0 30 42 242.150.30.042 86,50

160 2,8 2,0 16* 42 89,50
2,8 2,0 20 42 242.160.20.042 89,50
2,8 2,0 30 42 242.160.30.042 89,50

170 2,8 2,0 15* 48 99,00
2,8 2,0 16* 48 99,00
2,8 2,0 20 48 242.170.20.048 99,00
2,8 2,0 30 48 242.170.30.048 99,00

180 2,8 2,0 15* 48 101,00
2,8 2,0 16* 48 101,00
2,8 2,0 20* 48 101,00
2,8 2,0 30 48 242.180.30.048 101,00

190 2,8 2,0 16* 54 101,00
2,8 2,0 20 54 242.190.20.054 101,00
2,8 2,0 30 54 242.190.30.054 101,00

200 2,8 2,0 15* 54 108,50
2,8 2,0 16* 54 108,50
2,8 2,0 25* 54 108,50
2,8 2,0 30 54 242.200.30.054 108,50

205 2,8 2,0 18 54 242.205.18.054 109,50
210 2,8 2,0 15* 54 110,50

2,8 2,0 16* 54 110,50
2,8 2,0 20* 54 110,50
2,8 2,0 30 54 242.210.30.054 110,50

230 2,8 2,0 16* 62 122,00
2,8 2,0 25* 62 122,00
2,8 2,0 30 62 242.230.30.060 122,00

235 2,8 2,0 30 62 242.235.30.062 124,00
240 3,2 2,2 30 72 242.240.30.072 145,00
250 3,2 2,4 30 60 242.250.29.060 142,50

3,2 2,4 20* 80 161,50
3,2 2,4 30 80 242.250.30.080 161,50

260 3,2 2,4 30 80 242.260.30.080 176,00
270 3,2 2,6 30 88 242.270.30.088 189,50

* Bohrung ist reduziert
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Wissenswertes über die „Profi-Line”

„PROFI-LINE”  ein hartmetallbestücktes Kreissägeblatt für Holz, Kunststoffe und Aluminium. Wegen der vielseitigen 
Bearbeitungsmöglichkeiten wird für die „PROFI-LINE”   ein zähes und trotzdem verschleißfestes Hartmetall verwendet.

Schnittwinkel und Zähnezahl sind für den universellen Einsatz optimal abgestimmt. Die Schneidkanten der Zähne sind 
empfindlich und sollten nicht gegen Stein und Eisen gestoßen werden.

Eternit und Glasfaser sind mineralische Werkstoffe und wirken beim Sägen wie eine Schleifscheibe gegen die 
Schneidspitzen, was natürlich zu einer schnelleren Schneidenabstumpfung führt.

„PROFI-LINE”  Sägeblätter werden auf hochpräzisen Fertigungsanlagen hergestellt.

„PROFI-LINE”  dahinter steht jahrzehntelange lndustrieerfahrung.

„PROFI-LINE”  das perfekte KreissägebIatt für Handwerker und Profi-Heimwerker

Niedere Zahnreihe Typ 250
Diese preiswerten Kreissägeblätter zeichnen sich durch Unempfindlichkeit im harten
 Einsatz besonders aus.
Einsatzbereich: Grobe Aufteilschnitte ohne Anspruch an Schnittgüte und Kantensauberkeit.

Universal-Zahnreihe Typ 251
Das perfekte Kreissägeblatt für Handwerker und Profi-Heimwerker.
Für sämtliche gängigen Handkreissägemaschinen.
Einsatzbereich: Längs- und Querschnitte in Weich- und Hartholz, verleimte Hölzer etc.

Hochzahnreihe Typ 251
Das kompromißlose Präzisionssägeblatt für höchste Ansprüche an Qualität und
Funktionalität.
Einsatzbereich: Von sauberen Auftellschnitten bis hin zu optimalen Trennschnitten
in mit Kunststoff belegten Platten.
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Kreissägeblätter für Handkreissäge- 
und andere Maschinen

Betriebsart: MAN
Maschine: Handkreissäge, Tischkreissäge, Kappsäge
Werkstoff: Holz, Holzwerkstoffe, Kunststoffe
Zahn: Flachzahn (F), Wechselzahn (W), Trapez-Flachzahn (TF), Hohlzahn Dach-Flach (HDF), 

HW (HM)
bei Bestellung bitte Mitnehmerlöcher angeben.

(Maße in mm)
D B b d �v ML/TK   Z ZF �é Art.-Nr. €

  50 1 0,5 10 Proxxon 10 F 250.050.10.010 29,00

  80 1,6 1 10 Proxxon 12 F 250.080.10.012 26,50
1,6 1 10 Proxxon 24 W 251.080.10.024 36,50

  86 2,6 1,6 12 12 W 250.086.12.012 26,50

100 2,6 1,6 12 12 F 250.100.12.012 26,50
2,6 1,6 12 30 W 251.100.12.030 45,60
2,6 1,6 20 12 F 250.100.20.012 26,50
2,6 1,6 20 30 W 251.100.20.030 45,60

105 2,6 1,6 20 30 W 251.105.20.030 46,60
2,6 1,6 22 30 W 251.105.22.030 46,60

120 2,6 1,6 20 12 F 250.120.20.012 28,60
2,6 1,6 20 30 W 251.120.20.030 47,70

�‘ 125 2,6 1,6 12,75 12 F 250.125.12.012 28,60

2,6 1,6 20 12 F 250.125.20.012 28,60
2,6 1,6 20 30 W 251.125.20.030 47,70

�‘ 132 2,8 1,6 16 12 F 250.132.16.012 28,60

2,6 1,6 20 12 F 250.132.20.012 28,60
2,6 1,6 20 30 W 251.132.20.030 47,70

136 1,5 1 10 16 W 250.136.10.016 auf Anfrage
1,5 1 10 24 W 250.136.11.024 auf Anfrage

�‘ 140 2,6 1,6 12,75 30 W 251.140.12.030 48,80
�‘ 2,6 1,6 13 12 F 250.142.13.012 29,70
�‘ 2,6 1,6 13 30 W 251.142.13.030 48,80

2,6 1,6 20 12 F 250.140.20.012 29,70
2,6 1,6 20 30 W 251.140.20.030 48,80

150 2,6 1,6 13 12 F 250.150.13.012 30,70
2,6 1,6 13 30 W 251.150.13.030 48,80
2,6 1,6 16 12 F 250.150.16.012 30,70
2,6 1,6 16 30 W 251.150.16.030 48,80
2,6 1,6 16 48 W 251.150.17.048 67,80
2,6 1,6 20 12 F 250.150.20.012 30,70
2,6 1,6 20 18 W 250.150.21.018 37,10
2,6 1,6 20 30 W 251.150.20.030 48,80

Fortsetzung siehe nächste Seite

Handkreissägeblätter in Dünnschnitt-Ausführung siehe Type 252/253 auf Seite 39
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Kreissägeblätter für Handkreissäge-
 und andere Maschinen

Betriebsart: MAN
Maschine: Handkreissäge, Tischkreissäge, Kappsäge
Werkstoff: Holz, Holzwerkstoffe, Kunststoffe
Zahn: Flachzahn (F), Wechselzahn (W), Trapez-Flachzahn (TF), Hohlzahn Dach-Flach (HDF), 

HW (HM)
bei Bestellung bitte Mitnehmerlöcher angeben.

(Maße in mm)
D B b d �v ML/TK   Z ZF �é Art.-Nr. €

150 2,8 2,0 20 42 TF-neg. 242.150.20.042 88,00
2,6 1,6 20 48 W 251.150.21.048 67,80
2,6 1,6 30 12 F 250.150.30.012 30,70

�‘ 2,6 1,6 30 18 W 250.150.31.018 37,10
2,6 1,6 30 30 W 251.150.30.030 48,80

150 3,2 2,2 30 24 W 314.150.30.024 75,30
3,2 2,2 30 36 W 314.150.33.036 90,10
2,8 2,0 30 42 TF-neg. 242.150.30.042 88,00

3,2 2,2 30 48 W 315.150.30.048 99,60

�‘ 156 2,8 1,6 12,75 12 F 250.156.12.012 30,70
�‘ 2,8 1,6 12,75 24 W 250.156.13.024 43,50

160 2,6 1,6 16 12 F 250.160.16.012 30,70
2,6 1,6 16 24 W 250.160.17.024 43,50
2,6 1,6 16 30 W 251.160.16.030 49,80
2,6 1,6 16 48 W 251.160.17.048 68,90
2,2 1,6 16 64 W 317.160.16.064 137,80
2,6 1,6 20 12 F 250.160.20.012 30,70
2,6 1,6 20 16 F 250.160.21.016 35,00
2,6 1,6 20 24 W 250.160.21.024 43,50
2,6 1,6 20 30 W 251.160.20.030 49,80
2,8 2,0 20 34 HDF 325.160.20.034 119,80
2,8 2,0 20 42 TF-neg. 242.160.20.042 91,20
2,6 1,6 20 48 W 251.160.21.048 68,90
2,5 1,8 20 56 TF-neg. 342.160.20.056 113,40
2,6 1,6 30 12 F 250.160.30.012 30,70
2,6 1,6 30 24 W 250.160.31.024 43,50
2,6 1,6 30 30 W 251.160.30.030 49,80

2,8 2,0 30 42 TF-neg. 242.160.30.042 91,20
2,6 1,6 30 48 W 251.160.31.048 68,90

165 1,5 1,0 10 16 W 250.165.10.016 auf Anfrage

1,5 1,0 10 24 W 251.165.11.024 auf Anfrage

2,6 1,6 16 12 F 250.165.16.012 30,70
2,6 1,6 16 30 W 251.165.16.030 49,80
2,6 1,6 20 12 F 250.165.20.012 30,70
2,6 1,6 20 30 W 251.165.20.030 49,80

170 2,6 1,6 20 12 F 250.170.20.012 31,80
2,6 1,6 20 24 W 250.170.21.024 44,50

�‘ 2,6 1,6 20 30 W 251.170.20.030 50,90

Fortsetzung siehe nächste Seite

Handkreissägeblätter in Dünnschnitt-Ausführung siehe Type 252/253 auf Seite 39
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Kreissägeblätter für Handkreissäge- 

und andere Maschinen

Betriebsart: MAN
Maschine: Handkreissäge, Tischkreissäge, Kappsäge
Werkstoff: Holz, Holzwerkstoffe, Kunststoffe
Zahn: Flachzahn (F), Wechselzahn (W), Trapez-Flachzahn (TF), Hohlzahn Dach-Flach (HDF), 

HW (HM)
bei Bestellung bitte Mitnehmerlöcher angeben.

(Maße in mm)
D B b d �v ML/TK   Z ZF �é Art.-Nr. €

�‘ 170 2,6 1,6 20 48 W 251.170.21.048 70,00

2,8 2,0 20 48 TF-neg. 242.170.20.048 100,70
2,6 1,6 30 12 F 250.170.30.012 31,80
2,6 1,6 30 24 W 250.170.31.024 44,50
2,6 1,6 30 30 W 251.170.30.030 50,90
2,6 1,6 30 48 W 251.170.31.048 70,00
2,8 2,0 30 48 TF-neg. 242.170.30.048 100,70

180 2,8 1,8 16 12 F 250.180.16.012 32,90
2,8 1,8 16 24 W 250.180.17.024 45,60
2,8 1,8 16 30 W 251.180.16.030 51,90
2,8 1,8 16 36 HDF 325.180.16.036 128,30
1,5 1,0/2,4 16 Scheer 1/6/33 54 W 317.181.16.054 182,30
2,8 1,8 16 56 W 251.180.17.054 77,40
2,2 1,6 16 Scheer 1/6/33 72 W 317.180.16.072 155,80
2,8 1,8 20 12 F 250.180.20.012 32,90
2,8 1,8 20 24 W 250.180.21.024 45,60
2,8 1,8 20 30 W 251.180.20.030 51,90
2,8 1,8 20 56 W 251.180.21.054 77,40

180 2,8 1,8 30 12 W 250.180.30.012 32,90
2,8 1,8 30 24 W 250.180.31.024 45,60
2,8 1,8 30 30 W 251.180.30.030 51,90
2,8 2,0 30 48 TF-neg. 242.180.30.048 102,80
1,5 1,0/2,4 30 54 W 317.181.30.054 184,40
3,2 2,2 30 30 W 314.180.30.030 90,10
3,2 2,2 30 42 W 314.180.33.042 100,70
3,2 2,2 30 54 W 315.180.30.054 113,40

184 2,8 1,8 16 12 F 250.184.16.012 32,90
2,8 1,8 16 30 W 251.184.16.030 51,90

185 2,8 1,8 30 24 W 251.185.31.024 45,60
2,8 1,8 30 30 W 251.185.30.030 51,90

190 2,8 1,8 16 16 F 250.190.16.016 38,20
2,8 1,8 16 30 W 251.190.16.030 53,00
2,8 1,8 20 16 F 250.190.20.016 38,20
2,8 1,8 20 24 W 250.190.21.024 46,60
2,8 1,8 20 30 W 251.190.20.030 53,00
2,8 1,8 20 48 W 251.190.21.048 72,10
2,8 2,0 20 54 TF-neg. 242.190.20.054 104,90
2,8 1,8 30 14 F 250.190.29.014 36,00

Fortsetzung siehe nächste Seite

Handkreissägeblätter in Dünnschnitt-Ausführung siehe Type 252/253 auf Seite 39
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Kreissägeblätter für Handkreissäge- 

und andere Maschinen

Betriebsart: MAN
Maschine: Handkreissäge, Tischkreissäge, Kappsäge
Werkstoff: Holz, Holzwerkstoffe, Kunststoffe
Zahn: Flachzahn (F), Wechselzahn (W), Trapez-Flachzahn (TF), Hohlzahn Dach-Flach (HDF), 

HW (HM)
bei Bestellung bitte Mitnehmerlöcher angeben.

(Maße in mm)
D B b d �v ML/TK   Z ZF �é Art.-Nr. €

190 2,8 1,8 30 16 F 250.190.30.016 38,20
2,8 1,8 30 24 W 250.190.31.024 46,60
2,8 1,8 30 30 W 251.190.30.030 53,00
2,8 1,8 30 48 W 251.190.31.048 72,10
2,8 2,0 30 54 TF-neg. 242.190.30.054 104,90
2,8 1,8 30 56 W 251.190.32.056 84,80
2,8 1,8 30 64 W 251.190.33.064 97,50

�‘ 200 2,8 1,8 16 16 F 250.200.16.016 39,20

2,8 1,8 16 24 W 250.200.17.024 47,70
�‘ 2,8 1,8 16 30 W 251.200.16.030 54,10

2,8 1,8 16 48 W 251.200.17.048 73,10
2,8 1,8 20 30 W 251.200.20.030 54,10
2,8 1,8 30 16 F 250.200.30.016 39,20
2,8 1,8 30 24 W 250.200.31.024 47,70
2,8 1,8 30 30 W 251.200.30.030 54,10
3,2 2,2 30 36 W 314.200.30.036 95,40
3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 36 HDF 325.200.30.036 131,40

2,8 1,8 30 48 W 251.200.31.048 73,10
3,2 2,2 30 48 W 314.200.31.048 107,10
2,8 2,0 30 54 TF-neg. 242.200.30.054 110,20

�‘ 1,8 1,4 30 60 W 317.200.29.060 167,50

1,5 1,0/2,4 30 60 W 317.201.30.060 189,70
3,2 2,2 30 60 W �é 315.200.30.060 118,70
2,2 1,6 30 80 W 317.200.30.080 188,70

205 2,6 1,6 18 24 W-neg. 250.205.18.024 58,30
2,6 1,6 18 48 W-neg. 251.205.18.048 79,50
2,8 2,0 18 54 TF-neg. 242.205.18.054 111,30
2,6 1,6 18 64 W-neg. 251.205.19.064 89,00

�‘ 210 2,8 1,8 16 16 F 250.210.16.016 41,30

2,8 1,8 16 30 W 251.210.16.030 56,20
2,8 1,8 16 48 W 251.210.17.048 75,30
2,8 1,8 30 16 F 250.210.30.016 41,30
2,8 1,8 30 24 W 250.210.31.024 49,80
2,8 1,8 30 30 W 251.210.30.030 56,20
2,8 2,0 30 40 W-neg. 318.210.29.040 109,20
2,8 1,8 30 48 W 251.210.31.048 75,30
2,8 2,0 30 54 TF-neg 242.210.30.054 112,40
2,8 2,0 30 60 W-neg 318.210.30.060 123,00
2,8 2,3 30 60 TF-neg 342.210.30.060 134,60
2,8 1,8 30 64 W 251.210.32.064 92,20

Fortsetzung siehe nächste Seite

Handkreissägeblätter in Dünnschnitt-Ausführung siehe Type 252/253 auf Seite 39
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Kreissägeblätter für Handkreissäge- 

und andere Maschinen

Betriebsart: MAN
Maschine: Handkreissäge, Tischkreissäge, Kappsäge
Werkstoff: Holz, Holzwerkstoffe, Kunststoffe
Zahn: Flachzahn (F), Wechselzahn (W), Trapez-Flachzahn (TF), Hohlzahn Dach-Flach (HDF), 

HW (HM)
bei Bestellung bitte Mitnehmerlöcher angeben.

(Maße in mm)
D B b d �v ML/TK   Z ZF �é Art.-Nr. €

215 3,0 2,0 30 24 W 250.215.30.024 50,90
3,0 2,0 30 30 W 251.215.30.030 57,20
3,0 2,0 30 48 W 251.215.31.048 76,30

216 2,8 2,0 30 24 W-neg 318.216.28.024 67,80
2,8 2,0 30 48 W-neg 318.216.29.048 82,70

�‘ 2,8 2,0 30 48 TF-neg 342.216.29.048 98,60

2,8 2,0 30 60 W-neg 318.216.30.060 90,10
2,8 2,0 30 60 TF-neg 342.216.30.060 109,20
2,8 2,0 30 80 W-neg 318.216.31.080 101,80
2,8 2,0 30 80 TF-neg 342.216.31.080 127,20

220 3,0 2,0 30 24 W 250.220.30.024 51,90
3,0 2,0 30 30 W 251.220.30.030 58,30
3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 36 W 314.220.30.036 99,60
3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 40 W 314.220.31.040 103,90
3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 40 HDF 325.220.30.040 138,90
3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 48 HDF 325.220.31.048 145,20

3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 40 HDF-neg. 327.220.30.040 138,90
3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 64 W �é 315.220.30.064 131,40
3,2 2,2 30 64 TF �é 321.220.30.064 149,50
2,2 1,6 30 88 W 317.220.30.088 198,20
3,3 2,8 30 72 TF-neg. 342.220.30.072 160,10

225 2,8 1,8 30 24 W 250.225.30.024 51,90
2,8 1,8 30 30 W 251.225.30.030 58,30
2,8 1,8 30 48 W 251.225.31.048 77,40
2,6 2,0 30 Festo, Mafell 68 TF-neg 342.225.30.068 137,80

230 3,0 2,0 30 24 W 250.230.30.024 53,00
3,0 2,0 30 30 W 251.230.30.030 59,40
3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 40 W 314.230.30.040 107,10
3,0 2,0 30 48 W 251.230.31.048 78,40
2,8 2,0 30 62 TF-neg. 242.230.30.062 124,00
3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 64 W �é 315.230.30.064 134,60
3,2 2,2 30 64 TF �é 321.230.30.064 154,80

235 3,0 2,0 25 24 W 250.235.25.024 54,10
3,0 2,0 25 30 W 251.235.25.030 60,40
3,0 2,0 30 24 W 250.235.30.024 54,10
3,0 2,0 30 30 W 251.235.30.030 60,40
3,0 2,0 30 48 W 251.235.31.048 79,50
2,8 2,0 30 62 TF-neg. 242.235.30.062 126,10

Fortsetzung siehe nächste Seite

Handkreissägeblätter in Dünnschnitt-Ausführung siehe Type 252/253 auf Seite 39
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Kreissägeblätter für Handkreissäge- 

und andere Maschinen

Betriebsart: MAN
Maschine: Handkreissäge, Tischkreissäge, Kappsäge
Werkstoff: Holz, Holzwerkstoffe, Kunststoffe
Zahn: Flachzahn (F), Wechselzahn (W), Trapez-Flachzahn (TF), Hohlzahn Dach-Flach (HDF), 

HW (HM)
bei Bestellung bitte Mitnehmerlöcher angeben.

(Maße in mm)
D B b d �v ML/TK   Z ZF �é Art.-Nr. €

240 3,0 2,0 30 24 W 250.240.30.024 58,30
3,0 2,0 30 30 W 251.240.30.030 64,70
3,0 2,0 30 48 W 251.240.32.048 83,70
3,2 2,2 30 Scheer   2/6/42 54 TF 321.240.30.054 153,70
3,0 2,0 30 56 W 251.240.31.056 92,20
3,0 2,0 30 64 W 251.240.33.064 100,70
3,2 2,2 30 72 TF-neg. 242.240.30.072 147,30

�‘ 2,8 2,2 30 Festo  2/7/42 80 F 340.240.30.080 129,30

�‘ 250 3,2 2,2 20 24 W  SDB 250.250.20.024 65,70

3,2 2,2 20 24 W-neg. 318.250.20.024 94,30

250 3,2 2,2 20 30 W 251.250.20.030 72,10
3,2 2,2 20 40 W 251.250.21.040 82,70
3,2 2,2 20 48 W-neg. 318.250.21.048 113,40
3,2 2,2 20 80 W �é 315.250.20.080 145,20
3,2 2,2 30 18 F  SDB 308.250.30.018 83,70
3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 24 W  SDB 346.250.28.024 65,70
3,2 2,2 30 30 W 251.250.30.030 72,10

3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 48 W 314.250.30.048 113,40
3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 48 HDF �é 325.250.30.048 151,60
3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 48 HDF-neg. �é 327.250.30.048 151,60
3,3 2,8 30 48 TF �é 340.251.34.048 191,90
3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 60 W 314.250.31.060 125,10
3,2 2,2 30 60 W-neg. 318.250.35.060 125,10
3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 60 TF �é 321.250.30.060 154,80
3,3 2,8 30 60 TF-neg �é 342.250.29.060 145,20
3,3 2,8 30 66 TF �é 340.250.30.066 151,60
1,5 1,0/2,4 30 80 W 317.251.30.080 212,00
3,2 2,2 30 2/7/42+2/10/60 80 W �é 315.250.30.080 145,20
3,2 2,2 30 80 W-neg. 318.250.34.080 145,20
3,2 2,2 30 80 TF �é 321.250.31.080 169,60
3,3 2,8 30 80 TF �é 340.250.35.080 169,60
3,2 2,4 30 80 TF-neg. 242.250.30.080 164,30
3,3 2,8 30 80 TF-neg. �é 342.250.30.080 169,60
2,2 1,6 30 100 W 317.250.30.100 232,10
2,2 1,8 30 100 W-neg. 318.250.30.100 235,30
2,2 1,8 32 130 F-neg. 318.250.33.130 259,70

260 3,0 2,0 30 24 W 250.260.30.024 65,70
3,2 2,2 30 30 W 251.260.30.030 72,10
3,2 2,2 30 48 W 251.260.31.048 91,20
3,2 2,2 30 60 W 251.260.32.060 103,90

Fortsetzung siehe nächste Seite

Handkreissägeblätter in Dünnschnitt-Ausführung siehe Type 252/253 auf Seite 39
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Kreissägeblätter für Handkreissäge- 

und andere Maschinen

Betriebsart: MAN
Maschine: Handkreissäge, Tischkreissäge, Kappsäge
Werkstoff: Holz, Holzwerkstoffe, Kunststoffe
Zahn: Flachzahn (F), Wechselzahn (W), Trapez-Flachzahn (TF), Hohlzahn Dach-Flach (HDF), 

HW (HM)
bei Bestellung bitte Mitnehmerlöcher angeben.

(Maße in mm)
D B b d �v ML/TK   Z ZF �é Art.-Nr. €

260 3,2 2,4 30 80 TF-neg. 242.260.30.080 179,10

�‘ 266 3,2 2,2 25 30 W 251.266.25.030 73,10
�‘ 3,2 2,2 30 20 F 250.266.30.020 62,50

270 3,2 2,2 30 24 W 250.270.30.024 70,00
3,0 2,0 30 48 W 251.270.30.048 95,40
3,2 2,2 30 60 W 251.270.31.060 155,00
3,2 2,6 30 88 TF-neg. 242.270.30.088 192,90

280 3,2 2,2 30 28 W 250.280.30.028 75,30
3,2 2,2 30 48 W 251.280.31.048 96,50
3,2 2,2 30 60 W 251.280.33.060 109,20
3,2 2,2 30 Mafell 68 TF �é 340.280.30.068 178,10
3,2 2,2 30 80 W 251.280.34.084 130,40
3,3 2,8 30 Mafell 80 TF-neg. �é 342.280.30.080 179,10
3,2 2,6 32 Elumatec 88 TF-pos. �é 340.280.32.088 210,90

300 siehe Type 346 auf Seite 23

305 2,6 1,8 30 Elu/Dewalt 32 W 318.305.30.032 100,70
2,6 1,8 30 Elu/Dewalt 60 W 318.305.31.060 130,40
2,6 1,8 30 Elu/Dewalt 80 TF-neg. 342.305.30.080 161,10

315 3,2 2,2 30 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 28 W 250.315.30.028 77,40
3,2 2,2 30 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 48 W 251.315.31.048 98,60
3,2 2,2 30 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 60 W 251.315.33.060 111,30
3,2 2,2 30 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 72 W 251.315.34.072 124,00

320 3,5 2,4 30 2/7/42 24 W 250.320.30.022 74,20

335 3,2 2,2 25 30 W  SDB 251.335.25.030 84,80
3,2 2,2 30 36 W 251.335.31.036 91,20

350 siehe Type 346 auf Seite 23

355 3,2 2,2 30 16 W  SDB 250.355.30.016 80,60
3,2 2,2 30 30 W  SDB 251.355.30.030 95,40

370 3,6 2,4 30 Mafell 26 F  SDB 250.370.30.026 107,10

410 4,0 2,4 30 28 W 250.410.30.028 117,70

Handkreissägeblätter in Dünnschnitt-Ausführung siehe Type 252/253 auf Seite 39
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Dünnschnitt-Kreissägeblätter
und Ringkreissägen

252-253 Die Alternative in dünner Schneidenbreite
Betriebsart: MAN
Maschine: Handkreissägemaschinen, Tischkreissäge, Kappsäge
Werkstoff: Holz, Holzwerkstoffe, Kunststoffe
Zahn: Flachzahn (F), Wechselzahn (W), HW (HM)

(Maße in mm)
D B b d     Z ZF Art.-Nr. €

120 1,8 1,2 20 24 W 252.120.21.024 auf Anfrage
160 1,8 1,2 20 KS 12 F 252.160.20.012 26,00

1,8 1,2 20 KS 24 W 252.160.21.024 37,00
1,8 1,2 20 KS 48 W 253.160.21.048 59,00

190 1,8 1,2 30 KS 16 F 252.190.30.016 32,00
1,8 1,2 30 KS 30 W 253.190.30.030 45,00

210 1,8 1,2 30 KS 16 F 252.210.30.016 35,00
216 2,2 1,6 30 24 W-neg. 252.216.30.024 58,00

2,2 1,6 30 48 W-neg. 253.216.30.048 70,00
2,2 1,6 30 60 W-neg. 253.216.31.060 77,00
2,2 1,6 30 60 TF-neg. 242.216.29.060 93,00

225 2,2 1,6 30 KS 24 W 252.225.30.024 44,00
230 2,2 1,6 30 KS 24 W 252.230.30.024 45,00

344 Holz-Her (Reich) Ringkreissägen
Betriebsart: MAN
Maschine: Ringkreissäge
Werkstoff: Massivholz
Zahn: Wechselzahn, HW (HM)

(Maße in mm)
D B b d     Z Art.-Nr. €

260 3,8 2,4 156 Ringkreissäge 22 344.260.56.022 151,00
300 4,5 2,9 180 Ringkreissäge 16 344.300.81.016 auf Anfrage

4,5 2,9 180 Ringkreissäge 22 344.300.80.022 auf Anfrage
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Maschinent ypen nach Fabrikaten

Hersteller Hersteller Hersteller
AEG Elektra-Beckum Festo
HK 125 A+B 125 x 20 Multi 180 200 x 30 AU 55S, AU 60S, AU 60P, 180 x 30
TKS 42, PC 300 132 x 20 KS 205 205 x 18 Aut 60S 180 x 30
HK 707, HK 86 140 x 19 KS 210, GKS 255, PK 200, UK 220 210 x 30 AT 65, AP 65E 190 x 30
HK 40,TK 40, TKS 42 140 x 20 Secanta 220 x 30 AP 68E, AXP 65, AU 65S, AD 65 200 x 30
HK 45, HK 717, HK 727 150 x 19 PK 250 250 x 20 AU 77S 220 x 30
HK 45A, 46, 46S, AHK52, 150 x 20 KS 250, GKS 300, 301, 303, 331, 250 x 30 CS 70 225 x 30
HK 50,52,737, HKS 52 150 x 20 KGT 500, 501 550, 250 x 30 AU 80S 230 x 30
HK 55A+B, 160A+B, KS 55 S/SE 160 x 20 PK 250, 255, PKF 255, 250 x 30 AXP 85, AP 85E, AP 88E 240 x 30
HK/HKS/HKSE 65, 65A, 66, 190 190 x 30 Multi 260, 310 250 x 30 AE 85, AD 85 250 x 30
HK 200 200 x 25 PK 300, PKV 300G, 300 x 30 BD 125, AXP 130, 132E 350 x 30
HK 201 200 x 30 KS 304 304 x 30 BD 145 400 x 30
HK 75, 75A, HKS 75 210 x 30 THKS 315 315 x 30 Fezer
HKS 85, 35 230 x 30 TK 350 350 x 30 KG 20 205 x 18
HK 240 240 x 30 BKS 400 400 x 30 KG 25 250 x 32
MK 65 280 x 30 BKS 450, BHK 450 450 x 30 KG 30 300 x 32

Black + Decke r Elu Flott
DN 55, 56, D 985 125 x 12,75 MKK 26 86 x 12 1000, 2000, Profi 3000 250 x 20
DN 227, 227H, BD 227, 846, 140 x 12,75 MH 25 100 x 12 1011, 2011, 3011 250 x 30
KS 227, 840, P 3501 140 x 12,75 MBR 100, DS 140 Doublo 100/105 x 22 Graule
DN 57, 228, SR 352E, BD 228, 156 x 12,75 MHA 14KA, 18KA  Akku 136 x 10 AKF 1, AKF 4/200 200 x 40
P 3601 156 x 12,75 MH 151 150 x 20 KS, TS, AKF 2, AKF 4/250 250 x 40
U 336, 975, 976, BD 855, KS 855 160 x 16 MH 18 150 x 30 AKF 6/250 250 x 40
GD 60, KS 865, HD 100 184 x 16 MH 55, MH 155 170 x 30 ZS 85, AGT, AKF 6/300 300 x 40
1000, 2062, 184 x 16 MH 65 180 x 30 ZS 135 350 x 40
DN 59, 229, 820, PL 40, 184 x 16 MH 165, 265 190 x 30 ZS 170 420 x 40
P37-03+05 184 x 16 MH 30, 82, 182 215 x 30 ZS 200 520 x 50
SR 300, 362E, BD 229, 865E 184 x 16 PS 174, 274, ETS 41 216 x 30 Haffner
BD 365 190 x 30 MH 85, 286 240 x 30 RF 60 100 x 20
U 338 200 x 16 TGS 71, 170, 171, 172, 173 250 x 30 KSU 40 120 x 20
SEC-818, SR 700, DN 800, 810, 210 x 30 TGS 271, 273,  250 x 30 KSU 105 125 x 20
BD 800, KS 810 210 x 30 ETS 21, 23, 31, 33, RKS 1251, 250 x 30 KSU 50 160 x 20
SEC-918, P 39-02 235 x 30 1253 250 x 30 KSU 110 170 x 30

Bosch EMTS 711 260 x 30 KSU 60 180 x 20
PSF 22 GUF 422A 105 x 20 ETS 3001, 3003 300 x 30 KSU 113 180 x 30
S 43, PKS 38, 40, 40S 132 x 16 PS 374, EMS 705 305 x 30 AKS 200 x 30
1551, 1559 140 x 20 RKS 1603 350 x 30 KS 75 210 x 30
S 1, 33, PKS 46, 48 GKS 12V, 46 150 x 16 MTS 24 355 x 25,4 KSU 118, KL 177, 178 220 x 30
PKS 54, 54CE, GKS 54, 54CE 160 x 16 Elumatec KSU 85, KS 85, KL176, SP 187 230 x 30
1552, 1556, 1563, GKS 55 170 x 30 MGS 460, KS 101 254 x 32 TGS 161, 162, 163, 198,  250 x 30
1550, 1557, 1560 180 x 30 DG 163, TS 161, RS 160 280 x 32 GS 1, 2W+D, 150, 165, 166 250 x 30
P 30, P300, PKS 65 190 x 16 MGS 460, KS 101 300 x 32 AKS, SP 189, 195, 196, 250 x 30
1553, 1564, PKS/GKS 66, 190 x 30 MGS 72/04, 73/23, 330 x 32 197, 198 250 x 30
66CE, 68BC 190 x 30 DG 79/03-05, 79/50, SA 73/25 330 x 32 TGS 168, 169, SP 223, 224, 300 x 30
1561, 0051 200 x 30 MGS 72/30, 73/33, SA 73/35 380 x 32 KS 120, GS 155, 156, 157, 300 x 30
1554, 1558, 1565, GKS 75S 210 x 30 DG 79/30-32, 79/51, 380 x 32 158, 183
0052, 1562, 1566, GKS 85S 230 x 30 MGS 105, 461, SA 103/25 420 x 30 Hannin g
1555 240 x 30 DG 102, 104, 140, 420 x 30 TK 200, TK 20S, TK 20N, TK 300 200 x 16

De Walt DG 142, MGS 142, SA 142 500 x 30 HKS 250 250 x 16
DW 935K, DW 936K, (Akku) 136 x 10 DG 204, 240, MGS 205 550 x 30 HTK 315/1,6-4,0 315 x 30
DW 351 150 x 20 Emco Hilti
DW 007K 165 x 10 Universal 200 x 15 WSC 55 160 x 20
DC 390KA/3 165 x 20 Super, 1011, Rex 2000 250 x 20 WSC 85 230 x 30
DW 62 184 x 16 Eumenia Hitachi
DW 365 190 x 30 M 50L 220 x 30 C 5Y 125 x 20
DW 700, 701, 707 216 x 30 Fein C 5, FC 5, FC 5SA 150 x 20
DW 383 235 x 30 SSK 646 150 x 20 FC 6SA, C 6DA 160 x 20
DW 86 240 x 30 SSK 660 160 x 20 C 6U, C 6BU, C 6DD-Akku 165 x 30
DW 100, 110 ,111 250 x 16 SSK 661 210 x 30 PSU-6, C 6SA 170 x 30
DW 125, 150, 250, 252, 320, 250 x 30 Festo C 7U, C 7BU 185 x 30

702, 703, 250 x 30 AUF 35-S3, 4 105 x 20 PSU-7, PSM-7, FC 7SA 190 x 30
DW 710, 742, 743, 744, 250 x 30 AU 35-S2 120 x 20 PSU-8, PSM-8, C 8FA, C 8U 210 x 30
746K, 720K, 250 x 30 AXF 45, AF 45E 150 x 30 C 8FC, C 8FS 216 x 30
1251, 1501, 1503, 250 x 30 ATF 55, ATF 55E, AP 55, AP 55E 160 x 20 C 9U 235 x 30
DW 709, 711 260 x 30 AU 50, AUP 50, AAU 160 x 30 PSU-9, PSM-9 240 x 30
DW 12 300 x 20 AU/AUT 42S, AT/AXT 55, 170 x 30 C 10FB, C 10FCA, C 10 RA 255 x 30
DW 810, 721, 722K, 725K, 726K 300 x 30 AXT 50LA 170 x 30 PSU-13, C 13U 335 x 30
1635/31L, 1370, 300 x 30
DW 704, 705, 706, 708 305 x 30
MC 20, DW12 300 x 32
DW 728K, 729K 350 x 30
C 14, 1600S, 1635GL, 2155G 400 x 30
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Maschinent ypen nach Fabrikaten

Hersteller Hersteller Hersteller
Holz-Her (Reich ) Makita Skil
2111 Mosquito, 2171, 2110 Derby 132 x 20 5600 NB, 5600 RDW 160 x 20 22501 B 125 x 13

2260, 2270 140 x 20 SR 1600, 5600BR, 5603R, 5604R 165 x 20 5140 A+B, 5240 130 x 16

2103, 2104, 2105, 2106, 2107, 2108 160 x 20 5800 B, 5801 B, 5500S 180 x 20 532 140 x 13

2266, 2271, 2281, 2115 170 x 30 5800 BR. SR 1800 185 x 20 533, 553 150 x 13

HKU 55, 2112, 2272, 2291 180 x 30 5703R, 5705R, 5017RKB 190 x 30 5246 150 x 16

2269, 2282, 2114 Derby, 2116, 2117, 190 x 30 Radial-Eudora 5700 200 x 25 1850 H, 1800H, 150 x 20

2119, 2126, 2127 190 x 30 SR 2100, LS 0810 210 x 25 5750 A 160 x 16

2113, 2292, HK 201, 2555 200 x 30 SR 2300, 5900 B, 5900 BR 235 x 25 416 H1, 1408 H 165 x 16

2267, 2284, PKS 267 210 x 30 5903R 235 x 30 416 H2, 1410 H, 1522 H 170 x 16

2274, 2279, HKU 75, PKS 220 x 30 LS 1013, 1040 260 x 25 574 U, 559 U, 5164 A 184 x 16

2293, 2294, 2118, 2120, 2171 230 x 30 5103R, SR 2600 270 x 30 1865, 1866, 5266, 5565, 190 x 16

2268, HKD 65 240 x 30 5100BR 335 x 25 5566, 5666, 5866 A 190 x 16

Ringkeissäge RKS 2278 260 x 156 5143R 355 x 30 1965 U 190 x 30

PKS 1210, 1211, 1213 300 x 30 Metabo 554 B + H, 858, 825 210 x 16

HKD 85, 275, 1212 300 x 30 F0520 100 x 22 1873 H, 1524 H 210 x 30

Ringkeissäge RKS 2140 300 x 180 BHK 2+3, 4340S 140 x 13 1886 H, 1525 H 235 x 30

HKS 130, 150, 276 350 x 30 4345S 140 x 20 1899 H, 1523 H 260 x 30

HKS 155, 277, B 7K 400 x 30 4341S, BTK-0, 61 + 2, KS 52 150 x 20 Stayer
Jepson KS 0846S, 0852S 150 x 20 CP 50 150 x 20

8219 192 x 20 BTK 1, KS 1155S, Magnum TK 1256 165 x 20 SC 205, TKS 2000, KS 700 205 x 18

Dry-Miter Cutter 9211 D 255 x 25,4 6317S 180 x 20 SC 250, 251, SCU 75 250 x 20

Dry-Cutter 9312/E,  9430 305 x 25,4 KS 4345S, 4346S, 5348, Robert, 190 x 20 SLL 250, SC 260, SCE 1610 250 x 30

Super Dry-Cutter 9314, 9435 355 x 25,4 KS 1266, 1468S 190 x 20 TD 305 305 x 25,4

Kit y KGSE 1670, KSE 1678S-Signal, 210 x 30 TIP
626 150 x 20 TKU 225, Magnum TK 1066 210 x 30 HKS 160 160 x 20

510, 616, 617, 2617 180 x 15 6322S 220 x 30 HKS 200 200 x 16

0618, Kombi 2000, 5023, Junior 6, 200 x 30 KS 6323S, KS 1785S 240 x 30 TKS 250 250 x 15,8

0419, 7419 200 x 30 TK 1685, TKU 1633, 1693 250 x 30 TGS 250 250 x 25,4

618 250 x 30 Magnum TK 1688 315 x 30 Ulmia
1609, 1619, 5619, 6619, 9619 270 x 30 Panasonic 1409B 160 x 16

819 315 x 30 EY 3501 110 x 20 1706, 1708 200 x 30

Kress EY 3530 135 x 20 1710S+R 250 x 30

HKS 6050, 6055 160 x 20 Rockwell Kombinierte Maschinen 300 x 30

HKS 6060W, 1500 KS 190 x 20 63416, 346 170 x 16 Wegoma
Mafell 63417, 315, 4500 184 x 16 TB 204 105 x 22

A 35, FS 35, 120 x 20 63418, 368 220 x 20 HS 50 150 x 20

SF 32, XE 40,X 40 125 x 20 Robland TS 250 250 x 30

MKS 55,B 55, FU 50, MS 55, X 55, 160 x 20 K 210 - 260 240 x 30 S 4D, S4W 350 x 30

PS 52, KSS 330, 160 x 20 X 260 250 x 30 TS 400 400 x 30

KST 55, PSS 3000, KSP 55 160 x 20 K 310, X 310 300 x 30

KS 320 160 x 30 Scheer
Erika 55 180 x 30 HM 5+6 100 x 22

MS 65, MKS 65, KSP 65, Erika 60 190 x 30 MS 50 150 x 16

B 65, X 72 200 x 30 MS 45, MS 45E 150 x 20

A 65, FUS 65 210 x 20 FM 160 x 16

MS 75 MKS 75 210 x 30 MS 55 160 x 20

MKS 85, Erika 70E 225 x 30 FM 180 x 16

B 82 240 x 30 MS 65 190 x 30

Erika 85 250 x 30 MS 70 200 x 30

A 85, FS 65, FUS 85, Erika 65, Erika 70L/ 280 x 30 MS 80 220 x 30

Biberex, MKS 105, Monika, TFK 85L/K 315 x 30 MS 85 230 x 30

Biber, FS 85 320 x 30 Scheppach
MKS 125 355 x 30 KG 205 205 x 18

MKS 145E 370 x 30 TS 2000 200 x 30

BK 3, BSK 4,TD 3, FS 130 + 130S, VKS 1 400 x 30 Capas 1+2 216 x 30

MKS 165 E, FS 130K 410 x 30 KG 250,TKG 250, TS 2500 250 x 20

TDH 4, TDH 425 425 x 30 KSE 250, TS 2500, KG/TKG 260 + 280 250 x 30

TDH 5, 450, BKV 4, BK 4, BSK 5, 450 x 30 Capas 3, TKG 305E 305 x 30

FSG 165, MKS 185 450 x 30 TS 4010, TKU, TS 315 GT 315 x 30

BKV 5, BSK 6, TDH 5 -170 500 x 30 BSH 400 400 x 30

FSG 200 550 x 30 BSH 500 500 x 30

FSG 240K 640 x 30
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Dosenbohrer - HW-bestückt

101 Mehrzweck-Dosenbohrer/Lochsäge

HW (HM)-bestückt  -  schwere Ausführung

Betriebsart: MAN
Werkstoff: Massivholz, Spanplatten - roh, beschichtet oder 

furniert, Sperrholz, Kunststoffe, Gipskarton, Gasbeton,
Heraklitplatten, Eternit

Maschine: Hand-, Tisch- und Säulenbohrmaschine
Zahn: einseitig Spitz, HW (HM)
Ausführung: massiver, gedrehter Grundkörper mit großer HW (HM)-

Bestückung mit auswechselbarem
Schaft, eingesetztem Zentrierbohrer und 
Auswurffeder
Bohrtiefe: 40 mm (ohne Auswurffeder)

Anwendung: Bau- und Möbelschreiner, Innenausbauer, Küchen-, 
Sanitär- und Elektroinstallateure, Heizungs-
und Messebauer

Z S / 6-kant Art.-Nr. €

3 10 Sanitär-Ablaufrohre 101.040.10.300 121,00

3 10 Wasser- und Heizungsrohre 101.045.10.300 121,00

3 10 mit Isolierummantelung 101.050.10.300 121,00

6 10 Einbauleuchten 101.055.10.600 139,00

6 10 Einbauleuchten 101.056.10.600 139,00

6 10 Einbauleuchten 101.058.10.600 139,00

6 10 Kabelduchlaß- und Schalterdosen Ø 60 mm 101.060.10.600 143,00

6 10 Hohlwanddosen Ø 65 mm 101.065.10.600 143,00

6 10 Hohlwanddosen Ø 68 mm 101.068.10.600 143,00

6 + 3 10 Hohlwanddosen Ø 68 mm bündig eingesetzt 101.068.10.603 172,00

6 13 Abzweigdosen Ø 72 mm 101.072.13.600 181,00

6 13 Abzweigdosen Ø 75 mm 101.075.13.600 181,00

6 13 Einbauleuchten 101.078.13.600 181,00

6 13 Verteilerdosen 101.080.13.600 181,00

6 13 Einbauleuchten 101.085.13.600 195,00

6 13 Einbauleuchten 101.095.13.600 195,00

6 13 Abluftrohre 101.100.13.600 208,00

6 13 Abluftrohre 101.105.13.600 208,00

Weitere Durchmesser / Bohrtiefen und andere Aufnahmen auf Anfrage

Achtung: Unser HW (HM)-Dosenbohrer darf nur DREHEND eingesetzt werden.
Unbedingt Schlag- bzw. Hammerschlag abschalten.

Art.-Nr. €

Schaft 10 101.000.10.000 13,50
13 101.000.13.000 13,50
SDS (komplett mit Bohrer Ø 6,35) 101.000.14.000 19,50

Bohrer 6 GL   93 101.000.06.093 5,50
6 GL 116 101.000.06.116 7,20

Feder 101.000.00.001 3,30

Schraube 101.000.00.002 2,00

100

105

78

80

85

95

68

72

75

60

65

  Außen-Ø Anwendungsbeispiele

Ersatzteile für Dosenbohrer

(Maße in mm)

40

45

50

55

56

58
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Holzkreissägeblätter

700
Die gebräuchlichsten Zahnformen

�y    Zahnform A / DIN KV (Wolfszahn)

�y    Zahnform B / DIN NV (Schriftzahn)

�y    Zahnform C / DIN NV 5° (Schriftzahn steil)

Schnittgeschwindigkeit m/sek.
Drehzahl Blatt-Ø

U/Min 300 350 400 450 500 550 600 650 700 800 900 1000

4000 62,8 73,3
3600 58,5 66,0 76,0
3200 50,3 59,6 67,5 75,4
2800 44,0 51,3 59,1 66,0 73,3 80,6
2400 44,0 50,6 56,6 62,8 69,1 75,4
2000 42,4 47,2 54,4 57,6 62,8 68,1 73,3
1600 41,9 46,1 50,2 54,4 58,6 67,0 75,4 82,0
1200 40,1 44,0 50,3 56,5 62,8

Winkelbezeichnungen �.  : Freiwinkel
��  : Keilwinkel
�� : Spanwinkel

�.  + ��  + �� = 90

t : Zahnteilung
R : Zahngrundradius
h : Zahnhöhe

t =  x  �e

Aufpreise für CV-Kreissägeblätter
 €

Reduzieren der Bohrung mit Ring, je nach Abmesserung siehe Preise für Reduzierringe Seite 58

Nebenloch oder Keilnute: bis 2 mm Blattstärke 4,00
bis 3 mm Blattstärke 5,00
bis 4 mm Blattstärke 8,00
bis 5 mm Blattstärke 10,00

Bohrung erweitern: bis 3 mm Blattstärke 10,00
bis 5 mm Blattstärke 16,00

Dehnungsschlitze anbringen bis  3,5 mm Blattstärke, Gruppenzahnung  + 10% Aufschlag auf Grundpreis
Hartverchromen
Ø 200 250 300 350 400 450 500 550 600 700 800 900 1000
€ 11,00 13,00 15,00 19,00 21,00 24,00 28,00 30,00 33,00 39,00 56,00 64,00 82,00

Außendurchmesser
Zähnezahl
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Holzkreissägeblätter

700 aus Chrom-Vanadium-Stahl 

plangeschliffen, gebrauchsfertig geschränkt und geschärft,
gerichtet und gespannt für 50 m/s < V < 70 m/s

(Maße in mm)
Art.-Nr. Art.-Nr.

D  b d    Z Zahnform - A/KV Z Zahnform - B/NV € €
250 1,4 30 56 700.250.30.056 72 700.250.30.072 22,10 1,20

1,6 30 56 700.250.31.056 72 700.250.31.072 23,20
300 1,6 30 56 700.300.30.056 72 700.300.30.072 27,60 1,50

1,8 30 56 700.300.31.056 72 700.300.31.072 29,30
315 1,8 30 56 700.315.31.056 72 700.315.31.072 30,40 1,50
350 1,8 30 56 700.350.30.056 72 700.350.30.072 33,20 1,70

2,0 30 56 700.350.31.056 72 700.350.31.072 36,50
400 2,0 30 56 700.400.30.056 72 700.400.30.072 41,50 1,90

2,2 30 Avola 36 700.400.31.036 44,80
2,2 30 56 700.400.31.056 72 700.400.31.072 44,80
2,5 30 56 700.400.32.056 72 700.400.32.072 48,60
3,0 30 56 700.400.33.056 72 700.400.33.072 54,20

450 2,2 30 56 700.450.30.056 72 700.450.30.072 51,90 2,30
2,5 30 Avola 40 700.450.31.040 59,70
2,5 30 56 700.450.31.056 72 700.450.31.072 59,70
3,0 30 56 700.450.32.056 72 700.450.32.072 68,50

500 2,5 30 56 700.500.30.056 72 700.500.30.072 64,10 2,50
3,0 30 Avola 44 700.500.31.044 74,60
3,0 30 56 700.500.31.056 72 700.500.31.072 74,60

550 3,0 30 56 700.550.31.056 72 700.550.31.072 109,40 3,10
600 2,8 30 56 700.600.30.056 72 700.600.30.072 116,50 3,80

3,2 30 56 700.600.31.056 72 700.600.31.072 126,50
3,5 30 56 700.600.32.056 72 700.600.32.072 135,90

650 3,0 30 56 700.650.30.056 72 700.650.30.072 140,30 4,50
3,5 30 56 700.650.31.056 72 700.650.31.072 159,10

700 3,2 30 56 700.700.30.056 72 700.700.30.072 168,50 5,50
3,5 30 56 700.700.31.056 72 700.700.31.072 181,70
3,5 35 56 700.700.36.056 181,70
4,0 30 56 700.700.32.056 72 700.700.32.072 204,90

750 3,5 30 56 700.750.30.056 220,40 6,50
4,0 30 56 700.750.31.056 248,50

800 4,0 30 56 700.800.30.056 289,90 7,30
4,5 30 56 700.800.31.056 320,30

850 4,0 30 56 700.850.30.056 338,50 8,30
4,5 30 56 700.850.31.056 375,00

900 4,0 30 56 700.900.30.056 386,00 9,30
4,5 30 56 700.900.31.056 424,70

950 4,5 30 56 700.950.30.056 478,80 11,30
5,0 30 56 700.950.31.056 507,00

   1000 4,5 30 56 700.000.30.056 571,00 13,80
5,0 30 56 700.000.31.056 621,80

Andere Abmessungen auf Anfrage.
Fettgedruckte  Artikel-Nr. = gängige Lagerware

Im Auftragsfall bitte Zahnform angeben.

Schränkzangen auf Anfrage !!!

Überstärke
+ je 0,1 mm
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CV-Handkreissägeblätter

710
Chrom-Vanadium-Kreissägeblätter
für Handkreissägemaschinen

Zusammenfassung der Handkreissägemaschinen
nach Maschinenfabrikaten finden Sie auf den Seiten 40 und 41

Im Bestellfall bitte Zahnform ( A/KV oder B/NV) angeben

(Maße in mm)

D b         d €
125 1,2 20 710.125.20.001 710.125.20.002 9,40
127 1,2 12,7 710.127.12.001 710.127.12.002 10,00
130 1,2 16 710.130.16.001 710.130.16.002 10,00
132 1,2 13 710.132.13.001 710.132.13.002 10,00

20 710.132.20.001 710.132.20.002 10,00
140 1,2 12,7 710.140.12.001 710.140.12.002 10,50

16 710.140.16.001 710.140.16.002 10,50
19 710.140.19.001 710.140.19.002 10,50
20 710.140.20.001 710.140.20.002 10,50

142 1,2 13 710.142.13.001 710.142.13.002 11,00
150 1,2 13 710.150.13.001 710.150.13.002 12,20

16 710.150.16.001 710.150.16.002 12,20
19 710.150.19.001 710.150.19.002 12,20
20 710.150.20.001 710.150.20.002 12,20

156 1,4 12,7 710.156.12.001 710.156.12.002 14,40
160 1,4 16 710.160.16.001 710.160.16.002 15,00

20 710.160.20.001 710.160.20.002 15,00
30 710.160.30.001 710.160.30.002 15,00

170 1,4 20 710.170.20.001 710.170.20.002 16,10
30 710.170.30.001 710.170.30.002 16,10

180 1,4 30 710.180.30.001 710.180.30.002 17,70
184 1,4 16 710.184.16.001 710.184.16.002 19,40

190 1,4 16 710.190.16.001 710.190.16.002 19,90
20 710.190.20.001 710.190.20.002 19,90
30 710.190.30.001 710.190.30.002 19,90

200 1,4 15 710.200.15.001 710.200.15.002 20,50
16 710.200.16.002 20,50
25 710.200.25.001 710.200.25.002 20,50
30 710.200.30.001 710.200.30.002 20,50

205 1,4 18 710.205.18.002 21,00
210 1,4 30 710.210.30.001 710.210.30.002 21,00
220 1,4 30 710.220.30.001 710.220.30.002 21,60
230 1,6 30 710.230.30.001 710.230.30.002 22,70
235 1,6 34,9 710.235.35.001 710.235.35.002 23,20
240 1,6 30 710.240.30.001 710.240.30.002 23,20

alle Abmessungen solange Vorrat reicht.

Art.-Nr.
Zahnform - A/KV

Art.-Nr.
Zahnform - B/NV
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Spezialsägeblätter für
Kapp- und Pendelkreissägen

730 aus Chrom-Vanadium-Stahl
geschränkt und geschärft, plangeschliffen, gerichtet, gespannt und poliert. 
Betriebsart: MAN / MEC
Werkstoff: Massivholz querkappen
Maschine: Kapp- und Pendelkreissägemaschinen wie: Pfeifer - Irion + Denz

Böttcher + Gessner - Bäuerle u.s.w.
Zahn: spezieller Spitzzahn (NV) mit 25° Spanwinkel und 15 mm Zahnhöhe
Ausführung: Geräuscharm durch neue Zahngeometrie, Dehnungsschlitze vernietet

(Maße in mm)
D b d Z �é Art.-Nr. €

400 2,5 30 NV-44 x 15mm/25° �é 730.400.30.044 73,00
3,0 30 NV-44 x 15mm/25° �é 730.400.31.044 82,00

450 2,5 30 NV-48 x 15mm/25° �é 730.450.30.048 86,00
3,0 30 NV-48 x 15mm/25° �é 730.450.31.048 96,00

500 3,0 30 NV-48 x 15mm/25° �é 730.500.30.048 107,00
Andere Abmessungen  auf Anfrage.

720 Baustellenkreissägeblätter
Chromstahl-Qualität
blank geschliffen, geschränkt und geschärft

Das Sägeblatt für robusten Einsatz auf allen stationären Maschinen,
praxisgerecht und preiswert

Wird im Auftragsfall keine Zahnform
angegeben, wird Type A (Wolfszahn)
geliefert.

(Maße in mm)
D b d  Z ZF Art.-Nr. €

300 1,6 30 56 KV 720.300.30.056 17,20
315 1,8 30 56 KV 720.315.30.056 19,40
350 1,8 30 56 KV 720.350.30.056 23,80

2,0 30 32 Avola 720.350.31.032 24,90
400 2,0 30 56 KV 720.400.30.056 27,10

2,2 30 56 KV 720.400.31.056 28,80
2,5 30 56 KV 720.400.32.056 30,40
3,0 30 56 KV 720.400.33.056 36,50

450 2,2 30 56 KV 720.450.30.056 38,70
2,5 30 56 KV 720.450.31.056 40,90
3,0 30 56 KV 720.450.32.056 44,80

500 2,5 30 44 Avola 720.500.30.044 53,60
2,5 30 56 KV 720.500.30.056 53,60
3,0 30 56 KV 720.500.32.056 58,60

600 2,8 30 56 KV 720.600.30.056 70,20
700 3,2 30 56 KV 720.700.30.056 103,30

Andere Abmessungen auf Anfrage.
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Bandsägeblätter für
die Holzbearbeitung

800 Original Schwedenstahl
gehärtet, fein poliert, geschränkt und geschärft in Rollen von 50 m

Falls keine Angaben zur Zahnform erfolgen, liefern wir Zahnform A.

(Maße in mm)
   Zahnweite Art.-Nr. € / Meter     

6 x 0,4 4 800.006.04.004 1,95
0,5 4 800.006.05.004 1,95
0,6 5 800.006.06.005 1,95

8 x 0,4 4 800.008.04.004 2,05
0,5 5 800.008.05.005 2,05
0,6 6 800.008.06.006 2,05

10 x 0,4 4 800.010.04.004 2,40
A 0,5 5 800.010.05.005 2,40

0,6 6 800.010.06.006 2,40
15 x 0,4 5 800.015.04.005 3,00

0,5 5 800.015.05.005 3,00
0,6 7 800.015.06.007 3,00

20 x 0,4 6 800.020.04.006 3,25
0,5 6 800.020.05.006 3,25
0,6 7 800.020.06.007 3,25
0,7 8 800.020.07.008 3,25

B 25 x 0,4 6 800.025.04.006 3,70
0,5 6 800.025.05.006 3,70
0,6 7 800.025.06.007 3,70
0,7 8 800.025.07.008 3,70

30 x 0,6 8 800.030.06.008 4,50
+ 10% Aufschlag 0,7 9 800.030.07.009 4,50

0,8 9 800.030.08.009 4,50
35 x 0,8 10 800.035.08.010 6,05
40 x 0,8 10 800.040.08.010 6,75

Normalstärken und -Zahnteilungen sind FETT-gedruckt

Aufpreise: Mehrstärke pro 1/10 mm über Normalstärke
Andere Zahnteilungen als aufgeführt: 
                                              Zahn 2 mm:
                                              Zahn 1 mm:

weiterhin lieferbar:

• Zimmereibandsägeblätter für Mafell, Hema

• Fleischerbandsägeblätter mit induktiv gehärteten Zahnspitzen

• Fleischerbandsägeblätter, rostfrei

• Bandmesser, zwei- und vierseitig, glatt, gewellt oder gezahnt

Breite/Stärke

auf Anfrage

 + 10% Aufschlag
 + 10% Aufschlag
 + 20% Aufschlag
 + 30% Aufschlag
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Bandsägeblätter für
die Holzbearbeitung

801 Bandsägeblätter  betriebsfertig, geschränkt und geschärft

(Maße in mm)

Original Schwedenstahl
Breite Stärke Länge 3001-3500 Länge 3501-4000 Länge 4001-4500 Länge 4501-5000

jeweilige Zahnteilung

6  8
Zahn

0,4-0,5
4 + 4,5

0,6
5

10  12  15
Zahn

0,4-0,5
5

0,6
6-7

20
Zahn

0,4
6

0,5
6

0,6
7

0,7
8

25
Zahn

0,4
6

0,5
6

0,6
8

0,7
8+9

30
Zahn

0,5
6-7

0,6
8

0,7
9

0,75-0,8
9

35
Zahn

0,7
9+10

0,8
9+10

40
Zahn

0,7
10

0,8
10

45
Zahn

0,8
12

Original Schwedenstahl
Breite Stärke Länge 5001-5500 Länge 5501-6000 Länge 6001-6500 Länge 6501-7000

jeweilige Zahnteilung

6  8
Zahn

0,4-0,5
4 + 4,5

0,6
5

10  12  15
Zahn

0,4-0,5
5

0,6
6-7

20
Zahn

0,4
6

0,5
6

0,6
7

0,7
8

25
Zahn

0,4
6

0,5
6

0,6
8

0,7
8+9

30
Zahn

0,5
6-7

0,6
8

0,7
9

0,75-0,8
9

35
Zahn

0,7
9+10

0,8
9+10

40
Zahn

0,7
10

0,8
10

45
Zahn

0,8
12

Bandsägeblätter für Kleinmaschinen
betriebsfertig, geschränkt und geschärft

Original Schwedenstahl
Breite Stärke Zahn A Länge bis 2000 Länge 2001-2500 Länge 2501-3000

Teilung   €   €   €

6  8 0,4+0,5 4+4,5 11,92 12,76 14,53

10  12  15 0,4+0,5  4-5 13,72 14,88 17,08

20 0,4+0,5 6 15,80 17,23 20,04

25 0,4+0,5 6 17,81 19,31 22,59

30 0,4+0,5  6-7 20,50 22,43 26,44

Mindestabnahme: 3 Stück
Aufpreise: Mehrstärke pro 1/10 mm über Normalstärke:

Andere Zahnteilungen als aufgeführt: 
                                              Zahn 2 mm:
                                              Zahn 1 mm:

44,13

21,78

35,61

31,14

26,17

€ € € €

+ 20% Aufschlag
+ 30% Aufschlag

€ € €

 + 10% Aufschlag
+ 10% Aufschlag

45,36

39,54

52,03

68,52

59,88

48,63

42,32

35,26

28,98

76,41

82,31

71,17

88,28

27,18

32,99

63,97

55,96

59,35

65,97

76,30

42,07

36,76

30,72

25,36

70,33

60,82

54,77

48,06

38,85

33,96

28,48

23,58

64,36

55,65

50,1445,55

50,52

€

21,70

18,19

25,59

29,56

23,94

28,37

32,34

40,16

Zahn A

Zahn A

16,39

32,26

25,81

22,78

19,39

36,15

19,97
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Bandsägeblätter

805 HARTMETALL-bestückt

Betriebsart: MAN / MEC
Werkstoff: Gasbeton (Hebel, Ytong)
Maschine: horizontale Bandsäge

Zahn: Flachzahn, HW (HM)

(Maße in mm)
Länge Breite Stärke ZpZ �v Art.-Nr. €

2850/2880 25 0,9 3 805.285.25.003 165,80
3380 25 0,9 3 805.338.25.003 191,60
3520 25 0,9 3 805.352.25.003 198,80
3590 25 0,9 3 805.359.25.003 202,90
3620 25 0,9 3 Falkenstein 805.362.25.003 205,00
3720 25 0,9 3 Zagro UVB 500 805.372.25.003 209,10
4020 25 0,9 3 Lissmac 805.402.25.003 225,60
4180 25 0,9 3 Lissmac MBS 602 Jumbo 805.418.25.003 233,80
4220 25 0,9 3 Zagro UVB 1000 805.422.25.003 235,90

Andere Abmessungen, sowie 4 ZpZ auf Anfrage.

weiterhin lieferbar: • Bandsägeblätter Hartmetall-bestreut
geschlossen oder unterbrochen auf Anfrage

806 HARTMETALL-bestückt

Betriebsart: MAN / MEC
Werkstoff: Weichholz, Hartholz; Leimholz, Span- und Tischlerplatten, Kunststoffe, 

Aluminium, Faserzementplatten
Maschine: Bandsäge, Mehrblatt-Horizontalbandsäge

Zahn: Flachzahn, HW (HM)

Vorteile: Mehr Leistung, höhere Geschwindigkeit, niedrige Produktionskosten,
sind die Anforderungen beim Bearbeiten hochwertiger und immer 
schwerer zerspanbarer Werkstoffe.
Mit unseren neuen hartmetallbestückten Bandsägeblättern werden wir 
diesen Anforderungen gerecht: bis zu 50fache Standzeit, höhere 
Schnittgüte, bessere Maßhaltigkeit.

(Maße in mm)
Breite B b ZT € / m

20 1,5 0,7 12,7 52,00 10,00
25 1,5 0,7 12,7 52,00 10,00
35 1,5 0,7 12,7 52,00 10,00

1,5 0,7 15,0 52,00 10,00
1,5 0,7 20,0 52,00 10,00

45 1,6 0,8 12,7 52,00 10,00
1,6 0,8 15,0 52,00 10,00
1,6 0,8 20,0 52,00 10,00

Bitte geben Sie bei Ihrer Bestellung Rollendurchmesser, Bandlänge und 
Bandbreite an.

Preisberechnung:
Länge in Meter x Preis pro Meter + Schweißstelle

Schweißstelle

Lissmac MBS 502
Falkenstein

Zagro UVB 700
Elektra Beckum
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Werkzeug-Entharzungs-
und Pflegebad

BIOFIX - Entharzer-Konzentrat
Der umweltfreundliche Schnell-Entharzer für sämtliche Werkzeuge aus Stahl

Art.-Nr.        €
 5 Liter Konzentrat (zum Verdünnen mit   25 l Wasser) 110.010.00.005 51,00

10 Liter Konzentrat (zum Verdünnen mit   50 l Wasser) 110.010.00.010 98,00
30 Liter Konzentrat (zum Verdünnen mit 150 l Wasser) 110.010.00.030 268,00

Px-Clean - Entharzer-Konzentrat
Hochwirksames und zuverlässiges Entharzerkonzentrat für sämtliche Werkzeuge 
mit Stahlkörper

Art.-Nr.        €
 5 Liter Konzentrat (zum Verdünnen mit   25 l Wasser) 110.011.00.005 44,00

10 Liter Konzentrat (zum Verdünnen mit   50 l Wasser) 110.011.00.010 84,00
30 Liter Konzentrat (zum Verdünnen mit 150 l Wasser) 110.011.00.030 230,00

Achtung:
        Neu Werkzeuge aus Aluminium dürfen mit Biofix oder Px-Clean nicht  in Berührung kommen.

ALUFIX - Entharzer-Konzentrat

zum Entharzen von Werkzeugen aus Aluminium

Art.-Nr.        €
 5 Liter Konzentrat (zum Verdünnen mit   25 l Wasser) 110.020.00.005 59,00

Wichtig:
Es lohnt sich, die Werkzeuge öfters zu entharzen, verharzte Werkzeuge 
verringern erheblich die Standzeit, verschlechtern die Sicherheit und erhöhen .
die Stromkosten

Entharzungswanne
für Werkzeuge bis Ø 400 mm

Art.-Nr.        €
Kunststoffwanne 470 x 400 x 105 mm 110.454.21.000 26,50
Deckel passend dazu 110.454.21.001 18,00

AluEx - Aluminium Entferner
ist ein speziell aus organischen und anorganischen Wirkstoffen entwickelter Reiniger.
Entfernt in kurzer Zeit mühlos alle Aluminium-Ansätze an Werkzeugen 
aus Stahl. Nicht gesundheitsschädlich - belastet nicht die Umwelt - Nicht  für 
Werkzeuge aus Aluminium.

Art.-Nr.        €
  5 Liter-Kaniste r 110.040.00.005 61,00

MULTI CLEAN - Entharzer und Maschinenreiniger
Harz- und Allzweckreiniger  - EINFACH AUFSPRÜHEN UND ABWISCHEN -
Das Wundermittel gegen Harz, Öl-, Benzin- oder Fettverschmutzungen.
Nicht gesundheitsschädlich - belastet nicht die Umwelt. Auch für Hochdruck-
reiniger geeignet

Art.-Nr.        €
  1 Liter-Sprühflasche 110.030.00.001 16,70
  5 Liter-Kaniste r 110.030.00.005 51,00
10 Liter-Kaniste r 110.030.00.005 98,00
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Präzisions-Hobelmesser

910 HS 18% (HSS 18%)-Streifenhobelmesser 

Betriebsart: MAN / MEC
Werkstoff: Massivholz weich bis hart
Maschine: für Abricht- und Dickenhobelmaschinen, sowie Standard-Hobelköpfe in Vierseitern und 

anderen Maschinen
Ausführung: Präzise plangeschliffen, gerichtet und gebrauchsfertig scharfgeschliffen

(Maße in mm)

Breite Art.-Nr. € Breite Art.-Nr. €

30 x 3,0 910.120.30.003 5,50 35 x 3,0 910.120.35.003 5,90
30 x 3,0 910.130.30.003 6,00 35 x 3,0 910.130.35.003 6,40
30 x 3,0 910.150.30.003 6,90 35 x 3,0 910.150.35.003 7,40

30 x 3,0 910.170.30.003 7,80 35 x 3,0 910.170.35.003 8,30
30 x 3,0 910.180.30.003 8,30 35 x 3,0 910.180.35.003 8,80
30 x 3,0 910.200.30.003 9,20 35 x 3,0 910.200.35.003 9,80

30 x 3,0 910.210.30.003 9,70 35 x 3,0 910.210.35.003 10,30
30 x 3,0 910.230.30.003 10,60 35 x 3,0 910.230.35.003 11,30
30 x 3,0 910.250.30.003 11,50 35 x 3,0 910.250.35.003 12,30

30 x 3,0 910.260.30.003 12,00 35 x 3,0 910.260.35.003 12,70
30 x 3,0 910.300.30.003 13,80 35 x 3,0 910.300.35.003 14,70

30 x 3,0 910.310.30.003 14,30 35 x 3,0 910.310.35.003 15,20

30 x 3,0 910.350.30.003 16,10 35 x 3,0 910.350.35.003 17,20
30 x 3,0 910.400.30.003 18,40 35 x 3,0 910.400.35.003 19,60
30 x 3,0 910.410.30.003 18,90 35 x 3,0 910.410.35.003 20,10

30 x 3,0 910.450.30.003 20,70 35 x 3,0 910.450.35.003 22,10
30 x 3,0 910.500.30.003 23,00 35 x 3,0 910.500.35.003 24,50
30 x 3,0 910.510.30.003 23,50 35 x 3,0 910.510.35.003 25,00

30 x 3,0 910.530.30.003 24,40 35 x 3,0 910.530.35.003 26,00
30 x 3,0 910.600.30.003 27,60 35 x 3,0 910.600.35.003 29,40
30 x 3,0 910.610.30.003 28,10 35 x 3,0 910.610.35.003 29,90

30 x 3,0 910.630.30.003 29,00 35 x 3,0 910.630.35.003 30,90
30 x 3,0 910.640.30.003 29,40 35 x 3,0 910.640.35.003 31,40
30 x 3,0 910.710.30.003 32,70 35 x 3,0 910.710.35.003 34,80

30 x 3,0 910.740.30.003 34,00 35 x 3,0 910.740.35.003 36,30
30 x 3,0 910.810.30.003 37,30 35 x 3,0 910.810.35.003 39,70

30 x 3,0 mm 46,00

35 x 3,0 mm 49,00

Aufschläge:  weiterhin lieferbar:
für Über- und Unterlängen • Handhobelmesser

< 70 mm + 30% • Spezialmesser nach Zeichnung

< 100 mm + 10% • Hobelmesser-Einstellapparat

> 900 mm + 5% • Spezial-Messerwellenschlüssel

> 1050 mm + 12% • Spezial-Messerwellenschrauben
auf Anfrage

610

120

500
510

530

600

350

400
410

450

130
150

170

180
200

210

230
250

Länge

Sonderabmessungen: Für Schnittlängen von 200 bis 900 mm  - Meterpreis:

810
740

710
640
630

260

300
310
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Präzisions-Hobelmesser

920 HW (HM)-Streifenhobelmesser

Betriebsart: MAN / MEC
Werkstoff: Hart- und Exotenhölzer, Press- und Schichthölzer, Plattenwerkstoffe, Hartpapier, 

Hartgewebe, Kunststoffe
Maschine: für Abricht- und Dickenhobelmaschinen, sowie Standard-Hobelköpfe in Vierseitern 

und anderen Maschinen
Ausführung: Präzise plangeschliffen, gerichtet und gebrauchsfertig scharfgeschliffen (große Nachschärfzone)

Breite Art.-Nr. Breite Art.-Nr. €
30 x 3,0 920.160.30.003 35 x 3,0 920.160.35.003 25,60
30 x 3,0 920.170.30.003 35 x 3,0 920.170.35.003 27,20
30 x 3,0 920.180.30.003 35 x 3,0 920.180.35.003 28,80
30 x 3,0 920.200.30.003 35 x 3,0 920.200.35.003 32,00
30 x 3,0 920.210.30.003 35 x 3,0 920.210.35.003 33,60
30 x 3,0 920.230.30.003 35 x 3,0 920.230.35.003 36,80
30 x 3,0 920.250.30.003 35 x 3,0 920.250.35.003 40,00
30 x 3,0 920.260.30.003 35 x 3,0 920.260.35.003 41,60
30 x 3,0 920.300.30.003 35 x 3,0 920.300.35.003 48,00
30 x 3,0 920.310.30.003 35 x 3,0 920.310.35.003 49,60
30 x 3,0 920.350.30.003 35 x 3,0 920.350.35.003 56,00
30 x 3,0 920.400.30.003 35 x 3,0 920.400.35.003 64,00
30 x 3,0 920.410.30.003 35 x 3,0 920.410.35.003 65,60
30 x 3,0 920.450.30.003 35 x 3,0 920.450.35.003 72,00

30 x 3,0 920.500.30.003 35 x 3,0 920.500.35.003 80,00
30 x 3,0 920.510.30.003 35 x 3,0 920.510.35.003 81,60
30 x 3,0 920.530.30.003 35 x 3,0 920.530.35.003 84,80
30 x 3,0 920.600.30.003 35 x 3,0 920.600.35.003 96,00
30 x 3,0 920.610.30.003 35 x 3,0 920.610.35.003 97,60
30 x 3,0 920.630.30.003 35 x 3,0 920.630.35.003 100,80
30 x 3,0 920.640.30.003 35 x 3,0 920.640.35.003 102,40
30 x 3,0 920.710.30.003 35 x 3,0 920.710.35.003 113,60
30 x 3,0 920.810.30.003 35 x 3,0 920.810.35.003 129,60
30 x 3,0 920.860.30.003 35 x 3,0 920.860.35.003 137,60

160,00
andere Abmessungen auf Anfrage

weiterhin lieferbar: • Handhobelmesser

• Spezialmesser nach Zeichnung

• Hobelmesser-Einstellapparat

• Spezial-Messerwellenschlüssel

• Spezial-Messerwellenschrauben
auf Anfrage

710
810
860

Länge

600
610
630
640

450

500
510
530

310
350
400
410

Sonderabmessungen: Für Schnittlängen von 200 bis 900 mm  - Meterpreis:

160
170
180
200
210
230
250
260
300
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Wendehobelmesser

911  Tersa- Wendehobelmesse r

Werkstoff: Cr :    Massivholz weich
HS :   Massivholz weich bis hart
HW :  Hart- und Exotenhölzer, verleimte Hölzer, Plattenwerkstoffe

Ausführung: Einweg Wendemesser gebrauchsfertig scharfgeschliffen (nicht nachschärfbar)

(Maße in mm)
Länge VPE
(-0,5) Art.-Nr. € / Stück Art.-Nr. € / Stück Art.-Nr. € / Stück Art.-Nr. € / Stück

60 2 911.424.17.060 6,45 911.424.19.060 10,75 911.424.16.060 13,10 911.424.18.060 35,00
80 2 911.424.17.080 6,90 911.424.19.080 11,75 911.424.16.080 14,15 911.424.18.080 47,50

100 2 911.424.17.100 7,25 911.424.19.100 12,35 911.424.16.100 15,15 911.424.18.100 57,50
110 2 911.424.17.110 7,50 911.424.19.110 12,45 911.424.16.110 15,25 911.424.18.110 62,50
115 2 911.424.17.115 7,55 911.424.19.115 12,55 911.424.16.115 15,40 911.424.18.115 64,40
120 2 911.424.17.120 7,60 911.424.19.120 12,65 911.424.16.120 15,50 911.424.18.120 66,25
130 2 911.424.17.130 7,75 911.424.19.130 13,30 911.424.16.130 15,85 911.424.18.130 68,75
150 2 911.424.17.150 7,90 911.424.19.150 13,65 911.424.16.150 16,15 911.424.18.150 72,80
170 2 911.424.17.170 8,55 911.424.19.170 14,30 911.424.16.170 16,90 911.424.18.170 78,50
180 2 911.424.17.180 8,65 911.424.19.180 14,55 911.424.16.180 17,20 911.424.18.180 82,50
210 2 911.424.17.210 9,00 911.424.19.210 15,55 911.424.16.210 18,60 911.424.18.210 89,00
230 2 911.424.17.230 10,05 911.424.19.230 15,85 911.424.16.230 19,25 911.424.18.230 97,20
250 2 911.424.17.250 10,60 911.424.19.250 16,80 911.424.16.250 19,95 911.424.18.250 105,35
260 2 911.424.17.260 10,75 911.424.19.260 17,45 911.424.16.260 21,00 911.424.18.260 109,40
280 2 911.424.17.280 11,40 911.424.19.280 18,35 911.424.16.280 22,00 911.424.18.280 117,50
300 2 911.424.17.300 11,70 911.424.19.300 19,35 911.424.16.300 23,00 911.424.18.300 124,40
310 2 911.424.17.310 11,85 911.424.19.310 19,65 911.424.16.310 23,40 911.424.18.310 131,00
330 2 911.424.17.330 12,20 911.424.19.330 20,60 911.424.16.330 24,10 911.424.18.330 140,65
350 2 911.424.17.350 12,45 911.424.19.350 21,25 911.424.16.350 25,15 911.424.18.350 147,25
360 2 911.424.17.360 12,80 911.424.19.360 21,55 911.424.16.360 25,75 911.424.18.360 151,25
400 2 911.424.17.400 14,00 911.424.19.400 23,75 911.424.16.400 28,50 911.424.18.400 168,75
410 2 911.424.17.410 14,40 911.424.19.410 24,40 911.424.16.410 28,90 911.424.18.410 174,40
420 2 911.424.17.420 14,50 911.424.19.420 24,70 911.424.16.420 29,60 911.424.18.420 179,75
430 2 911.424.17.430 14,75 911.424.19.430 25,30 911.424.16.430 30,25 911.424.18.430 183,75
450 2 911.424.17.450 15,50 911.424.19.450 26,95 911.424.16.450 32,00 911.424.18.450 190,65
500 2 911.424.17.500 17,35 911.424.19.500 29,75 911.424.16.500 35,75 911.424.18.500 205,00
510 2 911.424.17.510 17,55 911.424.19.510 30,40 911.424.16.510 36,15 911.424.18.510 220,00
520 2 911.424.17.520 18,10 911.424.19.520 30,75 911.424.16.520 36,45 911.424.18.520 224,75
530 2 911.424.17.530 18,35 911.424.19.530 31,00 911.424.16.530 37,15 911.424.18.530 230,00
540 2 911.424.17.540 18,65 911.424.19.540 31,65 911.424.16.540 37,81 911.424.18.540 233,75
610 2 911.424.17.610 21,40 911.424.19.610 34,80 911.424.16.610 41,65 911.424.18.610 263,75
630 2 911.424.17.630 22,35 911.424.19.630 36,40 911.424.16.630 43,35 911.424.18.630 271,90
635 2 911.424.18.635 277,50
640 2 911.424.17.640 22,70 911.424.19.640 37,05 911.424.16.640 44,40   HM-Messer werden ab

710 2 911.424.17.710 25,30 911.424.19.710 40,15 911.424.16.710 48,15   635 mm Länge gestückelt

810 2 911.424.17.810 29,00 911.424.19.810 47,15 911.424.16.810 56,40   geliefert

Für Messer in Zwischenlängen wird jeweils der Preis der nächstgrößeren Messerlänge berechnet.

Standard-Qualität (Cr) M42-Qualität (HS-M42)HSS-Qualität (HS) VHM-Qualität (HW)
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Wendehobelmesser

912  Centrofix- Wendehobelmesser

HS:     Massivholz weich bis hart
                           HW:     Hart- und Exotenhölzer, verleimte Hölzer, Plattenwerkstoffe

Ausführung:     Einweg Wendemesser gebrauchsfertig scharfgeschliffen (nicht nachschärfbar)

(Maße in mm)

VPE € / Stück Art.-Nr. VPE € / Stück
100 x 12 x 2,7 912.424.25.100 4 16,65 912.424.26.100 1 47,50
120 x 12 x 2,7 912.424.25.120 4 18,00 912.424.26.120 1 51,20
130 x 12 x 2,7 912.424.25.130 4 18,55 912.424.26.130 1 56,00
136 x 12 x 2,7 912.424.25.136 4 18,80 912.424.26.136 1 57,40
150 x 12 x 2,7 912.424.25.150 4 19,20 912.424.26.150 1 58,20
170 x 12 x 2,7 912.424.25.170 4 19,70 912.424.26.170 1 62,65
180 x 12 x 2,7 912.424.25.180 4 19,90 912.424.26.180 1 64,00
186 x 12 x 2,7 912.424.25.186 4 20,40 912.424.26.186 1 65,85
190 x 12 x 2,7 912.424.25.190 4 20,50 912.424.26.190 1 66,50
210 x 12 x 2,7 912.424.25.210 4 21,00 912.424.26.210 1 69,85
230 x 12 x 2,7 912.424.25.230 4 23,20 912.424.26.230 1 74,85
240 x 12 x 2,7 912.424.25.240 4 26,10 912.424.26.240 1 77,65
260 x 12 x 2,7 912.424.25.260 4 28,6 912.424.26.260 1 87,05
310 x 12 x 2,7 912.424.25.310 4 31,60 912.424.26.310 1 105,65
400 x 12 x 2,7 912.424.25.400 4 33,75 912.424.26.400 1 128,20
410 x 12 x 2,7 912.424.25.410 4 34,30 912.424.26.410 1 131,00

420 x 12 x 2,7 912.424.25.420 4 35,40 912.424.26.420 1 134,20
430 x 12 x 2,7 912.424.25.430 4 36,65 912.424.26.430 1 135,80
500 x 12 x 2,7 912.424.25.500 4 41,70 912.424.26.500 1 162,95
510 x 12 x 2,7 912.424.25.510 4 42,05 912.424.26.510 1 165,35
520 x 12 x 2,7 912.424.25.520 4 43,05 912.424.26.520 1 167,75
530 x 12 x 2,7 912.424.25.530 4 44,10 912.424.26.530 1 170,10
540 x 12 x 2,7 912.424.25.540 4 45,30 912.424.26.540 1 172,50
600 x 12 x 2,7 912.424.25.600 4 49,25
610 x 12 x 2,7 912.424.25.610 4 50,15
620 x 12 x 2,7 912.424.25.620 4 51,30
630 x 12 x 2,7 912.424.25.630 4 52,50
640 x 12 x 2,7 912.424.25.640 4 53,45
710 x 12 x 2,8 912.424.25.710 4 60,05
810 x 12 x 2,7 912.424.25.810 4 70,35

andere Abmessungen auf Anfrage

weiterhin lieferbar: • Einweg - Wendehobelmesser

• > Vari Plan < Wendehobelmesser

• > Terminus < Wendehobelmesser

• > Centrolock < Wendehobelmesser
auf Anfrage

Länge

Werkstoff:

Art.-Nr.
VHM-Qualität (HW)HSS-Qualität (HS)
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HM-Wendeschneidplatten

950-954 Standard-HM-Wendeplatte - 2 Schneidkanten

Abmessungen Art.-Nr. VPE €
 7,5 x 12,0 x 1,5 950.007.12.015 10 1,90
 9,6 x 12,0 x 1,5 950.009.12.015 10 3,75
11,6 x 12,0 x 1,5 950.011.12.015 10 4,75
15,0 x 12,0 x 1,5 950.015.12.015 10 2,00
20,0 x 12,0 x 1,5 950.020.12.015 10 2,00

 25,0 x 12,0 x 1,5 2-Loch 950.025.12.015 10 3,05
30,0 x 12,0 x 1,5 950.030.12.015 10 2,25
30,0 x 12,0 x 1,5 Oppold 950.031.12.015 10 2,25
40,0 x 12,0 x 1,5 950.040.12.015 10 3,30
44,5 x 15,0 x 1,5 Oppold 950.044.15.015 10 6,60
50,0 x 12,0 x 1,5 950.050.12.015 10 2,90
60,0 x 12,0 x 1,5 950.060.12.015 10 5,00
80,0 x 13,0 x 2,2 950.080.13.022 10 13,60

100,0 x 13,0 x 2,2 950.100.13.022 10 19,50
120,0 x 13,0 x 2,2 950.120.13.022 10 21,95

Standard-HM-Wendeplatte - 4 Schneidkanten
12,0 x 12,0 x 1,5 954.012.12.015 10 2,10
20,0 x 12,0 x 1,5 954.020.12.015 10 4,00
30,0 x 12,0 x 1,5 954.030.12.015 10 4,40
40,0 x 12,0 x 1,5 954.040.12.015 10 5,10
50,0 x 12,0 x 1,5 954.050.12.015 10 5,30
60,0 x 12,0 x 1,5 954.060.12.015 10 7,30
50,0 x 12,0 x 1,7 3-Loch 954.052.12.017 10 4,00

Standard-HM-Vorschneider - 4 Schneidkanten
10,5 x 10,5 x 1,5 954.010.10.015 10 5,00
13,0 x 13,0 x 2,5 Oppold 954.013.13.025 10 4,00
14,0 x 14,0 x 2,0 954.014.14.020 10 2,00
14,0 x 14,0 x 1,7 954.014.14.017 10 4,00
14,0 x 14,0 x 1,2 954.014.14.012 10 2,50
14,0 x 14,0 x 1,2 Holz-Her 954.014.14.112 10 4,10
22,0 x 19,0 x 2,0 Leitz 954.022.19.020 10 5,95

Standard-HM-Räumschneider für Nuter und Verstellnute r
18,0 x 18,0 x 1,95 954.018.18.019 10 6,10
18,0 x 18,0 x 2,45 954.018.18.024 10 6,90
18,0 x 18,0 x 2,95 954.018.18.029 10 9,90

Standard-HM-Wendeplatte mit Schräge - 2 Schneidkanten
20,0 x 12,0 x 1,5 links 952.120.12.015 10 4,30
30,0 x 12,0 x 1,5 952.130.12.015 10 4,60
50,0 x 12,0 x 1,5 952.150.12.015 10 6,35
20,0 x 12,0 x 1,5 rechts 952.220.12.015 10 4,30
30,0 x 12,0 x 1,5 952.230.12.015 10 4,60
50,0 x 12,0 x 1,5 952.250.12.015 10 6,35

Standard-HM-Wendeplatte mit Fase - 2 Schneidkanten
30,0 x 12,0 x 1,5 links 953.130.12.015 10 4,80
50,0 x 12,0 x 1,5 953.150.12.015 10 6,75
30,0 x 12,0 x 1,5 rechts 953.230.12.015 10 4,80
50,0 x 12,0 x 1,5 953.250.12.015 10 6,75

HM-Wendeplatte für elektrische Handhobel Rückennut  - 2 Schneidkanten
56,5 x 5,5 x 1,1 951.056.55.011 10 3,90
60,0 x 5,5 x 1,1 951.060.55.011 10 3,90
75,5 x 5,5 x 1,1 951.075.55.011 10 3,50
80,5 x 5,9 x 1,2 951.080.59.012 10 3,00
82,0 x 5,5 x 1,1 951.082.55.011 10 3,00

102,0 x 5,5 x 1,1 951.102.55.011 10 6,40

(Maße in mm)
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HM-Wendeschneidplatten

HM-Mini-Wendeplatte  Brustnut  - 2 Schneidkanten

Abmessungen Art.-Nr. VPE €
12,0 x 5,5 x 1,1 951.012.55.111 10 2,00
20,0 x 5,5 x 1,1 951.020.55.111 10 2,35
30,0 x 5,5 x 1,1 951.030.55.111 10 2,70
40,0 x 5,5 x 1,1 951.040.55.111 10 2,75
50,0 x 5,5 x 1,1 951.050.55.111 10 3,20

HM-Mini-Wendeplatte Brustnut - 4 Schneidkanten
20,0 x 5,5 x 1,1 954.020.55.111 10 4,00
30,0 x 5,5 x 1,1 954.030.55.111 10 4,40
40,0 x 5,5 x 1,1 954.040.55.111 10 4,65
50,0 x 5,5 x 1,1 954.050.55.111 10 5,00

HM-Mini-Wendeplatte Rückennut - 2 Schneidkanten
12,0 x 5,5 x 1,1 951.012.55.011 10 2,00
20,0 x 5,5 x 1,1 951.020.55.011 10 2,35
30,0 x 5,5 x 1,1 951.030.55.011 10 2,70
40,0 x 5,5 x 1,1 951.040.55.011 10 2,75
50,0 x 5,5 x 1,1 951.050.55.011 10 3,20

HM-Mini-Wendeplatte Rückennut - 4 Schneidkanten
20,0 x 5,5 x 1,1 954.020.55.011 10 4,00
30,0 x 5,5 x 1,1 954.030.55.011 10 4,40
40,0 x 5,5 x 1,1 954.040.55.011 10 4,65
50,0 x 5,5 x 1,1 954.050.55.011 10 5,00

HM-Mini-Wendeplatte Rücken- + Quernut - 4 Schneidkanten
20,0 x 4,1 x 1,1 956.020.41.011 10 5,40
20,0 x 5,5 x 1,1 956.020.55.011 10 4,70
25,0 x 5,5 x 1,1 956.025.55.011 10 5,00
30,0 x 5,5 x 1,1 956.030.55.011 10 5,30
40,0 x 5,5 x 1,1 956.040.55.011 10 5,40
50,0 x 5,5 x 1,1 956.050.55.011 10 5,70

HM-Mini-Wendeplatte Brustnut - System Leitz - 2 Schneidkanten
7,7 x 8,0 x 1,5 951.007.80.015 10 3,90
9,7 x 8,0 x 1,5 951.009.80.015 10 3,90

11,7 x 8,0 x 1,5 951.011.80.015 10 4,30
14,7 x 8,0 x 1,5 951.014.80.015 10 4,35
19,7 x 8,0 x 1,5 951.019.80.015 10 4,70
25,0 x 8,0 x 1,5 951.025.80.015 10 5,00
30,0 x 8,0 x 1,5 951.030.80.015 10 5,10
35,0 x 8,0 x 1,5 951.035.80.015 10 5,40
40,0 x 8,0 x 1,5 951.040.80.015 10 5,80
50,0 x 8,0 x 1,5 951.050.80.015 10 5,95
60,0 x 8,0 x 1,5 951.060.80.015 10 7,80
80,0 x 8,0 x 1,5 951.080.80.015 10 13,20

100,0 x 8,0 x 1,5 951.100.80.015 10 16,50
120,0 x 8,0 x 1,5 951.120.80.015 10 20,10

weiterhin lieferbar:

• alle Standard-Wendeplatten

• Wendeschneidplatten für Massivholz

• Wendeschneidplatten in Sonder-Qualität

• Profilierte Standard-Wende- und Wechselplatten 

• Sonderplatten nach Zeichnung oder Mustermesser 

(Maße in mm)951-956

auf Anfrage
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Reduzierringe
für Kreissägeblätter

960 Präzisions-Reduzierringe
für Kreissägeblätter

Für stramme Paßform am Außenrand gerändelt, zylindrisch, plangeschliffen
Bohrung mit Passung H7.
(Maße in mm)
 Abmessung
 Außen-Ø / Innen-Ø Art.-Nr. 1,6 2,0 2,5 3,0 €
         16 x 12,7 960.016.12.0_ _ 20 3,30
         16 x 13 960.016.13.0_ _ 20 3,30
         20 x 13 960.020.13.0_ _ 16 20 3,30
         20 x 15 960.020.15.0_ _ 16 20 3,30
         20 x 16 960.020.16.0_ _ 16 20 25 3,30
         20 x 18 960.020.18.0_ _ 20 3,30
         22 x 16 960.022.16.0_ _ 16 3,70
         22 x 20 960.022.20.0_ _ 16 20 3,70
         25 x 20 960.025.20.0_ _ 16 20 25 3,70
         30 x 13 960.030.13.0_ _ 20 3,70
         30 x 15 960.030.15.0_ _ 20 25 3,70
         30 x 16 960.030.16.0_ _ 16 20 25 3,70
         30 x 18 960.030.18.0_ _ 16 20 3,70
         30 x 20 960.030.20.0_ _ 16 20 25 3,70
         30 x 22 960.030.22.0_ _ 20 25 3,70
         30 x 24 960.030.24.0_ _ 20 25 3,70
         30 x 25 960.030.25.0_ _ 20 25 3,70
         30 x 25,4 960.030.25.4_ _ 20 3,70
         30 x 28 960.030.28.0_ _ 20 25 3,70
         32 x 16 960.032.16.0_ _ 20 3,90
         32 x 20 960.032.20.0_ _ 20 25 3,90
         32 x 25 960.032.25.0_ _ 20 25 3,90
         32 x 30 960.032.30.0_ _ 20 25 3,90
         35 x 20 960.035.20.0_ _ 20 3,90
         35 x 25 960.035.25.0_ _ 20 25 3,90
         35 x 30 960.035.30.0_ _ 20 25 3,90
         35 x 32 960.035.32.0_ _ 20 25 3,90
         40 x 20 960.040.20.0_ _ 20 25 4,70
         40 x 30 960.040.30.0_ _ 20 25 4,70
         40 x 32 960.040.32.0_ _ 20 25 30 4,70
         40 x 35 960.040.35.0_ _ 20 25 4,70
         50 x 30 960.050.30.0_ _ 25 30 5,60
         60 x 30 960.060.30.0_ _ 25 30 6,50
Andere Maße auf Anfrage

961 Präzisions-Reduzierring-Sortiment

Bestehend aus 50 Stück Reduzierringen in einem unterteilten Plastikkasten,
sortiert verpackt in folgenden Abmessungen:

Durchmesser D
Bohrung d
Stärke B

Durchmesser D
Bohrung d
Stärke B
Art.-Nr. Preis per Kasten €
961.000.00.000 120,00

         30                 30                 32                 35                35
         20                 25                 30                 32                30
           2,0                2,0                2,0                2,0               2,0

Stärke

         16                 20                 20                 25                30
         12,7              15                 16                 20                16
           2,0                2,0                2,0                2,0               2,0
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Präzisions-Zubehörteile

963 Kugellager-Leerlaufbüchsen
Staubdicht geschlossen, Anlaufringe 964 verschiedener Durchmesser können 
aufgesteckt und ausgewechselt werden.

(Maße in mm)

Größe     D d Art.-Nr.  €
1 62 30 963.062.30.016 28,00
2 68 40 963.068.40.015 48,00
3 80 50 963.080.50.016 62,00
Sicherungsscheibe (BG-Vorschrift)
1 64 30 963.064.30.002 12,20
2 70 40 963.070.40.002 15,10
3 82 50 963.082.50.003 18,00

964 Kugellager-Anlaufringe passend zu 963

Ausführung: Preßsitz-Passung, mit einseitigem Bund oben. (Maße in mm)

Größe      D B d Art.-Nr.  €
1 65 16 62 964.065.62.016 19,50

70 964.070.62.016 11,80
75 964.075.62.016 13,00
80 964.080.62.016 14,70
85 964.085.62.016 15,20
90 964.090.62.016 16,30
95 964.095.62.016 18,00

100 964.100.62.016 18,60

105 964.105.62.016 19,20
110 964.110.62.016 20,30
115 964.115.62.016 22,50
120 964.120.62.016 24,20
125 964.125.62.016 25,30
130 964.130.62.016 27,00
135 964.135.62.016 28,70
140 964.140.62.016 33,20
145 964.145.62.016 39,40
150 964.150.62.016 40,50
160 964.160.62.016 51,80

andere Abmessungen auf Anfrage

965 Kugellager-Anlaufring-Set im Holzkasten (Maße in mm)

Zusammenstellung Art.-Nr.  €
1 Kugellager Nr. 963.062.30.016 965.901.25.101 198,00
1 Sicherungsscheibe  963.064.30.002

je 1 Anlaufring Größe 1
90, 100, 105, 110, 115, 120 und 125 mmØ

Holzkasten, ohne Inhalt 965.000.00.000 46,80

962 Aufnahmeflansche für Kreissägeblätter (Maße in mm)

D B d VPE  Art.-Nr.  €
60 14 30 2 962.060.30.014 16,20
80 14 30 2 962.080.30.014 18,50

100 14 30 2 962.100.30.014 22,20
125 14 30 2 962.125.30.014 32,00
150 14 30 2 962.150.30.014 46,80
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Kreissägeblätter für die Metallbearbeitung

und mehr . . .
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M
aschinenfabrikate - B

ohrungen
M

itnehm
erlöcher - K

eilnuten

2-12-80

2-15-100

2-8-45 2-8-45+2-12-75

0. ML.

2-8-45+2-11-63 4-11-63

2-9-56

2-8-45

2-8-45

o. ML.

2-11-80

1-9-55 4-11-63

2-8-45

o. ML.

4-9-50

4-11-63

2-8-55+2-11-63

4-15-80

2-8-45

2-8-45

2-8-55

2-8-55

32 mm

o. ML. = ohne Nebenlöcher

40 mm

300275250225210

2-9-50

       K = Keilnute

o. ML. 2-9-50 4-11-63

2-8-45 2-8-55

4-11-63

2-8,5-70 2-8,5-70

4-11-63

315 500

Bohrungs-

Durchmesser

Blatt-

Durchmesser
325 350 350 370

2-8-55+4-12-64

2-8-55

Kaltenbach

Eisele

Häberle

IBP

2-8-55

160 175

Metora

2-8-45

Adige

Barson

Berner-Elbtal

Bewo

Demurger

Rykart

Rohbi

400210 225 250 275 300 315200

Wagner

Wahlen

Weidmann

350315

Stayer

Thomas

Trennjäger

Ulmia

MEP

500450

50 mm

370 400 425425 450

von 8 mm auf 45 mm Teilkreis

( Abstand  von Mitte zu Mitte )

Baier

Beispiel: 2-8-45 bedeutet 2 Nebenlöcher

4K 4K

4-14-80

4-15-80

4-15-80

4-15-80

4-15-85
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Metallkreissägeblätter für Kreissägemaschinen
aus HSS (DMo5) + HSS-E Kobalt (EMo5 Co5)

400 - 405 Metallkreissägeblätter für Kaltkreissägemaschinen
dampfbehandelte Ausführung, mit Mitnehmerlöchern,
Toleranzen nach Vorschriften der Maschinenhersteller
HSS    - Werkst.-Nr. 1.3343
HSS-E    - Werkst.-Nr. 1.3243

(Maße in mm)

400._ _ _ 405._ _ _
HSS-DMo5 HSS-E Kobalt

dampfbehandelt dampfbehandelt
D B d ML/TK Z ZF     t Art.-Nr. € €

200 2,0 32 2/8/45 + 2/11/63 128 BW     5 _ _ _.200.32.128 69,50 *
160 BW     4 _ _ _.200.32.160 69,50 *
200 BW     3 _ _ _.200.32.200 69,50 *

210 2,0 32 2/8/45 + 2/11/63 80 HZ     8 _ _ _.210.32.080 79,10 102,80
120 HZ     6 _ _ _.210.32.120 79,10 102,80
140 BW     5 _ _ _.210.32.140 79,10 102,80
160 BW     4 _ _ _.210.32.160 79,10 102,80
210 BW     3 _ _ _.210.32.210 79,10 102,80

210 2,0 40 2/8/55 120 HZ     6 _ _ _.210.40.120 79,10 *
160 BW     4 _ _ _.210.40.160 79,10 *
210 BW     3 _ _ _.210.40.210 79,10 *

225 2,0 32 2/8/45 + 2/11/63    (4/9/50)* 90 HZ     8 _ _ _.225.32.090 61,80 80,30

120 HZ     6 _ _ _.225.32.120 61,80 80,30
150 BW     5 _ _ _.225.32.150 61,80 80,30
180 BW     4 _ _ _.225.32.180 61,80 80,30
220 BW     3 _ _ _.225.32.220 61,80 80,30

225 2,0 32 2 NL versetzt REMS / Roller auf Anfrage _ _ _.225.35._ _ _ 71,10 92,40
225 2,0 40 2/8/55 + 4/12/64 90 HZ     8 _ _ _.225.40.090 61,80 80,30

120 HZ     6 _ _ _.225.40.120 61,80 80,30
150 BW     5 _ _ _.225.40.150 61,80 80,30
180 BW     4 _ _ _.225.40.180 61,80 80,30
220 BW     3 _ _ _.225.40.220 61,80 80,30

250 2,0 32 2/8/45 + 2/11/63    (4/9/50)* 80 HZ   10 _ _ _.250.32.080 72,50 94,30

100 HZ     8 _ _ _.250.32.100 72,50 94,30
128 HZ     6 _ _ _.250.32.128 72,50 94,30
160 BW     5 _ _ _.250.32.160 72,50 94,30
200 BW     4 _ _ _.250.32.200 72,50 94,30
240 BW     3 _ _ _.250.32.240 72,50 94,30

250 2,0 40 2/8/55 + 4/12/64 100 HZ     8 _ _ _.250.40.100 72,50 94,30
128 HZ     6 _ _ _.250.40.128 72,50 94,30
160 BW     5 _ _ _.250.40.160 72,50 94,30
200 BW     4 _ _ _.250.40.200 72,50 94,30
240 BW     3 _ _ _.250.40.240 72,50 94,30

250 2,5 32 2/8/45 + 2/11/63    (4/9/50)* 100 HZ     8 _ _ _.250.33.100 85,70 111,40

128 HZ     6 _ _ _.250.33.128 85,70 111,40
160 BW     5 _ _ _.250.33.160 85,70 111,40
200 BW     4 _ _ _.250.33.200 85,70 111,40

250 2,5 40 2/8/55 + 4/12/64 100 HZ     8 _ _ _.250.41.100 85,70 111,40
128 HZ     6 _ _ _.250.41.128 85,70 111,40
160 BW     5 _ _ _.250.41.160 85,70 111,40
200 BW     4 _ _ _.250.41.200 85,70 111,40

(Nebenlöcher)*  falls gewünscht bitte angeben. * auf Anfrage
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Metallkreissägeblätter für Kreissägemaschinen
aus HSS (DMo5) + HSS-E Kobalt (EMo5 Co5)

400._ _ _ 405._ _ _
HSS-DMo5 HSS-E Kobalt

(Maße in mm) dampfbehandelt dampfbehandelt
D B d ML/TK Z ZF     t Art.-Nr. € €

275 2,0 32 2/8/45 + 2/11/63 (4/9/50)* 110 HZ     8 _ _ _.275.32.110 74,40 96,70
144 HZ     6 _ _ _.275.32.144 74,40 96,70
180 BW     5 _ _ _.275.32.180 74,40 96,70
220 BW     4 _ _ _.275.32.220 74,40 96,70
280 BW     3 _ _ _.275.32.280 74,40 96,70

275 2,0 40 2/8/55 + 4/12/64 110 HZ     8 _ _ _.275.40.110 74,40 96,70
144 HZ     6 _ _ _.275.40.144 74,40 96,70
180 BW     5 _ _ _.275.40.180 74,40 96,70
220 BW     4 _ _ _.275.40.220 74,40 96,70
280 BW     3 _ _ _.275.40.280 74,40 96,70

275 2,5 32 2/8/45 + 2/11/63 (4/9/50)* 110 HZ     8 _ _ _.275.33.110 74,40 96,70
144 HZ     6 _ _ _.275.33.144 74,40 96,70
180 BW     5 _ _ _.275.33.180 74,40 96,70
220 BW     4 _ _ _.275.33.220 74,40 96,70
280 BW     3 _ _ _.275.33.280 74,40 96,70

275 2,5 40 2/8/55 + 4/12/64 72 HZ   12 _ _ _.275.41.072 74,40 96,70
84 HZ   10 _ _ _.275.41.084 74,40 96,70
96 HZ     9 _ _ _.275.41.096 74,40 96,70

110 HZ     8 _ _ _.275.41.110 74,40 96,70
144 BW     6 _ _ _.275.41.144 74,40 96,70
160 HZ     5,5 _ _ _.275.41.160 74,40 96,70
180 HZ     5 _ _ _.275.41.180 74,40 96,70
220 BW     4 _ _ _.275.41.220 74,40 96,70
280 BW     3 _ _ _.275.41.280 74,40 96,70

300 2,5 32 2/8/45 + 2/11/63 (4/9/50)* 120 HZ     8 _ _ _.300.33.120 121,00 157,30
160 HZ     6 _ _ _.300.33.160 121,00 157,30
200 BW     5 _ _ _.300.33.200 121,00 157,30
240 BW     4 _ _ _.300.33.240 121,00 157,30

300 2,5 40 2/8/55 + 4/12/64 100 HZ   10 _ _ _.300.41.100 121,00 157,30
120 HZ     8 _ _ _.300.41.120 121,00 157,30
160 HZ     6 _ _ _.300.41.160 121,00 157,30
200 BW     5 _ _ _.300.41.200 121,00 157,30
240 BW     4 _ _ _.300.41.240 121,00 157,30

315 2,5 32 2/8/45 + 2/11/63 (4/9/50)* 120 HZ     8 _ _ _.315.32.120 143,60 186,70
160 HZ     6 _ _ _.315.32.160 143,60 186,70
200 BW     5 _ _ _.315.32.200 143,60 186,70
250 BW     4 _ _ _.315.32.250 143,60 186,70

315 2,5 40 2/8/55 + 4/12/64 80 HZ   12 _ _ _.315.40.080 143,60 186,70
100 HZ   10 _ _ _.315.40.100 143,60 186,70
120 HZ     8 _ _ _.315.40.120 143,60 186,70
160 HZ     6 _ _ _.315.40.160 143,60 186,70
200 BW     5 _ _ _.315.40.200 143,60 186,70
250 BW     4 _ _ _.315.40.250 143,60 186,70

315 3,0 32 2/8/45 + 2/11/63 (4/9/50)* 120 HZ     8 _ _ _.315.33.120 156,90 204,00
160 HZ     6 _ _ _.315.33.160 156,90 204,00
200 BW     5 _ _ _.315.33.200 156,90 204,00
250 BW     4 _ _ _.315.33.250 156,90 204,00

315 3,0 40 2/8/55 + 4/12/64 80 HZ   12 _ _ _.315.41.080 156,90 204,00
100 HZ   10 _ _ _.315.41.100 156,90 204,00
120 HZ     8 _ _ _.315.41.120 156,90 204,00
160 HZ     6 _ _ _.315.41.160 156,90 204,00
200 BW     5 _ _ _.315.41.200 156,90 204,00
250 BW     4 _ _ _.315.41.250 156,90 204,00

325 3,0 40 2/8/55 + 4/12/64 160 HZ     6 _ _ _.325.41.160 207,40 269,60

(Nebenlöcher)*  falls gewünscht bitte angeben. * auf Anfrage
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Metallkreissägeblätter für Kreissägemaschinen
aus HSS (DMo5) + HSS-E Kobalt (EMo5 Co5)

400._ _ _ 405._ _ _
HSS-DMo5 HSS-E Kobalt

(Maße in mm) dampfbehandelt dampfbehandelt
D B d ML/TK Z ZF     t Art.-Nr. € €

350 2,5 32 2/8/45 + 2/11/63 110 HZ   10 _ _ _.350.32.110 170,20 221,30
140 HZ     8 _ _ _.350.32.140 170,20 221,30
180 HZ     6 _ _ _.350.32.180 170,20 221,30
220 BW     5 _ _ _.350.32.220 170,20 221,30
280 BW     4 _ _ _.350.32.280 170,20 221,30

350 2,5 40 2/8/55 + 4/12/64 110 HZ   10 _ _ _.350.40.110 170,20 221,30
140 HZ     8 _ _ _.350.40.140 170,20 221,30
180 HZ     6 _ _ _.350.40.180 170,20 221,30
220 BW     5 _ _ _.350.40.220 170,20 221,30
280 BW     4 _ _ _.350.40.280 170,20 221,30

350 2,5 50 4/15/80 + 4/14/85 100 HZ   11 _ _ _.350.50.100 170,20 *
120 HZ     9 _ _ _.350.50.120 170,20 *
160 HZ     7 _ _ _.350.50.160 170,20 *
220 BW     5 _ _ _.350.50.220 170,20 *

350 3,0 32 2/8/45 + 2/11/63 110 HZ   10 _ _ _.350.33.110 175,50 228,20
140 HZ     8 _ _ _.350.33.140 175,50 228,20
180 HZ     6 _ _ _.350.33.180 175,50 228,20
220 BW     5 _ _ _.350.33.220 175,50 228,20
280 BW     4 _ _ _.350.33.280 175,50 228,20

350 3,0 40 2/8/55 + 4/12/64 80 HZ   14 _ _ _.350.41.080 175,50 228,20
90 HZ   12 _ _ _.350.41.090 175,50 228,20

110 HZ   10 _ _ _.350.41.110 175,50 228,20
140 HZ     8 _ _ _.350.41.140 175,50 228,20
160 HZ     7 _ _ _.350.41.160 175,50 228,20
180 HZ     6 _ _ _.350.41.180 175,50 228,20
220 BW     5 _ _ _.350.41.220 175,50 228,20
280 BW     4 _ _ _.350.41.280 175,50 228,20

350 3,0 50 4/15/80 + 4/14/85 100 HZ   11 _ _ _.350.51.100 175,50 228,20
120 HZ     9 _ _ _.350.51.120 175,50 228,20
160 HZ     7 _ _ _.350.51.160 175,50 228,20
220 BW     5 _ _ _.350.51.220 175,50 228,20

370 3,0 40 2/8/55 + 4/12/64 120 HZ     9 _ _ _.370.40.120 204,70 266,10
140 HZ     8 _ _ _.370.40.140 204,70 266,10
160 HZ     7 _ _ _.370.40.160 204,70 266,10
180 HZ     6 _ _ _.370.40.180 204,70 266,10

370 3,0 50 4/15/80 + 4/14/85 80 HZ   14 _ _ _.370.50.080 204,70 266,10
100 HZ   11 _ _ _.370.50.100 204,70 266,10
120 HZ     9 _ _ _.370.50.120 204,70 266,10
160 HZ     7 _ _ _.370.50.160 204,70 266,10
220 BW     5 _ _ _.370.50.220 204,70 266,10

400 3,0 40 2/15/80 + 4/12/64 + 2/8/55 100 HZ   12 _ _ _.400.40.100 295,10 383,60
128 HZ   10 _ _ _.400.40.128 295,10 383,60
160 HZ     8 _ _ _.400.40.160 295,10 383,60
200 HZ     6 _ _ _.400.40.200 295,10 383,60

400 3,0 50 4/15/80 + 4/14/85 100 HZ   12 _ _ _.400.50.100 295,10 383,60
140 HZ     9 _ _ _.400.50.140 295,10 383,60
160 HZ     8 _ _ _.400.50.160 295,10 383,60
180 HZ     7 _ _ _.400.50.180 295,10 383,60

400 3,5 40 2/15/80 + 4/12/64 + 2/8/55 80 HZ   14 _ _ _.400.41.080 305,80 397,50
100 HZ   12 _ _ _.400.41.100 305,80 397,50
128 HZ   10 _ _ _.400.41.128 305,80 397,50
160 HZ     8 _ _ _.400.41.160 305,80 397,50
200 HZ     6 _ _ _.400.41.200 305,80 397,50

* auf Anfrage
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Metallkreissägeblätter für Kreissägemaschinen
aus HSS (DMo5) + HSS-E Kobalt (EMo5 Co5)

400._ _ _ 405._ _ _
HSS-DMo5 HSS-E Kobalt

(Maße in mm) dampfbehandelt dampfbehandelt
D B d Z ZF    t Art.-Nr. € €

400 3,5 50 4/15/80 + 4/14/85 100 HZ  12 _ _ _.400.51.100 305,80 397,50
140 HZ    9 _ _ _.400.51.140 305,80 397,50
160 HZ    8 _ _ _.400.51.160 305,80 397,50
180 HZ    7 _ _ _.400.51.180 305,80 397,50

400 4,0 40 2/15/80 + 4/12/64 + 2/8/55 80 HZ  16 _ _ _.400.42.080 372,20 *
100 HZ  12 _ _ _.400.42.100 372,20 *
128 HZ  10 _ _ _.400.42.128 372,20 *

400 4,0 50 4/15/80 + 4/14/85 80 HZ  16 _ _ _.400.52.080 372,20 483,90
100 HZ  12 _ _ _.400.52.100 372,20 483,90
128 HZ  10 _ _ _.400.52.128 372,20 483,90

425 3,5 40 2/15/80 + 4/12/64 120 HZ  11 _ _ _.425.40.120 365,60 475,30
160 HZ    8 _ _ _.425.40.160 365,60 475,30
220 HZ    6 _ _ _.425.40.220 365,60 475,30

425 3,5 50 4/15/80 + 4/14/85 96 HZ  14 _ _ _.425.50.096 365,60 *
120 HZ  11 _ _ _.425.50.120 365,60 *
160 HZ    8 _ _ _.425.50.160 365,60 *
220 HZ    6 _ _ _.425.50.220 365,60 *

425 4,0 40 2/15/80 + 4/12/64 96 HZ  14 _ _ _.425.41.096 400,10 *
120 HZ  11 _ _ _.425.41.120 400,10 *

425 4,0 50 4/15/80 + 4/14/85 96 HZ  14 _ _ _.425.51.096 400,10 520,10
120 HZ  11 _ _ _.425.51.120 400,10 520,10

450 3,5 40 2/15/80 + 2/15/100 + 4/12/64 120 HZ  12 _ _ _.450.41.120 428,10 556,50
140 HZ  10 _ _ _.450.41.140 428,10 556,50
180 HZ    8 _ _ _.450.41.180 428,10 556,50

450 3,5 50 4/15/80 + 4/14/85 120 HZ  12 _ _ _.450.51.120 428,10 *
140 HZ  10 _ _ _.450.51.140 428,10 *
180 HZ    8 _ _ _.450.51.180 428,10 *

450 4,0 40 2/15/80 + 2/15/100 + 4/12/64 90 HZ  16 _ _ _.450.42.090 482,60 627,40
100 HZ  14 _ _ _.450.42.100 482,60 627,40
120 HZ  12 _ _ _.450.42.120 482,60 627,40
140 HZ  10 _ _ _.450.42.140 482,60 627,40
180 HZ    8 _ _ _.450.42.180 482,60 627,40

450 4,0 50 4/15/80 + 4/14/85 100 HZ  14 _ _ _.450.52.100 482,60 627,40
120 HZ  12 _ _ _.450.52.120 482,60 627,40
140 HZ  10 _ _ _.450.52.140 482,60 627,40
180 HZ    8 _ _ _.450.52.180 482,60 627,40

500 4,0 40 2/15/80 + 2/15/100 + 4/12/64 auf Anfrage _ _ _.500.40._ _ _ 542,10 *
Andere Abmessungen auf Anfrage * auf Anfrage

weiterhin lieferbar:

• Metallkreissägeblätter mit reduziertem Seitenschlag. FT oder FST Ausführung.

Preisaufschlag Ø   210 - 250 315 - 350 370 - 450
FT       15% 0,15 0,18 0,2
FST     30% 0,08 0,12 0,15

• Spezial-Kreissägeblätter für Leichtmetalle und Kunststoffe

• Metallkreissägeblätter mit Spanteilerrille (BR )

• Metallkreissägeblätter in blanker Ausführung

• VARIDEN - Metallkreissägeblätter mit ungleicher Zahnteilung für höchste Ansprüche
lieferbar von Ø 200-450 mm  -  weitere Informationen siehe Seite 67, oder sprechen Sie uns an.

• Metallkreissägeblätter mit PVD Hartstoff-Beschichtung ( TiN, TiAlN, Cut-2000, CrN )
 lieferbar von Ø 15-600 mm  -  weitere Informationen siehe Seite 66, oder sprechen Sie uns an.

0,15
0,10

275 - 300

ML/TK
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Metallkreissägeblätter für Spezialmaschinen
aus HSS (DMo5) + HSS-E Kobalt (EMo5 Co5)

421
Metallkreissägeblätter für Elektro- oder Druckluftmaschinen
Fabrikat: BAIER
blanke Ausführung - mit 4 vers. Keilnuten

(Maße in mm)
D B d Z   t Art.-Nr. €

175 2,0 32 Zahn A 180 3,0 421.175.32.180 66,80
Zahn B 220 2,5 421.175.32.220 66,80
Zahn C 360 1,5 421.175.32.360 80,60
Zahn D 2,5 200 2,7 421.175.32.200 74,00
Zahn D 5 100 5,5 421.175.32.100 74,00
Zahn E 6 80 6,9 421.175.32.080 74,00
Zahn E 12 48 11,5 421.175.32.048 74,00

250 2,0 32 Zahn A 250 3,0 421.250.32.250 80,60
Zahn B 320 2,5 421.250.32.320 80,60
Zahn C 500 1,5 421.250.32.500 97,20
Zahn D 2,5 300 2,6 421.250.32.300 88,90
Zahn D 5 160 4,9 421.250.32.160 88,90
Zahn E 6 128 6,1 421.250.32.128 99,90
Zahn E 12 64 12,3 421.250.32.064 88,90

445
Metallkreissägeblätter für Rohrsägemaschinen
hergestellt aus kobaltlegiertem  Stahl, Werkstoff Nr. 1.3243
blanke Ausführung - mit Bund

passend für +GF+ - Rohrsäge

Für Rohre aus hochlegiertem Stahl, rostfreiem Stahl und Edelstahl ( INOX )
(Maße in mm)

D B d Z ZF Art.-Nr. €
63 1,2 16 100 BW 445.063.12.100 30,70
63 1,6 16 64 BW 445.063.16.064 27,10
63 1,6 16 44 BW 445.063.16.044 27,10
68 1,6 16 84 BW 445.068.16.084 32,20
68 1,6 16 64 BW 445.068.16.064 32,20
68 1,6 16 44 BW 445.068.16.044 30,70

zusätzliche TIN-Beschichtung 8,60

Andere Abmessungen, Zahnzahlen und Qualität auf Anfrage.

1,0 - 2,5
1,5 - 4,0
2,5 - 7,0

für Wandstärke

0,6 - 1,2
1,2 - 2,5
2,5 - 5,5

66 Unverbindliche Preisempfehlung + MWSt.



PVD-Hartstoff-Beschichtungen

In der heutigen Zeit ist es unerläßlich, mit preiswerten Werkzeugen qualitativ hochwertige Endprodukte herzustellen.
Der entscheidende Faktor ist dabei immer die Oberflächenbeschaffenheit und der Verschleiß.
Physical Vapor Deposition - Schichten   - Hart, robust und doch elastisch
PVD steht für physikalische Abscheidung von Schichten aus der Dampfphase und sorgt damit für wichtige Vorteile:

- Beschichtungstemperaturen von 200 - 500°C ( Dadurch Garantie von Maßhaltigkeit und Härte der Werkzeuge).
- Schichtstärken aufs "µ" genau, bei gleichmäßiger Schichtverteilung.
- Absolut umweltfreundliche Produktion durch rückstandsfreies Beschichten.

Ø
€ € € €

20 4,50 6,30 5,60 6,30
50 6,50 9,10 8,10 9,10
63 8,60 12,10 10,70 12,10
80 14,30 20,– 17,90 20,–

100 20,60 28,80 25,70 28,80
125 25,40 35,50 31,70 35,50
160 31,90 44,70 39,90 44,70
200 35,10 49,10 43,80 49,10
225 35,10 49,10 43,80 49,10
250 35,90 50,30 44,90 50,30
275 43,00 60,10 53,70 60,10
300 49,90 69,90 62,40 69,90
315 53,00 74,20 66,20 74,20
350 71,50 100,10 89,40 100,10
370 77,00 107,80 96,30 107,80
400 88,70 124,10 110,90 124,10
425 97,70 136,70 122,10 136,70
450 104,20 145,90 130,30 145,90
500 135,50 189,70 169,40 189,70

Andere Beschichtungen auf Anfrage

TiN - Titan-Nitrid - Der bewährte Allrounder  »gold«
In den Bereichen der Zerspanung unumstritten die am häufigsten eingesetzte Beschichtung. Bei Schichtstärken
 von 1-4 µ, ausgezeichneten Gleiteigenschaften und einer beachtlichen Härte von ca. 2.500 HV kann diese Schicht 
bei vielerlei Problemen Abhilfe schaffen.

TiALN - Titan Aluminium Nitrid - Der Superhartstoff »aubergine«
Für extreme Einsätze, bei denen eine Kühlschmiermittel-Minimierung, bzw. der vollkommene Verzicht gewährleistet 
sein muß. Mit einer beeindruckenden Härte von 3.300 HV, bei einer Schichtstärke von 2-4µ und einem sehr 
niedrigen Reibungskoeffizienten ist diese Schicht bei vielen Anwendungen nicht mehr wegzudenken.

CrN - Chrom Nitrid - Der abriebfeste Hartstoff »silber«
Für die Zerspanung von Kunststoffen und NE-Metallen, insbesondere Kupfer, Titan, Nickel und deren Legierungen,
ist diese Schicht konzipiert worden. Bei einer Schichtstärke von 3-7µ, hervorragenden Gleiteigenschaften und einer 
Härte von ca. 2.100 HV, kennt diese Schicht keine Mikrorisse in der Oberfläche und keinen Kantenaufbau.

CUT 2000 - Der glatte Allrounder »blauschwarz«
Für Nass- und Trockenzerspanung von niedrig- und hochlegierten, sowie rostfreien Stählen, Grauguß, Buntmetallen
und Kunststoffen. Mit einer außergewöhnlichen Härte von 3.200 HV und seiner karamikähnlichen Oberfläche, ist
diese Schicht  unempfindlich gegen abrasiven Verschleiß und verfügt außerdem über gute Gleiteigenschaften 
sowie geringe Wärmeleitung.

TiN TiALN CUT 2000CrN
11500 11600 11700 11800
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VARIDEN   - Eine revolutionäre Neuheit auf dem Gebiet

der Metallkreissägeblätter

Die Verzahnung mit ungleicher Zahnteilung führt einen progressiven Schnitt durch, mit einem verbesserten
Eindringen des Sägeblattes, durch eine wissenschaftlich ermittelt günstigere Verteilung der Arbeitsbelastung.

VARIDEN gibt es für alle fabrikatsgebundenen Kreissägeblätter und wird aus Hochleistungs-Schnellstahl 
hergestellt. Geeignet und passend für alle auf dem Markt befindlichen Kaltkreissägemaschinen.

Das VARIDEN-Sägeblatt wird einer eingehenden Produktionskontrolle bei der Wärmebehandlung unterzogen.
Zusammen mit einer speziellen Oberflächenbehandlung gegen Schneidenaufbau, gibt es Ihnen Sicherheit und
Vertrauen bei seinem Einsatz.

Mit VARIDEN-Verzahnung können
Zahnteilungen eingesetzt werden,
welche über dem Mindest-Quer
schnitt liegen, mit ausgezeichneter
Leistung, kleinerem Grat und weniger
Stillstandzeiten durch Blattwechsel.

Mit VARIDEN-Verzahnung schnei-
det man Vollmaterial oder große
Querschnitte sanfter, in kürzerer Zeit
und ohne Vibration.

Mit klassischer Verzahnung und bei
handelsüblichen Profilen, verliert das
Sägeblatt den Kontakt bei jeder
Teilung, wenn nicht Zahnteilungen
eingesetzt werden, die unter dem
minimalen Querschnitt liegen. Dieser
Kontaktverlust beeinträchtigt die
Schneidkante erheblich und
ergibt starken Grat am Schnitt.
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Zusammenhang mit den Arbeitsergebnissen des ISO/TC 29, siehe Erläuterungen.

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wählen.

Bezeichnung eines feingezahnten Metallkreissägeblattes von Durchmesser d1 = 125 mm, Breite b = 1,2 mm, 
Zahnform A nach DIN 1840, Werkzeugtyp N, aus Hochleistungs-Schnellarbeitsstahl (HSS):

0,2 0,8 80 1 80 1 100 1 128 1,25 128

0,25 1 64 1 80 1 100 1,25 100 1,25 128 125 160

0,3 1 64 1 80 1,25 80 1,25 100 1,25 128 1,6 128 1,6 160

0,4 1 64 1,25 64 1,25 80 1,25 100 1,6 100 1,6 128 1,6 160

0,5 1,25 48 1,25 64 1,25 80 1,6 80 1,6 100 1,6 128 2 128 2 160

0,6 1,25 48 1,25 64 1,6 64 1,6 80 1,6 100 2 100 2 128 2 160 2,5 160

0,8 1,25 48 1,6 48 1,6 64 1,6 80 2 80 2 100 2 128 2,5 128 2,5 160

1 1,6 40 1,6 48 1,6 64 2 64 2 80 2 100 2,5 100 2,5 128 2,5 160 3,15 160 3,15 200

1,2 1,6 40 1,6 48 2 48 2 64 2 80 2,5 80 2,5 100 2,5 128 3,15 128 3,15 160 3,15 200

1,6 1,6 40 2 40 2 48 2 64 2,5 64 2,5 80 2,5 100 3,15 100 3,15 128 3,15 160 4 160 4 200

2 2 32 2 40 2 48 2,5 48 2,5 64 2,5 80 3,15 80 3,15 100 3,15 128 4 128 4 160 4 200

2,5 2 32 2 40 2,5 40 2,5 48 2,5 64 3,15 64 3,15 80 3,15 100 4 100 4 128 4 160 5 160 5 200

3 2 32 2,5 32 2,5 40 2,5 48 3,15 48 3,15 64 3,15 80 4 80 4 100 4 128 5 128 5 160 5 200

4 2,5 24 2,5 32 2,5 40 3,15 40 3,15 48 3,15 64 4 64 4 80 4 100 5 100 5 128 5 160 6,3 160

5 2,5 24 2,5 32 3,15 32 3,15 40 3,15 48 4 48 4 64 4 80 5 80 5 100 5 128 6,3 128 6,3 160

6 2,5 24 3,15 24 3,15 32 3,15 40 4 40 4 48 4 64 5 64 5 80 5 100 6,3 100 6,3 128 6,3 160

Fachnormenausschuß Werkzeuge und Spannzeuge im Deutschen Normenausschuß (DNA)

Kreissägeblatt 125 x 1,2 AN DIN 1837 - HSS

Metallkreissägeblätter

feingezahnt

DIN
1837

Maße in mm

20 25 32 40 160 200 25050 63 80 100 315

Teilung t und Zähnezahl z
t
�§

z t      
�§

z t      
�§

z t      
�§

125

z t     
�§

z t     
�§

z t     
�§

z t     
�§

z t     
�§

z t     
�§

z t     
�§

z t     
�§

z t     
�§

z

5 8 8 10 13 16 22 22 22 32 32 32 40

10 12 14 18 25 32 36 40 40 63 63 8063

Tabelle 1

b j 11

d1, j15

d2 H 7

d3 j18
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Zusammenhang mit den Arbeitsergebnissen des ISO/TC 29, siehe Erläuterungen.

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wählen.

Bezeichnung eines grobgezahnten Metallkreissägeblattes von Durchmesser d1 = 160 mm, Breite b = 3 mm, 
Zahnform B nach DIN 1840, Werkzeugtyp N, aus Hochleistungs-Schnellarbeitsstahl (HSS):

0,5 3,15 48 3,15 64

0,6 3,15 48 4 48 4 64 4 80

0,8 4 40 4 48 4 64 5 64 5 80

1 4 40 4 48 5 48 5 64 5 80 6,3 80

1,2 4 40 5 40 5 48 5 64 6,3 64 6,3 80 6,3 100

1,6 5 32 5 40 5 48 6,3 48 6,3 64 6,3 80 8 80 8 100

2 5 32 5 40 6,3 40 6,3 48 6,3 64 8 64 8 80 8 100

2,5 5 32 6,3 32 6,3 40 6,3 48 8 48 8 64 8 80 10 80 10 100

3 6,3 24 6,3 32 6,3 40 8 40 8 48 8 64 10 64 10 80 10 100

4 6,3 24 6,3 32 8 32 8 40 8 48 10 48 10 64 10 80 12,5 80

5 6,3 24 8 24 8 32 8 40 10 40 10 48 10 64 12,5 64 12,5 80

6 8 20 8 24 8 32 10 32 10 40 10 48 12,5 48 12,5 64 12,5 80

40 63 63 6325 32 36 40

z t       
�§

zt
�§

80

13 16 22 22 22 32 32 32 40

t
�§

zz t       
�§

z t       
�§

315

Teilung t und Zähnezahl z
t
�§

z t       
�§

z t       
�§

z t       
�§

z

125 160 200 250

DIN
1838grobgezahnt

Metallkreissägeblätter

Fachnormenausschuß Werkzeuge und Spannzeuge im Deutschen Normenausschuß (DNA)

Kreissägeblatt 160 x 3 BN DIN 1838 - HSS

Maße in mm

50 63 80 100

Tabelle 1

b j 11

d1, j15

d2 H 7

d3 j18
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HSS-Metallkreissägeblätter
nach DIN

440
Metallkreissägeblätter nach DIN 1837 A
feingezahnt, Winkelzahn, für feine Schlitz- und Trennarbeiten

(Maße in mm)

D B d     Z Art.-Nr. VPE  €
20 0,2 5 80 440.020.02.080 4 14,50

0,25 5 64 440.020.02.564 4 14,50
0,3 5 64 440.020.03.064 4 13,10
0,4 5 64 440.020.04.064 4 13,10
0,5 5 48 440.020.05.048 4 12,50
0,6 5 48 440.020.06.048 4 12,50
0,8 5 48 440.020.08.048 4 12,50
1,0 5 40 440.020.10.040 4 12,50
1,2 5 40 440.020.12.040 4 14,50
1,5 5 40 440.020.15.040 4 16,00
1,6 5 40 440.020.16.040 4 16,00
2,0 5 32 440.020.20.032 3 16,60
2,5 5 32 440.020.25.032 3 17,60
3,0 5 32 440.020.30.032 3 19,00
4,0 5 24 440.020.40.024 2 22,00
5,0 5 24 440.020.50.024 2 25,70
6,0 5 24 440.020.60.024 2 29,20

25 0,2 8 80 440.025.02.080 4 14,90
0,25 8 80 440.025.02.580 4 14,90
0,3 8 80 440.025.03.080 4 14,00
0,4 8 64 440.025.04.064 4 14,00
0,5 8 64 440.025.05.064 4 13,40
0,6 8 64 440.025.06.064 4 13,40
0,8 8 48 440.025.08.048 4 13,40
1,0 8 48 440.025.10.048 4 13,40
1,2 8 48 440.025.12.048 4 15,20
1,5 8 40 440.025.15.040 4 16,40
1,6 8 40 440.025.16.040 4 16,40
2,0 8 40 440.025.20.040 3 17,40
2,5 8 40 440.025.25.040 3 18,60
3,0 8 32 440.025.30.032 3 20,40
4,0 8 32 440.025.40.032 2 24,30
5,0 8 32 440.025.50.032 2 28,30
6,0 8 24 440.025.60.024 2 31,60

feingezahnt DIN 1837 A
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HSS-Metallkreissägeblätter
nach DIN

440
Metallkreissägeblätter nach DIN 1837 A
feingezahnt, Winkelzahn, für feine Schlitz- und Trennarbeiten

(Maße in mm)

D   B d   Z Art.-Nr. VPE  €
32 0,2 8 100 440.032.02.100 4 16,00

0,25 8 100 440.032.02.510 4 16,00
0,3 8 80 440.032.03.080 4 14,50
0,4 8 80 440.032.04.080 4 14,50
0,5 8 80 440.032.05.080 4 14,00
0,6 8 64 440.032.06.064 4 14,00
0,8 8 64 440.032.08.064 4 14,00
1,0 8 64 440.032.10.064 4 14,00
1,2 8 48 440.032.12.048 4 16,40
1,5 8 48 440.032.15.048 4 16,90
1,6 8 48 440.032.16.048 4 16,90
2,0 8 48 440.032.20.048 3 18,40
2,5 8 40 440.032.25.040 3 19,80
3,0 8 40 440.032.30.040 3 21,20
4,0 8 40 440.032.40.040 2 26,80
5,0 8 32 440.032.50.032 2 30,30
6,0 8 32 440.032.60.032 2 33,10

40 0,2 10 128 440.040.02.128 4 17,40
0,25 10 100 440.040.02.510 4 17,40
0,3 10 100 440.040.03.100 4 16,60
0,4 10 100 440.040.04.100 4 16,60
0,5 10 80 440.040.05.080 4 15,60
0,6 10 80 440.040.06.080 4 15,60
0,8 10 80 440.040.08.080 4 15,60
1,0 10 64 440.040.10.064 4 15,60
1,2 10 64 440.040.12.064 4 16,60
1,5 10 64 440.040.15.064 4 17,60
1,6 10 64 440.040.16.064 4 17,60
2,0 10 48 440.040.20.048 3 19,00
2,5 10 48 440.040.25.048 3 21,20
3,0 10 48 440.040.30.048 3 24,–
4,0 10 40 440.040.40.040 2 29,10
5,0 10 40 440.040.50.040 2 35,90
6,0 10 40 440.040.60.040 2 39,50

feingezahnt DIN 1837 A
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HSS-Metallkreissägeblätter
nach DIN

440

feingezahnt nach DIN 1837 A, grobgezahnt nach DIN 1838 B, 
Winkelzahn , für feine Schlitz- und Bogenzahn , für größere Schlitz- und
Trennarbeiten Trennquerschnitte

(Maße in mm)

D B d    Z Art.-Nr. Z Art.-Nr. VPE €
50 0,2 13 128 440.050.02.128 4 20,60

0,25 13 128 440.050.02.512 4 20,60
0,3 13 128 440.050.03.128 4 18,60
0,4 13 100 440.050.04.100 4 18,60
0,5 13 100 440.050.05.100 48 441.050.05.048 4 17,80
0,6 13 100 440.050.06.100 48 441.050.06.048 4 17,80
0,8 13 80 440.050.08.080 40 441.050.08.040 4 17,80
1,0 13 80 440.050.10.080 40 441.050.10.040 4 17,80
1,2 13 80 440.050.12.080 40 441.050.12.040 4 18,60
1,5 13 64 440.050.15.064 32 441.050.15.032 4 20,60
1,6 13 64 440.050.16.064 32 441.050.16.032 4 20,60
2,0 13 64 440.050.20.064 32 441.050.20.032 3 22,00
2,5 13 64 440.050.25.064 32 441.050.25.032 3 23,70
3,0 13 48 440.050.30.048 24 441.050.30.024 3 26,80
4,0 13 48 440.050.40.048 24 441.050.40.024 2 31,10
5,0 13 48 440.050.50.048 24 441.050.50.024 2 41,00
6,0 13 40 440.050.60.040 20 441.050.60.020 2 46,70

63 0,25 16 160 440.063.02.516 4 22,60
0,3 16 128 440.063.03.128 4 22,10
0,4 16 128 440.063.04.128 4 22,10
0,5 16 128 440.063.05.128 64 441.063.05.064 4 20,90
0,6 16 100 440.063.06.100 48 441.063.06.048 4 20,90
0,8 16 100 440.063.08.100 48 441.063.08.048 4 20,90
1,0 16 100 440.063.10.100 48 441.063.10.048 4 20,90
1,2 16 80 440.063.12.080 40 441.063.12.040 4 22,10
1,5 16 80 440.063.15.080 40 441.063.15.040 4 24,40
1,6 16 80 440.063.16.080 40 441.063.16.040 4 24,40
2,0 16 80 440.063.20.080 40 441.063.20.040 3 28,90
2,5 16 64 440.063.25.064 32 441.063.25.032 3 27,20
3,0 16 64 440.063.30.064 32 441.063.30.032 3 29,60
4,0 16 64 440.063.40.064 32 441.063.40.032 2 37,50
5,0 16 48 440.063.50.048 24 441.063.50.024 2 47,60
6,0 16 48 440.063.60.048 24 441.063.60.024 2 53,10

grobgezahnt DIN 1838 Bfeingezahnt DIN 1837 A

441
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HSS-Metallkreissägeblätter

nach DIN

(Maße in mm)

D B d    Z Art.-Nr.    Z Art.-Nr. VPE €
80 0,3 22 160 440.080.03.160 3 25,60

0,4 22 160 440.080.04.160 3 25,60
0,5 22 128 440.080.05.128 64 441.080.05.064 3 24,90
0,6 22 128 440.080.06.128 64 441.080.06.064 3 24,90
0,8 22 128 440.080.08.128 64 441.080.08.064 3 24,90
1,0 22 100 440.080.10.100 48 441.080.10.048 3 24,90
1,2 22 100 440.080.12.100 48 441.080.12.048 3 25,60
1,5 22 100 440.080.15.100 48 441.080.15.048 3 26,70
1,6 22 100 440.080.16.100 48 441.080.16.048 3 26,70
2,0 22 80 440.080.20.080 40 441.080.20.040 3 29,70
2,5 22 80 440.080.25.080 40 441.080.25.040 2 34,90
3,0 22 80 440.080.30.080 40 441.080.30.040 2 38,30
4,0 22 64 440.080.40.064 32 441.080.40.032 2 47,00
5,0 22 64 440.080.50.064 32 441.080.50.032 2 57,30
6,0 22 64 440.080.60.064 32 441.080.60.032 2 64,40

100 0,5 22 160 440.100.05.160 80 441.100.05.080 3 28,50
0,6 22 160 440.100.06.160 80 441.100.06.080 3 28,50
0,8 22 128 440.100.08.128 64 441.100.08.064 3 28,50
1,0 22 128 440.100.10.128 64 441.100.10.064 3 28,50
1,2 22 128 440.100.12.128 64 441.100.12.064 3 29,70
1,5 22 100 440.100.15.100 48 441.100.15.048 3 35,40
1,6 22 100 440.100.16.100 48 441.100.16.048 3 35,40
2,0 22 100 440.100.20.100 48 441.100.20.048 3 39,00
2,5 22 100 440.100.25.100 48 441.100.25.048 2 44,10
3,0 22 80 440.100.30.080 40 441.100.30.040 2 47,60
4,0 22 80 440.100.40.080 40 441.100.40.040 2 64,40
5,0 22 80 440.100.50.080 40 441.100.50.040 2 72,00
6,0 22 64 440.100.60.064 32 441.100.60.032 2 84,20

125 0,6 22 160 440.125.06.160 80 441.125.06.080 3 45,30
0,8 22 160 440.125.08.160 80 441.125.08.080 3 45,30
1,0 22 160 440.125.10.160 80 441.125.10.080 3 45,30
1,2 22 128 440.125.12.128 64 441.125.12.064 3 45,30
1,5 22 128 440.125.15.128 64 441.125.15.064 3 47,60
1,6 22 128 440.125.16.128 64 441.125.16.064 3 47,60
2,0 22 128 440.125.20.128 64 441.125.20.064 3 49,90
2,5 22 100 440.125.25.100 48 441.125.25.048 2 52,20
3,0 22 100 440.125.30.100 48 441.125.30.048 2 58,60
4,0 22 100 440.125.40.100 48 441.125.40.048 2 87,00
5,0 22 80 440.125.50.080 40 441.125.50.040 2 102,10
6,0 22 80 440.125.60.080 40 441.125.60.040 2 113,70

160 1,0 32 160 440.160.10.160 80 441.160.10.080 3 63,30
1,2 32 160 440.160.12.160 80 441.160.12.080 3 63,30
1,6 32 160 440.160.16.160 80 441.160.16.080 2 65,00
2,0 32 128 440.160.20.128 64 441.160.20.064 2 67,40
2,5 32 128 440.160.25.128 64 441.160.25.064 2 74,80
3,0 32 128 440.160.30.128 64 441.160.30.064 2 85,30
4,0 32 100 440.160.40.100 48 441.160.40.048 1 119,50
5,0 32 100 440.160.50.100 48 441.160.50.048 1 142,10
6,0 32 100 440.160.60.100 48 441.160.60.048 1 163,00

feingezahnt DIN 1837 A grobgezahnt DIN 1838 B
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HSS-Metallkreissägeblätter
nach DIN

440

feingezahnt nach DIN 1837 A, grobgezahnt nach DIN 1838 B, 
Winkelzahn , für feine Schlitz- und Bogenzahn , für größere Schlitz- und
Trennarbeiten Trennquerschnitte

(Maße in mm)

D B d    Z Art.-Nr.   Z Art.-Nr. VPE €
200 1,0 32 200 440.200.10.200 100 441.200.10.100 1 87,00

1,2 32 200 440.200.12.200 100 441.200.12.100 1 87,00
1,6 32 160 440.200.16.160 80 441.200.16.080 1 94,00
2,0 32 160 440.200.20.160 80 441.200.20.080 1 99,20
2,5 32 160 440.200.25.160 80 441.200.25.080 1 113,10
3,0 32 128 440.200.30.128 64 441.200.30.064 1 126,50
4,0 32 128 440.200.40.128 64 441.200.40.064 1 178,00
5,0 32 128 440.200.50.128 64 441.200.50.064 1 212,90
6,0 32 100 440.200.60.100 48 441.200.60.048 1 244,70

250 1,2 32 200 440.250.12.200 1 144,70
1,6 32 200 440.250.16.200 100 441.250.16.100 1 126,50
2,0 32 200 440.250.20.200 100 441.250.20.100 1 137,50
2,5 32 160 440.250.25.160 80 441.250.25.080 1 157,80
3,0 32 160 440.250.30.160 80 441.250.30.080 1 173,40
4,0 32 160 440.250.40.160 80 441.250.40.080 1 252,30
5,0 32 128 440.250.50.128 64 441.250.50.064 1 299,80
6,0 32 128 440.250.60.128 64 441.250.60.064 1 351,40

315 2,5 40 200 440.315.25.200 100 441.315.25.100 1 245,90
3,0 40 200 440.315.30.200 100 441.315.30.100 1 277,80
4,0 40 160 440.315.40.160 80 441.315.40.080 1 356,10
5,0 40 160 440.315.50.160 80 441.315.50.080 1 433,70
6,0 40 160 440.315.60.160 80 441.315.60.080 1 512,60

Zwischenbreiten, Keilnuten, Mitnehmerlöcher sowie extra feine Zahnung, starker Hohlschliff und 
Dampfbehandlung auf Anfrage

Kühlschmiermittel finden Sie auf Seite 92

feingezahnt DIN 1837 A grobgezahnt DIN 1838 B

DIN 1838 C / grobgezahnt = siehe nächste Seite

441
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HSS-Metallkreissägeblätter
nach DIN

442
Metallkreissägeblätter nach DIN 1838 C
grobgezahnt, Bogenzahn mit Vor- und Nachschneider (HZ-Verzahnung)
für besonders hohe Zerspanleistung bei Trennarbeiten

(Maße in mm)

D B d     Z Art.-Nr. VPE  €
50 1,0 13 40 442.050.10.040 4 24,10

1,2 13 40 442.050.12.040 4 24,10
1,6 13 32 442.050.16.032 4 26,20
2,0 13 32 442.050.20.032 3 27,20
2,5 13 32 442.050.25.032 3 29,00
3,0 13 24 442.050.30.024 3 29,70
4,0 13 24 442.050.40.024 2 37,70
5,0 13 24 442.050.50.024 2 47,00
6,0 13 20 442.050.60.020 2 51,40

63 1,0 16 48 442.063.10.048 4 26,60
1,2 16 40 442.063.12.040 4 26,60
1,6 16 40 442.063.16.040 4 29,70
2,0 16 40 442.063.20.040 3 30,70
2,5 16 32 442.063.25.032 3 32,00
3,0 16 32 442.063.30.032 3 34,90
4,0 16 32 442.063.40.032 2 44,70
5,0 16 24 442.063.50.024 2 53,10
6,0 16 24 442.063.60.024 2 59,20

80 1,0 22 48 442.080.10.048 3 32,80
1,2 22 48 442.080.12.048 3 32,80
1,6 22 48 442.080.16.048 3 33,10
2,0 22 40 442.080.20.040 3 34,30
2,5 22 40 442.080.25.040 2 42,40
3,0 22 40 442.080.30.040 2 45,30
4,0 22 32 442.080.40.032 2 54,50
5,0 22 32 442.080.50.032 2 63,60
6,0 22 32 442.080.60.032 2 73,70

100 1,0 22 64 442.100.10.064 3 36,10
1,2 22 64 442.100.12.064 3 36,10
1,6 22 48 442.100.16.048 3 41,60
2,0 22 48 442.100.20.048 3 44,10
2,5 22 48 442.100.25.048 2 47,00
3,0 22 40 442.100.30.040 2 51,70
4,0 22 40 442.100.40.040 2 70,60
5,0 22 40 442.100.50.040 2 77,60
6,0 22 32 442.100.60.032 2 89,30

grobgezahnt DIN 1838 C
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HSS-Metallkreissägeblätter
nach DIN

442
Metallkreissägeblätter nach DIN 1838 C
grobgezahnt, Bogenzahn mit Vor- und Nachschneider (HZ-Verzahnung)
für besonders hohe Zerspanleistung bei Trennarbeiten

(Maße in mm)

D B d       Z Art.-Nr. VPE  €
125 1,0 22 80 442.125.10.080 3 52,40

1,2 22 64 442.125.12.064 3 52,40
1,6 22 64 442.125.16.064 3 53,40
2,0 22 64 442.125.20.064 3 56,30
2,5 22 48 442.125.25.048 2 56,90
3,0 22 48 442.125.30.048 2 64,40
4,0 22 48 442.125.40.048 2 96,30
5,0 22 40 442.125.50.040 2 106,70
6,0 22 40 442.125.60.040 2 121,80

160 1,0 32 80 442.160.10.080 3 64,80
1,2 32 80 442.160.12.080 3 64,80
1,6 32 80 442.160.16.080 2 69,20
2,0 32 64 442.160.20.064 2 72,00
2,5 32 64 442.160.25.064 2 80,70
3,0 32 64 442.160.30.064 2 91,70
4,0 32 48 442.160.40.048 1 129,30
5,0 32 48 442.160.50.048 1 146,70
6,0 32 48 442.160.60.048 1 171,70

200 1,0 32 100 442.200.10.100 1 95,10
1,2 32 100 442.200.12.100 1 95,10
1,6 32 80 442.200.16.080 1 102,60
2,0 32 80 442.200.20.080 1 105,60
2,5 32 80 442.200.25.080 1 120,70
3,0 32 64 442.200.30.064 1 135,20
4,0 32 64 442.200.40.064 1 191,40
5,0 32 64 442.200.50.064 1 225,60
6,0 32 48 442.200.60.048 1 258,00

250 1,6 32 100 442.250.16.100 1 132,20
2,0 32 100 442.250.20.100 1 146,20
2,5 32 80 442.250.25.080 1 165,80
3,0 32 80 442.250.30.080 1 183,80
4,0 32 80 442.250.40.080 1 260,30
5,0 32 64 442.250.50.064 1 310,20
6,0 32 64 442.250.60.064 1 363,60

315 2,5 40 100 442.315.25.100 1 260,30
3,0 40 100 442.315.30.100 1 293,40
4,0 40 80 442.315.40.080 1 368,80
5,0 40 80 442.315.50.080 1 441,90
6,0 40 80 442.315.60.080 1 528,20

grobgezahnt DIN 1838 C
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Vollhartmetall-Kreissägeblätter

450 DIN 1837 feingezahnt   DIN 1838 grobgezahnt

mit hochglanzpoliertem Präzisionsschliff
Ausführung ohne Bund

VHM-Kreissägeblätter sind besonders
wirtschaftlich einzusetzen bei der Bear- 
beitung von Stahl- und Gußwerkstoffen, 
Leichtmetalllegierungen mit hohem 
Siliziumgehalt, nickellegierten Stählen 
und Kunststoffen mit Füllstoffen.

(Maße in mm)

D 15 20 25 30 40 50 63 80 100 125 160 200
      d 5 5 8 8 10 13 16 22 22 22 32 32

B
0,10
0,15
0,20
0,25
0,30
0,35
0,40
0,50
0,60
0,70
0,80
0,90
1,00
1,10
1,20
1,30
1,40
1,50
1,60
1,70
1,80
1,90
2,00
2,50
3,00
3,50
4,00
4,50
5,00
5,50
6,00

Mengenrabatt : Bei Abnahme von 5 Stück gleicher Abmessung ./. 15% Rabatt, bei 10 Stück ./. 25% Rabatt
Preise für größere Stückzahlen und andere Abmessungen auf Anfrage

€

451

€ € €€ € € €€ € € €

1129,00

1410,60

858,50
996,50

712,20
724,10

572,80
619,70

813,00

505,20

379,30
390,50

359,80

366,80

271,50
296,60
315,50

254,60
243,90
233,70
254,60

307,80
292,50
284,30
271,50

361,00
347,20
332,90
322,60

610,50
551,70
487,80
424,40

861,00
804,80
735,20
678,50

163,60
179,00
188,70
198,90

161,10
154,90
148,80
159,50

192,80
184,60
179,00
169,20

224,50
220,40
212,70
203,50

147,30
150,30

523,10
489,30
448,90
411,10
373,20
337,50
297,10
263,30

111,00
107,40
106,40
139,60

117,10
114,00
112,50
111,00

136,00
131,90
127,30
120,70

154,90
150,30
148,80
139,60

95,60

368,60
344,10
318,00
292,50
267,40
242,40
214,20
189,20
159,00

65,40
68,00
70,00
78,70

78,70
72,60
65,40
64,40

89,50
86,90
82,80
80,80

100,20
95,60
94,10
91,50

114,00
111,00
106,40
103,30

55,20

258,70
243,90
224,50
207,60
189,20
173,80
152,90
136,00

44,50
44,50
42,40
51,10

51,10
48,60
47,00
47,00

59,80
57,80
55,20
53,70

184,60
195,80

65,40
64,40

131,90
142,70
156,50
169,20

78,70
82,80

100,20
114,00

70,00
72,60
74,10
78,70

31,70
33,70
59,30
59,30

38,30
36,30
33,70
31,70

44,50
44,50
42,40
38,30

51,10
48,60
48,60
47,00

131,90
139,60
152,90
161,10

82,80
95,60

108,40
117,10

25,60
38,30
38,30

65,40
65,40
63,90
61,90
57,80
55,20
53,70

26,60
25,60
25,10
25,10

36,30
31,70
28,10
28,10

44,00
44,00
38,30
38,30

51,10
48,60
48,60
47,00

59,80
57,80
55,20
53,70

30,70
30,70

150,30
142,70
129,40
118,60
106,40
95,60
84,90
68,00

20,50
18,40
18,40
19,40

26,60
22,50
22,50
22,00

34,30
31,70
31,20
31,20

40,90
38,30
36,30
34,30

48,60
47,00
44,50
42,40

26,60

139,60
131,90
118,60
111,00
100,20
89,50
80,80
61,90
51,10

31,70
31,20
30,20
28,60

38,30
36,80
34,80
32,70

25,60

106,40
100,20
89,50
82,80
70,00
59,30
53,70
44,50
38,30

15,90
15,90
18,40
25,60

22,00
22,00
20,50
19,40

26,60
23,50
23,50
22,50

31,70
30,20
30,20
30,20

21,00

101,70
96,60
84,90
76,70
63,90
55,20
48,60
41,40
33,70

22,50
22,50
22,00
22,00

26,60
25,10
23,50
22,50

25,10
25,10
15,90

18,40
18,40
15,90
15,90
15,90
14,80
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Zähnezahl-Tabelle für VHM-Kreissägeblätter

15 20 25 30 40 50 63 80 100 125 160 200
5 5 8 8 10 13 16 22 22 22 32 32

Blattstärke ±0,01 Typ
0,10 450 64 80 80 100 128 128

0,15 450 64 80 80 100 128 128

0,20 450 64 80 80 100 128 128 160
451 20 20 20 30 40 48

0,25 450 64 64 80 100 100 128 160
451 20 20 20 30 40 48

0,30 450 64 64 80 80 100 128 128 160
451 20 20 20 30 40 48 64 64

0,35 450 64 64 64 80 100 100 128 160
451 20 20 20 30 40 48 64 64

0,40 450 64 64 64 80 100 100 128 160
451 20 20 20 30 40 48 64 64

0,50 450 48 48 64 80 80 100 128 128 160
451 20 20 20 30 40 48 64 64 80

0,60 450 48 48 64 64 80 100 100 128 160 160
451 20 20 20 30 40 48 48 64 80 80

0,70 450 48 48 48 64 80 80 100 128 128 160
451 20 20 20 30 40 40 48 64 80 80

0,80 450 40 48 48 64 80 80 100 128 128 160
451 20 20 20 24 32 40 48 64 64 80

0,90 450 40 40 48 64 64 80 100 100 128 160
451 20 20 20 24 32 40 48 48 64 80

1,00 450 40 40 48 64 64 80 100 100 128 160 160
451 20 20 20 24 32 40 48 48 64 80 80

1,10 450 40 40 48 64 64 80 80 100 128 128
451 20 20 20 24 32 40 40 48 64 64

1,20 450 40 40 48 48 64 80 80 100 128 128 160
451 20 20 20 24 32 40 40 48 64 64 80

1,30 450 40 40 40 48 64 64 80 100 100 128
451 20 20 20 24 32 32 40 48 48 64

1,40 450 40 40 40 48 64 64 80 100 100 128
451 20 20 20 24 32 32 40 48 48 64

1,50 450 40 40 40 48 64 64 80 100 100 128 160 160
451 20 20 20 24 32 32 40 48 48 64 80 80

1,60 450 40 40 40 48 64 64 80 100 100 128 160 160
451 20 20 20 24 32 32 40 48 48 64 80 80

1,70 450 40 40 40 48 48 64 80 80 100 128
451 20 20 20 24 32 32 40 40 48 64

1,80 450 40 32 40 48 48 64 80 80 100 128
451 20 20 20 24 32 32 40 40 48 64

1,90 450 40 32 40 48 48 64 80 80 100 128
451 20 20 20 24 32 32 40 40 48 64

2,00 450 40 32 40 48 48 64 80 80 100 128 128 160
451 20 20 20 24 32 32 40 40 48 64 64 80

2,50 450 40 32 40 40 48 64 64 80 100 100 128 160
451 20 20 20 24 32 32 32 40 48 48 64 80

3,00 450 40 32 32 40 48 48 64 80 80 100 128 128
451 20 20 20 24 32 24 32 40 40 48 64 64

3,50 450 40 24 32 40 48 48 64 64 80 100
451 20 20 20 24 32 24 32 32 40 48

4,00 450 40 24 32 40 40 48 64 64 80 100 100 128
451 20 20 20 24 32 24 32 32 40 48 48 64

4,50 450 40 24 32 32 40 48 64 64 80 100
451 20 20 20 24 32 24 32 32 40 40

5,00 450 40 24 32 32 40 48 48 64 80 80
451 20 20 20 24 32 24 24 32 40 40

5,50 450 40 24 24 32 40 40 48 64 64 80
451 20 20 20 24 32 20 24 32 32 40

6,00 450 40 24 24 32 40 40 48 64 64 80
451 20 20 20 24 32 20 24 32 32 40

Bohrung H7
Zähnezahl

Ø mm/±0,1
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Probleme und Lösungen

Probleme Ursachen bzw. Lösungen

Leistung zu gering: • Schnittgeschwindigkeit und Vorschub prüfen

Wir empfehlen, den Vorschub zu vergrößern und mit reduzierter 

Drehzahl zu arbeiten

• Zahnform und Zahnteilung prüfen. Erfragen Sie unseren Rat

• Spanwinkel prüfen.

• Kühleinhchtung überprüfen. Mit fetter Emulsion kräftig kühlen

• Spanräumer verwenden (Stift-Rädchen mit richtiger Teilung oder Bürste)

• Rechtzeitig nachschärfen

• DAMPFBEHANDLUNG Blätter einsetzen

• HSS-E Blätter für schwer zerspanbare Materialien einsetzen

• Beim Sägen von Stahl keine ALU-Blätter verwenden

(ALU-Kreissägeblätter sind wärmesonderbehandelt, um Brüche bei

hohen Drehzahlen zu vermeiden)

• Wurde das Sägeblatt in falscher Richtung eingespannt?

Sägeblatt nachsehärfen. Auf richtige Drehrichtung achten

Sägeblatt gebrochen: • Bei seitlichen Materialansetzungen:

DAMPFBEHANDLUNG in Verbindung mit unserem Kühlmittel

CORTAFIX (1:10) verwenden

• Prüfen, ob auf einer hochtourigen ALU-Sägemaschine ein Sägeblatt 

für die Stahlbearbeitung eingesetzt wurde

Auf schnellaufenden Maschinen dürfen nur wärmesonderbehandelte

ALU-Sägeblätter eingesetzt werden

• Wurde Material gesägt, das schnell schmiert, z. B. ALU oder Blei. Für 

derartige Werkstoffe Sägeblätter mit extrastarkem Hohlschliff bestellen

• Wurde die richtige Zahnteilung, der korrekte Spanwinkel verwendet?

Fragen Sie uns

• War das Material nicht fest eingespannt?

Material fest einspannen

• Sägeblatt falsch eingespannt?

Drehrichtung beachten

Zahnung ausgebrochen: • Die Zähne haben durch zu schnelles Anfahren eingehakt, langsamer 

ansägen

• Zahnteilung prüfen, evtl. ist die Zahnung zu grob

Zahnung zugesetzt: • Zahnteilung zu klein, gröberes Sägeblatt einsetzen

• Unzureichende Kühlung. Mit fetter Emulsion kräftig kühlen

81



Probleme und Lösungen

Probleme Ursachen bzw. Lösungen

Schnitt verläuft: • Die Maschine hat einen größeren oder kleineren Flansch als der Bund 

des Sägeblattes

Bei Bestellung Flanschdurchmesser der Maschine angeben

• Späne sitzen zwischen Flansch und Sägeblatt. Flansch und Sägeblatt 

säubern

• Späne sitzen zwischen Material und Spannbacken

• Material sollte an vier (mindestens jedoch an drei) Punkten gespannt 

sein

• Spannbacken packen nicht rechtwinklig

• Zähne sind einseitig stumpf

Metallkreissägeblatt nachschärfen lassen

• Zähne sind nicht rechtwinklig geschliffen

Metallkreissägeblatt nachschärfen lassen

• Abschrägung bei Zahnform AW oder BW nicht gleichmäßig

Bei Zahntorm HZ Vorschneider nicht in der Mitte

Metallkreissägeblatt nachschärfen lassen

• Vorschub zu groß. Vorschub verringern

• Sägeblatt hat einen zu großen Seitenschlag

Sägeblatt nachrichten lassen, bei Bestellung Toleranz für Seitenschlag 

angeben

Schnittfläche unsauber: • Sägeblätter rechtzeitig nachschärten lassen

• Zahnteilung prüfen

• Kräftiger kühlen (Öl, Fett, Emulsion, CORTAFIX)

• Mit gröberer Zahnteilung und gut ausgerundeten Zahnlücken arbeiten

Vorschub reduzieren

• Stifte-Spanräumer mit richtiger Teilung oder Späneräumbürste verwenden

• Aufbauschneiden am Sägeblatt verhindern. Einsatz dampfbehandelter

HSS-E Blätter und mit kräftiger Kühlung (CORTAFIX) arbeiten

• Bei dünnwandigem Material:

Schnittgeschwindigkeit erhöhen, Vorschub verringern

Feingezahnte Sägeblätter verwenden

• Zahnteilung prüfen, gröberes Sägeblatt einsetzen

Haben Sie spezielle Probleme, rufen Sie uns an! Viele Fragen lassen sich durch unsere Fachleute am 

Telefon klären.

Bei besonders schwierigen Bearbeitungsproblemen, z.B. bei extrem hartem, sehr zähem oder schmierigem 

Material sollten Sie uns ein Materialmuster einschicken. Wir führen Probeschnitte durch und legen die beste

Zahngeometrie und notwendige Schnittdaten fest.
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Segmentkreissägeblätter

500
Segmente aus HSS (DMo5)
mit eingeschliffenen Kühlnuten, Zahnform HZ
aufgenietet auf Stammscheiben aus Chrom-Vanadium-Stahl

(Maße in mm)
D B d ML/TK ZpS     Z t Art.-Nr. €

275 3,0 40 2/8/55 + 4/12/64 5  60 14,4 500.275.40.060 137,60
6  72 12,0 500.275.40.072 137,60
8  96 9,0 500.275.40.096 137,60

10  120 7,2 500.275.40.120 137,60
12  144 6,0 500.275.40.144 137,60

315 3,6 40 2/8/55 + 4/12/64 5  70 14,1 500.315.40.070 167,90
6  84 11,8 500.315.40.084 167,90
8  112 8,8 500.315.40.112 167,90

10  140 7,1 500.315.40.140 167,90
12  168 5,9 500.315.40.168 167,90

360 3,6 40 2/8/55 + 4/12/64 5  80 14,1 500.360.40.080 182,70
6  96 11,8 500.360.40.096 182,70
8  128 8,8 500.360.40.128 182,70

10  160 7,1 500.360.40.160 182,70
12  192 5,9 500.360.40.192 182,70

360 3,6 50 4/15/80 + 4/14/85 5  80 14,1 500.360.50.080 182,70
6  96 11,8 500.360.50.096 182,70
8  128 8,8 500.360.50.128 182,70

10  160 7,1 500.360.50.160 182,70
12  192 5,9 500.360.50.192 182,70

370 3,6 50 4/15/80 + 4/14/85 5  80 14,5 500.370.50.080 186,40
6  96 12,1 500.370.50.096 186,40
8  128 9,1 500.370.50.128 186,40

10  160 7,3 500.370.50.160 186,40
12  192 6,1 500.370.50.192 186,40

400 4,0 40 2/15/80 + 4/12/64 5  80 15,7 500.400.40.080 233,50
6  96 13,1 500.400.40.096 233,50
8  128 9,8 500.400.40.128 233,50

10  160 7,8 500.400.40.160 233,50
12  192 6,5 500.400.40.192 233,50

400 4,0 50 4/15/80 + 4/14/85 4  64 19,6 500.400.50.064 212,25
5  80 15,7 500.400.50.080 212,25
6  96 13,1 500.400.50.096 212,25
8  128 9,8 500.400.50.128 212,25

10  160 7,8 500.400.50.160 212,25
12  192 6,5 500.400.50.192 212,25

425 4,0 50 4/15/80 4  72 18,5 500.425.50.072 248,60
5  90 14,8 500.425.50.090 248,60
6  108 12,4 500.425.50.108 248,60
8  144 9,3 500.425.50.144 248,60

10  180 7,4 500.425.50.180 248,60
12  216 6,2 500.425.50.216 248,60
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Segmentkreissägeblätter

(Maße in mm)
D B d ML/TK ZpS     Z t Art.-Nr. €

450 4,0 40 2/15/80 + 2/15/100 4  72 19,6 500.450.40.072 278,10
5  90 15,7 500.450.40.090 278,10
6  108 13,1 500.450.40.108 278,10
8  144 9,8 500.450.40.144 278,10

10  180 7,8 500.450.40.180 278,10
450 4,0 50 4/15/80 + 4/18/100 4  72 19,6 500.450.50.072 278,10

5  90 15,7 500.450.50.090 278,10
6  108 13,1 500.450.50.108 278,10
8  144 9,8 500.450.50.144 278,10

10  180 7,8 500.450.50.180 278,10
460 4,7 50 4/15/80 + 4/18/100 4  72 20,0 500.450.50.072 287,50

5  90 16,0 500.460.50.090 287,50
6  108 13,4 500.460.50.108 287,50
8  144 10,0 500.460.50.144 287,50

10  180 8,0 500.460.50.180 287,50
460 4,7 60 4/16/90 + 4/23/96 4  72 20,0 500.460.60.072 287,50

5  90 16,0 500.460.60.090 287,50
6  108 13,4 500.460.60.108 287,50
8  144 10,0 500.460.60.144 287,50

10  180 8,0 500.460.60.180 287,50
500 5,0 50 4/15/80 + 4/18/100 4  72 20,0 500.500.50.072 339,90

5  90 16,0 500.500.50.090 339,90
6  108 13,4 500.500.50.108 339,90
8  144 10,0 500.500.50.144 339,90

10  180 8,0 500.500.50.180 339,90
560 5,0 80 4/23/120 500.560.80._ _ _ 367,30

5,0 80 8/22/142 500.560.81._ _ _ 367,30
630 5,0 80 4/23/120 500.630.80._ _ _ 422,50

6,0 80 4/23/120 500.630.81._ _ _ 422,50
660 5,0 80 8/22/142 500.660.80._ _ _ auf Anfrage

6,0 80 4/23/120 500.660.81._ _ _ 472,50
6,0 80 8/22/142 500.660.82._ _ _ 472,50

710 6,0 80 4/23/120 500.710.80._ _ _ 515,90
760 6,0 80 4/23/120 + 4/27/160 500.760.80._ _ _ 605,30
800 7,0 80 4/23/120 + 4/27/160 500.800.80._ _ _ 695,50
910 7,0 80 4/23/120 + 4/27/160 500.910.80._ _ _ 814,50

7,0 100 8/27/186 500.910.00._ _ _ 814,50
1020 8,3 100 4/32/200 501.020.00._ _ _ 1004,20
1120 8,5 100 4/32/200 501.120.00._ _ _ 1274,60
1320 9,0 100 4/32/250 501.320.00._ _ _ 1747,60
1430 9,5 100 4/32/250 501.430.00._ _ _ 1977,40

Andere Abmessungen auf Anfrage

gängige Zahnungen
gängige Zahnungen
gängige Zahnungen
gängige Zahnungen

gängige Zahnungen
gängige Zahnungen
gängige Zahnungen
gängige Zahnungen

gängige Zahnungen
gängige Zahnungen
gängige Zahnungen
gängige Zahnungen

gängige Zahnungen
gängige Zahnungen
gängige Zahnungen
gängige Zahnungen
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Trennkreissägeblätter

590 Trennkreissägeblätter für schnellaufende Trennmaschinen
Chrom-Vanadium-Stahl-Qualität
beiderseits hohlkonisch geschliffen, mit eingefräster Spezialzahnung, auf 
Seitenschlag und Schwerpunktfreiheit geprüft, für alle gängigen
Maschinentypen geeignet.

(Maße in mm)
D B d Z Art.-Nr. €

450 3,0 40 240 590.450.40.030 129,50
500 3,0 40 300 590.500.40.030 146,10

4,0 40 300 590.500.40.040 171,50
520 3,0 40 300 590.520.40.030 155,00

4,0 40 300 590.520.40.040 204,10
550 3,0 40 300 590.550.40.030 193,90

4,0 40 300 590.550.40.040 216,90
560 4,0 40 300 590.560.40.040 236,70
600 4,0 40 300 590.600.40.040 267,30

591 Wolfram-Molybdän-Stahl-Qualität

sonst genau wie oben beschrieben
D B d Z Art.-Nr. €

450 3,0 40 240 591.450.40.030 171,50
500 3,0 40 300 591.500.40.030 195,30

4,0 40 300 591.500.40.040 240,50
520 3,0 40 300 591.520.40.030 201,50

4,0 40 300 591.520.40.040 264,00
550 3,0 40 300 591.550.40.030 241,00

4,0 40 300 591.550.40.040 307,50
560 4,0 40 300 591.560.40.040 338,70
600 4,0 40 300 591.600.40.040 363,60

Weitere Abmessungen, bis 1600 mm Durchmesser, andere Ausführungen,
besondere Zahnteilungen und Bohrungen sind ebenfalls lieferbar. 
Wir bitten um spezifizierte Anfragen.
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Metallbandsägeblätter

Werkzeugstahl-Sägeband
Lieferbar in Rollen à 30 m  und endlos geschweißte Sägebänder (Mindestabnahme 5 Stück )

(Maße in mm)
flexibler Bandrücken in Pin-Point- Schweißstelle

Qualität mit gehärteten Zahn- 3 4 6 8 10 14 18 24 €/Meter €
spitzen für gute Verschleiß- 6 x 0,65 H H/N N N N N N 2,30 5,50
festigkeit. 8 x 0,65 H H/N N N N N N 2,30 5,50

10 x 0,65 H H H/N N N N N N 2,30 5,50
13 x 0,65 H H H/N N N N N N 2,60 5,50
16 x 0,8 H H/N N N N N N N 3,30 5,50
20 x 0,8 H H N N N N N N 3,70 6,00
25 x 0,9 H H/N N N N N N 4,25 6,00

Darum sind sie so erfolgreich!!!

Rollenlängen: Rollen : 1 Rolle

geschweißte Bänder : 5 Stück

812 M 42 Bi-Star für Vollmaterial in kleinen Abmessungen 
(Maße in mm)

für gängige Stahlsorten bis ca. Schweißstelle

1400 N/mm² Zugfestigkeit und 4 6 8 10 14 18 €/Meter      €
NE-Metalle in Werkstückab- 6 x 0,9 N N 10,50 8,20
messungen bis ca. 100 mm 10 x 0,9 N N 10,50 8,20

13 x 0,65 N N N 10,50 8,20
13 x 0,9 N N 10,50 8,20
20 x 0,9 N N N N N 11,20 8,20
27 x 0,9 N N N N N 12,60 9,20
34 x 1,1 N N 16,00 10,30
41 x 1,3 N N 21,20 11,40

für Vollmaterial in großen Abmessungen 
(Maße in mm)

für gängige Stahlsorten bis Schweißstelle

ca. 1400 N/mm²Zugfestigkeit 1,25 2 3 4 6 €/Meter      €

und NE-Metalle in Werkstück- 6 x 0,9 H 10,50 8,20
abmessungen über ca. 100 mm 10 x 0,9 H H 10,50 8,20

13 x 0,65 H 10,50 8,20
13 x 0,9 H H H 10,50 8,20
20 x 0,9 H H 11,20 8,20
27 x 0,9 H H H H 12,60 9,20
34 x 1,1 H H H 16,00 10,30
41 x 1,3 H H H 21,20 11,40
54 x 1,3 H H H 26,30 20,00
54 x 1,6 H H H 26,30 20,00

Bi-Metall-Sägebänder

Vorteile :
Das hochwertige Bi-Metall-Band verbindet 
die Flexibilität des Trägers mit der enormen 
Verschleißfestigkeit des HSS-Schnellstahls. 
Jede Zahnspitze des fertigen Bandes 
besteht aus vergütetem HSS-Stahl, ist hart, 
belastbar und enorm leistungsfähig.

Breite x Stärke

54 mm = 90 m
Mindestabnahme:

810 Wolfram

Zähne per Zoll

Zähne per Zoll

    6-13 mm  =    30 m
  20-34 mm  =  100 m

41 mm = 80 m

Zähne per ZollBreite x Stärke

Breite x Stärke

813 M 42 Bi-Star Plus

Spezial
Schweißverfahren

Trägerband aus legiertem Vergütungsstahl

HSS-
Flachdraht

 M42
Werkstoff 1.3247

 Härte ca 67-69

M51
 Werkstoff 1.3207
 Härte ca. 69 HRC,
 mit hohem Wolfram-
 und Kobaltgehalt
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Metallbandsägeblätter

814 M 42 Bi-Top

(Maße in mm)

für gängige Stahlsorten bis ca. 1400 N/mm² Schweißstelle
Zugfestigkeit und NE-Profile. Einzel- und 3/4 4/6 5/8 6/10 8/12 10/14 €/Meter €
Bündelschnitte in Rohren und Profilen 6 x 0,9 K 10,50 8,20
mit geringer oder mittlerer Wandstärke. 10 x 0,9 K 10,50 8,20

13 x 0,65 K K K 10,50 8,20
13 x 0,9 K K K 10,50 8,20
20 x 0,9 K K K K K 11,20 8,20
27 x 0,9 K K K K K K 12,60 9,20
34 x 1,1 K K K K K K 16,00 10,30
41 x 1,3 K K K K 21,20 11,40
54 x 1,3 K K 26,30 20,00
54 x 1,6 K K 26,30 20,00

815 M 42 Bi-Top Plus für Rohre / Profile in großen Abmessungen 
(Maße in mm)

für gängige Stahlsorten bis ca. 1400 N/mm² Schweißstelle
Zugfestigkeit und NE-Metalle. Einzel- und 1/2 2/3 3/4 4/6 €/Meter     €
Bündelschnitte in dickwandigen Rohren und 20 x 0,9 K+ 11,20 8,20
Profilen, sowie Werkstückabmessungen 27 x 0,9 K+ K+ K+ 12,60 9,20
über ca. 100 mm 34 x 1,1 K+ K+ K+ 16,00 10,30

41 x 1,3 K+ K+ K+ K+ 21,20 11,40
54 x 1,3 K+ K+ K+ K+ 26,30 20,00
54 x 1,6 K+ K+ K+ K+ 26,30 20,00

816 M 42 Bi-Pro für besonders dickwandige Profile im Stahlbau 
(Maße in mm)

Der Spezialist für dickwandige Profile Breite x Stärke Schweißstelle
und größere Stahlträgerquerschnitte 2/3 3/4 4/6 €/Meter €

34 x 1,1 K+ K+ K+ 16,00 10,30
41 x 1,3 K+ K+ K+ 21,20 11,40
54 x 1,3 K+ K+ K+ 26,30 20,00
54 x 1,6 K+ K+ K+ 26,30 20,00

817 M 42 Bi-Max

(Maße in mm)
für langspanende, rost- und säure- Breite x Stärke Schweißstelle
beständige Stähle, sowie alle schwer 2/3 3/4 €/Meter €
zerspanbaren Legierungen wie: Titan-, 34 x 1,1 K+ K+ 16,00 10,30
Kupfer-, Nickel- Legierungen und Spezial- 41 x 1,3 K+ K+ 21,20 11,40
bronzen in mittleren Querschnitten. 54 x 1,3 K+ 26,30 20,00

54 x 1,6 K+ K+ 26,30 20,00

819 M 51 Bi-Top Plus

(Maße in mm)

für gängige Stahlsorten bis ca. 1700 N/mm² Breite x Stärke Schweißstelle
Zugfestigkeit, rost- und säurebeständige 1/2 2/3 3/4 4/6 €/Meter €
Stähle, Nickel-Basislegierungen, Titan und 27 x 0,9 K+ K+ K+ K+ 14,60 9,20
Sonderbronzen. Vollmaterial in mittlerer Ab- 34 x 1,1 K+ K+ 18,50 10,30
messung,sowie dickwandige Rohre 41 x 1,3 K+ K+ 24,40 11,40
und Profile. 54 x 1,6 K+ K+ 30,40 20,00

Zahnformen:
N    = Normalzahn Spanwinkel 0°, für kurzspanende Materialien, kleine und mittlere Querschnitte in Vollmaterial , sowie 

dünnwandige Rohre und Profile
H    = Hookzahn Positiver Spanwinkel, für langspanende, zähne Materialien, sowie große Querschnitte
K    = Kombizahn Spanwinkel 0°, für kurzspanende Materialien, Rohre und Profile mit geringer oder mittlerer Wanddicke.
K+  = Kombizahn pos. Positiver Spanwinkel, für langspanende, zähe Materialien, sowie große Querschnitte

für Profile und Rohre mit ge-
ringen und mittleren Wandstärken

mit extra verschleißfesten Zähnen für Stahl und 
Legierungen

extremer Spanwinkel für zähe Werkstoffe und Legierungen

Zähne per Zoll

Zähne per Zoll

Zähne per Zoll

Breite x Stärke

Breite x Stärke

Zähne per Zoll

Zähne per Zoll
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Maschinensägeblätter

821 HSS

821
Abmessung Loch ZpZ

mm Ø mm 2 3 4 6 8 10 14 18 22 € 3 4 6 € 3 4 6 8 10 €
  300 x 20 x 1,25 N 7,5 - - - - - - 14 - 22 5,20
  300 x 25 x 1,5 N 8,5 - - - 6 8 10 14 - 22 6,60
  300 x 30 x 1,5 N/K 8,5 - - - 6 8 10 14 - - 8,00
  300 x 30 x 2 N/K 8,5 - - 6 8 10 - - 10,30
  350 x 30 x 1,5 N 8,5 - - - 6 8 10 14 - - 9,20
  350 x 30 x 2 N/K 8,5 - - 4 6 8 10 - - - 11,90 - - 6 - - 14,90
  350 x 36 x 2 N/K 8,5 - - 4 6 8 10 - - - 14,40 3 4 6 15,40 - 4 6 - - 18,10
  400 x 25 x 1,25 N 7,5 - - - - - 10 14 18 22 8,30
  400 x 25 x 1,5 N 7,5 - - - - - 10 14 - - 8,60
  400 x 30 x 1,5 N/K 8,5 - - - 6 8 10 14 18 22 10,40
  400 x 30 x 2 N/K 8,5 - - 4 6 8 10 14 - - 13,40
  400 x 32 x 2 N/K 8,5 - - 4 6 8 10 14 - - 14,30 - 4 6 15,00 - 4 6 8 10 17,60
  400 x 36 x 2 N 10,5 - - 4 6 8 10 - - - 16,20 3 4 6 17,40
  400 x 36 x 2     K 8,5 - - 4 6 8 10 - - - 16,20 3 4 6 17,40 3 4 6 - - 20,40
  400 x 40 x 2 N 10,5 - - 4 6 8 10 - - - 17,90
  425 x 30 x 2 N 8,5 - - 4 6 8 10 - - - 14,10
  450 x 30 x 2 N 10,5 - - 4 6 8 10 14 - - 15,10
  450 x 36 x 2 N 10,5 - - 4 6 8 10 14 - - 18,00
  450 x 36 x 2     K 8,5 - - 4 6 8 10 - - - 18,00
  450 x 40 x 2 N 10,5 - - 4 6 8 10 - - - 20,00 - 4 6 21,40 - 4 6 8 - 25,20
  450 x 40 x 2     K 8,5 - 3 4 6 8 10 - - - 20,00 3 4 6 21,40 - 4 6 - - 25,20
  500 x 40 x 2 N 10,5 - - 4 6 8 10 - - - 22,00
  500 x 40 x 2     K 8,5 - - 4 6 8 10 - - - 22,00 - 4 6 8 - 27,80
  500 x 48 x 2,5     K 10,5 - - 4 6 8 - - - - 33,00 - 4 6 35,00
  500 x 50 x 2,5 N 10,5 - - 4 6 - - - - - 34,00
  525 x 40 x 2 N 10,5 - - 4 6 8 10 - - - 23,10
  525 x 45 x 2 N 10,5 - - - 6 - - - - - 26,00
  525 x 45 x 2,5 N 10,5 - - 4 6 - - - - - 32,00
  550 x 40 x 2 N 10,5 - - - 6 - - - - - 24,10
  550 x 45 x 2     K 10,5 - - 4 6 8 10 - - - 27,20 3 4 6 29,20 - 4 6 - 10 34,20
  550 x 45 x 2,5 N 10,5 - - 4 6 8 - - - - 33,50
  550 x 50 x 2,5 N 10,5 - 3 4 6 8 - - - - 37,00 - 4 6 39,30
  575 x 45 x 2,5 N 10,5 - - 4 6 - - - - - 34,90 - 4 - - - 43,80
  575 x 50 x 2,5     K 10,5 2 3 4 6 8 10 - - - 38,70 3 4 6 40,90 - - 6 - - 48,60
  600 x 50 x 2     K 10,5 - - 4 6 - 10 - - - 32,70
  600 x 50 x 2,5 N 10,5 - - 4 6 - - - - - 40,20
  600 x 50 x 2,5     K 10,5 - 3 4 6 - - - - - 40,20 3 4 6 42,70 - 4 - - - 50,70
  625 x 60 x 2,5 N 13,0 - 3 4 6 - - - - - 50,40
  650 x 50 x 2,5 N 10,5 - - 4 6 - - - - - 43,30
  650 x 50 x 2,5     K 10,5 2 - 4 6 - - - - - 43,30 50,80 - 4 - - - 54,50
  650 x 55 x 2,5     K 10,5 2 3 4 6 8 - - - - 47,50 3 4 6 - 4 6 - - 59,80
  650 x 60 x 3 N 13,0 4 6 62,30
  700 x 50 x 2,5     K 10,5 4 6 46,40 - 4 - - - 58,40
  700 x 55 x 2,5 N 12,5 3 4 6 51,30
  700 x 55 x 2,5     K 10,5 3 4 6 8 51,30 3 4 6 54,30 3 4 6 - - 64,60
  700 x 60 x 3 N 13,0 4 67,20
  800 x 70 x 3 N 16,5 3 4 88,20 3 4 - - - 111,00
  850 x 63 x 3,5     K 13,5 2 3 4 97,80 3 4 - 104,90 3 - - - - 123,80
  950 x 110 x 3 N 18,5 3 4 162,80
1000 x 110 x 3,5     K 12,5 2 3 4 197,30
N= Standard    K=Kasto    N/K = auf allen Maschinen einsetzbar Andere Abmessungen,  bzw. Qualitäten auf Anfrage.

823 HSS-plus

ZpZ (Zähne per Zoll)               ZpZ

Hochleistungssägeblatt aus HSS-Dmo5 für höchste Ansprüche.

dito, jedoch mit positivem Spanwinkel, für langspanende und zur Kaltverschweißung neigende 
Werkstoffe.
aus Kobalt-legiertem Stahl zur Bearbeitung von Werkstoffen mit hoher Festigkeit und
extreme Legierungen.

825 HSS-Co

823 825
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HARTMETALL-Lochsägen
für Metallbearbeitung 

850 Flachschnitt-Ausführung (mit Auswurffeder)

Betriebsart: MAN
Werkstoff: unlegierte Stähle, Aluminium, NE-Metalle, Kunststoffe usw. 

bis 4 mm, Edelstahl  bis 2 mm (nur umgeschliffen)
Maschine: Hand- und Säulenbohrmaschinen
Ausführung: Bohrkrone und Schaft sind aus einem Stück gefertigt und 

garantieren daher optimalen Rundlauf. Mit auswechselbarem 
Zentrierbohrer und Auswurffeder.

Schaft-Ø : bis Ø 22    =
Ø 23 - 59    =
ab Ø 60      =

Schnitttiefe bis 12 mm
Ø Z Art.-Nr. € Ø      Z Art.-Nr. € Ø      Z Art.-Nr. €
15 3 850.015.00.003 26,20 50 11 850.050.00.011 54,30 85 18 850.085.00.018 112,20
16 3 850.016.00.003 26,20 51 11 850.051.00.011 57,00 86 18 850.086.00.018 119,20
17 3 850.017.00.003 26,20 52 11 850.052.00.011 57,00 87 18 850.087.00.018 119,20
18 3 850.018.00.003 26,20 53 11 850.053.00.011 57,00 88 18 850.088.00.018 119,20
19 3 850.019.00.003 26,20 54 11 850.054.00.011 57,00 89 18 850.089.00.018 119,20
20 4 850.020.00.004 26,20 55 12 850.055.00.012 57,00 90 19 850.090.00.019 119,20
21 4 850.021.00.004 26,70 56 12 850.056.00.012 69,00 91 19 850.091.00.019 125,00
22 5 850.022.00.005 26,70 57 12 850.057.00.012 69,00 92 19 850.092.00.019 125,00
23 5 850.023.00.005 26,70 58 12 850.058.00.012 69,00 93 19 850.093.00.019 125,00
24 5 850.024.00.005 26,70 59 13 850.059.00.013 69,00 94 19 850.094.00.019 125,00
25 5 850.025.00.005 29,40 60 13 850.060.00.013 69,00 95 19 850.095.00.019 125,00
26 5 850.026.00.005 29,40 61 13 850.061.00.013 76,00 96 20 850.096.00.020 129,50
27 5 850.027.00.005 29,40 62 13 850.062.00.013 76,00 97 20 850.097.00.020 129,50
28 5 850.028.00.005 29,40 63 13 850.063.00.013 76,00 98 20 850.098.00.020 129,50
29 6 850.029.00.006 29,40 64 14 850.064.00.014 76,00 99 20 850.099.00.020 129,50
30 6 850.030.00.006 29,40 65 14 850.065.00.014 76,00 100 20 850.100.00.020 129,50
31 6 850.031.00.006 34,50 66 14 850.066.00.014 82,90 102 20 850.102.00.020 165,80
32 6 850.032.00.006 34,50 67 14 850.067.00.014 82,90 105 20 850.105.00.020 168,50
33 7 850.033.00.007 34,50 68 15 850.068.00.015 82,90 110 20 850.110.00.020 171,30
34 7 850.034.00.007 34,50 69 15 850.069.00.015 82,90 115 23 850.115.00.023 174,40
35 7 850.035.00.007 34,50 70 15 850.070.00.015 82,90 120 23 850.120.00.023 198,80
36 7 850.036.00.007 40,50 71 15 850.071.00.015 89,80 125 23 850.125.00.023 216,60
37 8 850.037.00.008 40,50 72 15 850.072.00.015 89,80 130 23 850.130.00.023 233,00
38 8 850.038.00.008 40,50 73 16 850.073.00.016 89,80 135 23 850.135.00.023 285,00
39 8 850.039.00.008 40,50 74 16 850.074.00.016 89,80 140 25 850.140.00.025 302,90
40 8 850.040.00.008 40,50 75 16 850.075.00.016 89,80 145 25 850.145.00.025 324,00
41 8 850.041.00.008 48,30 76 16 850.076.00.016 100,10 150 25 850.150.00.025 339,40
42 9 850.042.00.009 48,30 77 16 850.077.00.016 100,10
43 9 850.043.00.009 48,30 78 16 850.078.00.016 100,10 Umschleifen  auf VA-Anschliff 
44 9 850.044.00.009 48,30 79 16 850.079.00.016 100,10 + 10% Aufschlag
45 9 850.045.00.009 48,30 80 17 850.080.00.017 100,10
46 10  850.046.00.010 54,30 81 17 850.081.00.017 112,20 HSS-Anbohre r
47 10  850.047.00.010 54,30 82 17 850.082.00.017 112,20 Ø für Ø Art.-Nr. €
48 10  850.048.00.010 54,30 83 17 850.083.00.017 112,20 6 15 - 74 850.000.06.052 4,50
49 10  850.049.00.010 54,30 84 17 850.084.00.017 112,20 8 75 - 150 850.000.08.052 5,80

Andere Größen auf Anfrage

weiterhin lieferbar:

• HW-Lochsäge »Tiefschnitt-Ausführung« • HW-Lochsäge »SANDWICH-CUT«
für Rohre und gewölbte Flächen siehe nächste Spezial-Lochsäge mit einer Schnitttiefe 
Seite von 80 oder 100 mm zur Bearbeitung 

von Sandwich-Composit-Material.

• HW-Lochsäge »UNICUT«
Universell einsetzbar für legierte und unlegierte 
Stähle bis 20 mm Materialdicke. • Bi-Metall-Lochsäge

auf Anfrage

  9 mm
11 mm
13 mm

(Maße in mm)
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HARTMETALL-Lochsägen
für Metallbearbeitung 

851 Tiefschnitt-Ausführung
Betriebsart: MAN
Werkstoff: Rohre und gewölbte Flächen aus unlegiertem Stahl, 

Aluminium, NE-Metalle, Kunststoffe usw. bis 4 mm,
Edelstahl  bis 2 mm (nur umgeschliffen)

Maschine: Hand- und Säulenbohrmaschinen
Ausführung: Bohrkrone und Schaft sind aus einem Stück gefertigt und 

garantieren daher einen optimalen Rundlauf.
Mit auswechselbarem Zentrierbohrer.

Schaft-Ø : bis Ø 22    =
Ø 23 - 59    =
ab Ø 60      =

Schnitttiefe bis Ø 60 mm = 35 mm, ab Ø 61 mm = 60 mm (Maße in mm)
Ø Z Art.-Nr. € Ø      Z Art.-Nr. € Ø      Z Art.-Nr. €
16 3 851.016.00.003 42,80 51 11 851.051.00.011 104,00 86 18 851.086.00.018 226,90
17 3 851.017.00.003 42,80 52 11 851.052.00.011 104,00 87 18 851.087.00.018 226,90
18 3 851.018.00.003 42,80 53 11 851.053.00.011 104,00 88 18 851.088.00.018 226,90
19 3 851.019.00.003 42,80 54 11 851.054.00.011 104,00 89 18 851.089.00.018 226,90
20 4 851.020.00.004 42,80 55 12 851.055.00.012 104,00 90 19 851.090.00.019 226,90
21 4 851.021.00.004 42,80 56 12 851.056.00.012 125,40 91 19 851.091.00.019 238,00
22 5 851.022.00.005 42,80 57 12 851.057.00.012 125,40 92 19 851.092.00.019 238,00
23 5 851.023.00.005 42,80 58 12 851.058.00.012 125,40 93 19 851.093.00.019 238,00
24 5 851.024.00.005 42,80 59 13 851.059.00.013 125,40 94 19 851.094.00.019 238,00
25 5 851.025.00.005 42,80 60 13 851.060.00.013 125,40 95 19 851.095.00.019 238,00
26 5 851.026.00.005 48,40 61 13 851.061.00.013 141,80 96 20 851.096.00.020 249,00
27 5 851.027.00.005 48,40 62 13 851.062.00.013 141,80 97 20 851.097.00.020 249,00
28 5 851.028.00.005 48,40 63 13 851.063.00.013 141,80 98 20 851.098.00.020 249,00
29 6 851.029.00.006 48,40 64 14 851.064.00.014 141,80 99 20 851.099.00.020 249,00
30 6 851.030.00.006 48,40 65 14 851.065.00.014 141,80 100 20 851.100.00.020 249,00
31 6 851.031.00.006 59,70 66 14 851.066.00.014 160,00 102 20 851.102.00.020 252,00
32 6 851.032.00.006 59,70 67 14 851.067.00.014 160,00 105 20 851.105.00.020 252,00
33 7 851.033.00.007 59,70 68 15 851.068.00.015 160,00 110 20 851.110.00.020 283,60
34 7 851.034.00.007 59,70 69 15 851.069.00.015 160,00 115 23 851.115.00.023 302,50
35 7 851.035.00.007 59,70 70 15 851.070.00.015 160,00 120 23 851.120.00.023 330,80
36 7 851.036.00.007 70,50 71 15 851.071.00.015 170,20 125 23 851.125.00.023 338,80
37 8 851.037.00.008 70,50 72 15 851.072.00.015 170,20 130 23 851.130.00.023 368,70
38 8 851.038.00.008 70,50 73 16 851.073.00.016 170,20 135 23 851.135.00.023 406,40
39 8 851.039.00.008 70,50 74 16 851.074.00.016 170,20 140 25 851.140.00.025 433,30
40 8 851.040.00.008 70,50 75 16 851.075.00.016 170,20 145 25 851.145.00.025 456,80
41 8 851.041.00.008 79,30 76 16 851.076.00.016 180,10 150 25 851.150.00.025 496,20
42 9 851.042.00.009 79,30 77 16 851.077.00.016 180,10
43 9 851.043.00.009 79,30 78 16 851.078.00.016 180,10 Umschleifen auf VA-Anschliff 
44 9 851.044.00.009 79,30 79 16 851.079.00.016 180,10 + 10% Aufschlag
45 9 851.045.00.009 79,30 80 17 851.080.00.017 180,10
46 10  851.046.00.010 91,30 81 17 851.081.00.017 196,50
47 10  851.047.00.010 91,30 82 17 851.082.00.017 196,50 HSS-Anbohre r
48 10  851.048.00.010 91,30 83 17 851.083.00.017 196,50 Ø für Ø Art.-Nr. €
49 10  851.049.00.010 91,30 84 17 851.084.00.017 196,50 6 15 - 74 851.000.06.077 6,20
50 11 851.050.00.011 91,30 85 18 851.085.00.018 196,50 8 75 - 150 851.000.08.104 7,80

Andere Größen auf Anfrage
weiterhin lieferbar:

• HW-Lochsäge »Flachschnitt-Ausführung« • HW-Lochsäge »SANDWICH-CUT«
für Bleche und Flachmaterial siehe vorherige Spezial-Lochsäge mit einer Schnitttiefe 
Seite. von 80 oder 100 mm zur Bearbeitung von 

Sandwich-Composit-Material.

• HW-Lochsäge »UNICUT« • Bi-Metall-Lochsäge
Universell einsetzbar für legierte und unlegierte
Stähle bis 20 mm Materialdicke. auf Anfrage

  9 mm
11 mm
13 mm
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Schmiermittel

CORTAFIX
SPEZIAL-Kühlmittelkonzentrat für die Bearbeitung von Stählen der Gruppen ST 33 - ST 60, bis hin zu 
hochfesten VA-Stählen. Besonders ergiebiges und wirtschaftliches Konzentrat von höchster Qualität.

Kanister à   5 Ltr. 20 Ltr.
Art.-Nr. 110.050.00.005 110.050.00.020

€ 48,90 181,20

CORTAMIN
Hochleistungskühlschmierstoff für die Minimalmengenkühlschmierung (MMKS)  über Mikro-Dosieranlagen in
allen Stählen und NE-Metallen einsetzbar. Nicht gesundheitsschädlich - belastet nicht die Umwelt. 
-nicht wassermischbar-

Kanister à   5 Ltr. 20 Ltr.
Art.-Nr. 110.055.00.005 110.055.00.020

€ 80,80 298,20

AKAMIN
SPEZIAL ALU-Bearbeitungsöl mit guter Kühlwirkung, welches über eine außergewöhnliche Leistungsfähigkeit bei 
spangebenden Arbeiten und insbesondere beim Sägen verfügt. AKAMIN ist transparent, geruchlos und sprühfähig, 
eignet sich also auch sehr gut für Nebelschmierung. -nicht wassermischbar-

Kanister à   5 Ltr. 20 Ltr.
Art.-Nr. 110.060.00.005 110.060.00.020

€ 48,90 181,20

WAX (Wachs-Fettstifte) 350 gr
Rationelles Universal-Schmiermittel, zum Einsatz bei allen Zerspanungsvorgängen, sowohl bei Stählen als auch bei 
allen NE-Materialien.

Art.-Nr. 1 Stück 
110.063.51.000 9,20 € 8,10 €

TRENNMITTEL 88 - Silicon-Spray
ein unentbehrliches Trennmittel für die Kunststoff- und Aluminium-Bearbeitung. FCKW-frei
400 ml Sprühdose

Art.-Nr. 12,10  €

SILBERGLEIT »Paste« und SILBERGLEIT »flüssig«
Nichtklebendes Trockengleitmittel für Holzbearbeitungs-Maschinen. Unentbehrlich für die rationelle Holzverarbeitung.
Besonders ergiebiges und wasserfestes Gleitmittel, welches sich durch hohe Abriebfestigkeit auszeichnet.
Paste = 1kg-Dose  /  flüssig = 1ltr. Flasche

Art.-Nr. 1 Stück 
110.090.01.000 Dose
110.091.01.000 Flasche
110.091.00.000

ab   6 Stück

110.080.88.500

Sprühkopf für Flasche 3,80  €

21,00  € 19,60 € 17,70  € 16,90  €

ab   24 Stückab   12 Stück

8,30 €

10 Ltr.
110.050.00.010

93,80

10 Ltr.

10 Ltr.
110.055.00.010

155,30

ab 10 Stück

110.060.00.010
93,80

ab 5 Stück 
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NUR FÜR INTERESSIERTE

Kühlmittel + Schmiermittel
Warum?

Niedrige Temperaturen schonen die Schneide. Flüssigkeiten, die dafür sorgen, nennt man 
„Kühlschmiermittel“. Sie werden bei der spanabhebenden Bearbeitung der meisten metallischen 
Werkstoffe unbedingt benötigt.

Man unterscheidet „wassermischbare“  und „nichtwassermischbare“  Konzentrate. Wann die eine 
oder andere Gruppe zum Einsatz kommt, entscheidet neben wirtschaftlichen Überlegungen haupt-
sächlich die Frage, ob indem vorliegenden Fall mehr gekühlt oder geschmiert werden sollte.

Beide Mittel haben jedoch dieselbe Aufgabe, nämlich die Temperaturen an der Werkzeugschneide 
niedrig zu halten.

Die bei der Zerspanung metallischer Werkstoffe auftretenden Probleme basieren letztlich auf zwei Ursachen:

• auf der bei der Trennungs- und Verformungsarbeit entstehenden Wärme,

• auf dem sehr hohen unterschiedlichen Flächendruck zwischen dem Werkzeug einerseits und dem Werkstück 
und dem Span zum anderen.

Sowohl die Trennungs- und Verformungsarbeit, als auch die Reibung zwischen Werkstück und Werkzeug 
sorgen für beträchtlichen Wärmeanfall. Von der für die Verformung aufgewandten Maschinenleistung werden
75% in Wärme umgesetzt. Etwa 2 Drittel davon entfallen auf die Trennungs- und Verformungsarbeit, die 
Spanreibung ist zu einem Drittel daran beteiligt.

Die Verteilung der anfallenden Wärmemenge auf Werkstück, Werkzeug und Span ist nicht immer gleich, sondern 
variiert mit der Schnittgeschwindigkeit (Tabelle 1). Während bei extrem hoher Schnittgeschwindigkeit nur etwa 8% 
der Wärmemenge vom Werkzeug abgeführt werden müssen, sind es bei sehr niedrigen Schnittgeschwindigkeiten 
immerhin 22%. Das bedeutet also, daß rein von der prozentualen Wärmeverteilung her das Werkzeug bei niedrigen 
Schnittgeschwindigkeiten einer größeren thermischen Belastung ausgesetzt ist als bei hohen, man also im 
Interesse einer langen Werkzeugstandzeit eine möglichst hohe Schnittgeschwindigkeit wählensollte. Da aber die 
Temperaturbelastung mit der Schnittgeschwindigkeit weit stärker steigt, als der Wärmefluß in das Werkzeug 
abnimmt, wird dieser Effekt aufgehoben. Eine zu hohe Schnittgeschwindigkeit kann sich auf die Standzeit des 
Werkzeuges wesentlich ungünstiger auswirken als eine zu niedrige.

Würde man Stähle  trocken  zerspanen, so wäre die Wärmeentwicklung bei jeder Schnittgeschwindigkeit so groß, 
daß auch Werkzeuge aus Schnellarbeitsstählen oder Hartlegierungen dieser Hitzebelastung nicht lange ohne 
gravierenden Verlust ihrer Verschleißfestigkeit widerstehen können. Immerhin kann die Temperatur an der Span-
fläche beim Zerspanen von unlegiertem Stahl bis auf über 600° C steigen, bei legierten Stählen sogar über 
1000° C (Tabelle 2). Die Erweichungstemperaturenliegen der einzelnenSchneidstoffe liegen jedoch zum Teil
beträchtlich unter diesen Werten:

Unlegierte und schwach legierte Stähle: 200 bis 250°C
Schnellarbeitsstähle: 500 bis 550°C
Hartlegierungen: ca. 800°C
Hartmetalle: ca. 1100°C

Bei jedem Bearbeitungsvorgang muß man versuchen, den Abstand der Betriebstemperatur des Werkzeuges zu 
einer Erweichungstemperatur möglichst groß zu halten, da die Verschleißfestigkeit des Werkzeuges schon 
weit darunter abzunehmen beginnt. Dies kann nur mit Hilfe von Kühlschmiemiitteln geschehen. Wasserhaltige
Flüssigkeiten vermögen den Wärmeanfall am Werkzeug allein durch ihre große Wärmeleitfähigkeit um etwa 30% 
zu reduzieren, wobei das Mischungsverhältnis eine große Rolle spielt.
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Die „Nichtwasserlöslichen“ verhalten sich generell wesentlich ungünstiger. Auch sie bewirken zwar einen gewissen 
Kühleffekt, der jedoch abhängig von ihrer Viskosität und dem Mischungsverhältnis der Emulsion 
nur etwa 1/8 bis 1/5 der Kühlwirkung der wasserlöslichen Flüssigkeiten beträgt, jedoch packen sie das Problem an
 der Wurzel, indem Sie die Reibung zwischen den Spanflächen des Werkzeuges und dem Span und somit den 
Reibungswärmeanfall besser zu reduzieren vermögen als Emulsionen. Bei der Bearbeitung schlecht zerspanbarer 
Metallwerkstoffe haben sie somit gegenüber letzteren meist Vorteile.

Tabelle 1:  Bei niedrigen Schnittgeschwindigkeiten geht mehr Tabelle 2:  Temperaturanstieg an der Spantläche beim 

Wärme in das Werkzeug als bei hohen. Trotzdem wirkt sich Trockenschnitt.

eine zu hohe Schnittgeschwindigkeit negativer aus als eine 

zu niedrige.

Von der bei der Zerspanung ent-

stehenden Wärme gehen über

unlegierte C-Stähle 435 bis 632

legierter Stahl 358 bis 1122

Automatenstahl    260 bis bis 356

sehr niedrig 26% 22% 52% Gußeisen   154 bis bis 837

normal 13% 13% 74% Bleibronze   173 bis bis 236

extrem hoch 11% 8% 81% Messing 424

Al-Legierung 128 bis 214

Mg-Legierung 136 bis 166

Unser Programm an Kühl-und Schmiermitteln finden Sie auf Seite 91

Temperaturanstieg an der 
Spanfläche in ° C

Material

Schnittgeschwindigkeit
in das 

Werkstück
in das 

Werkstück
in dan
Span
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Diamant-Trennscheiben

lasergeschweißt / gesintert
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Diamant-Trennscheiben

630 COMET  X

Werkstoff: Beton, Fliesen, Ziegel, Natur- und Kunststein, sowie alle 
gebräuchlichen Baumaterialien

Maschine: handgeführte Trennmaschine (Winkelschleifer)
Ausführung: direkt gesintert, segmentiert
Anwendung: Trockenschnitt
(Maße in mm)

D Breite Höhe d Art.-Nr. €
115 1,8 7 22,22 630.115.18.007 21,00
125 1,8 7 22,22 630.125.18.007 25,60
150 2,0 7 22,22 630.150.20.007 38,30
178 2,0 7 22,22 630.178.20.007 47,60
230 2,6 7 22,22 630.230.26.007 58,80

631 COMET  XS

Werkstoff: Betonerzeugnisse, Stahlbeton, Granit, Marmor, Hartbrannt-
klinker, harte Natur- und Kunststeine, Kalksandstein nach 
DIN 106

Maschine: handgeführte Trennmaschine (Winkelschleifer)
Ausführung: direkt gesintert, segmentiert mit gezahnten Hochleistungs

segmenten
Anwendung: Trockenschnitt
(Maße in mm)

D Breite Höhe d Art.-Nr. €
115 2,0 7 22,22 631.115.20.007 74,10
125 2,0 7 22,22 631.125.20.007 74,10
150 2,0 7 22,22 631.150.20.007 87,90
178 2,0 7 22,22 631.178.20.007 95,60
230 2,5 7 22,22 631.237.25.007 107,40

632 COMET  XSA

Werkstoff: Mauerwerk, Dachpfannen (abrasiv), Estrich, Kalksandstein,
Asphalt

Maschine: handgeführte Trennmaschine (Winkelschleifer)
Ausführung: lasergeschweißt, segmentiert
Anwendung: Trockenschnitt
(Maße in mm)

D Breite Höhe d Art.-Nr. €
115 2,2 7 22,22 632.115.22.007 49,10
125 2,2 7 22,22 632.125.22.007 55,20
150 2,2 7 22,22 632.150.22.007 80,80
178 2,2 7 22,22 632.178.22.007 88,50
230 2,6 7 22,22 632.230.26.007 94,60

weiterhin lieferbar: • Diamant-Trennscheiben für Fugenschneider, Wandsägen, Tischsägen
und stationäre Maschinen –(Naß- und Trockenschnitt)–
für sämtliche andere Anwendungsgebiete 

auf Anfrage

Segment

Segment

Segment

Unverbindliche Preisempfehlung + MWSt. 95



Diamant-Trennscheiben

633 COMET - Ferrum

Werkstoff: Eisen, Baustellengewebematten, duktile Gußrohre, 
armierter Beton, Naturstein, Granit, sowie alle gebräuch-
lichen Baustellenmaterialien

Maschine: handgeführte Trennmaschine (Winkelschleifer)
Ausführung: lasergeschweißt, segmentiert
Anwendung: Trockenschnitt
(Maße in mm)

D Breite Höhe d Art.-Nr. €
115 2,0 7 22,22 633.115.20.010 21,00
125 2,0 7 22,22 633.125.20.010 25,60
150 2,0 7 22,22 633.150.20.010 38,30
178 2,0 7 22,22 633.178.20.010 47,60
230 2,5 7 22,22 633.230.25.010 58,80

635 COMET  XT

Werkstoff: Beton, Granit, Marmor, harte Natur- und Kunststeine,
duktile Gußrohre sowie alle gebräuchlichen Baustellen-
materialien

Maschine: handgeführte Trennmaschine (Winkelschleifer)
Ausführung: direkt gesintert, geschlossener Schneidrand mit Kühl-

schlitzen
Anwendung: Trockenschnitt
(Maße in mm)

D Breite Höhe d Art.-Nr. €
115 2,0 7 22,22 635.125.20.007 77,70
125 2,0 7 22,22 635.125.20.007 77,70
150 2,0 7 22,22 635.150.20.007 92,00
178 2,0 7 22,22 635.178.20.007 104,80
230 2,5 7 22,22 635.230.20.007 120,70

639 COMET  R

Werkstoff: Kacheln, glasierte Fliesen und Klinker, dünne Natursteine
Maschine: handgeführte Trennmaschine (Winkelschleifer)
Ausführung: gesintert, glatter, geschlossener Schneidrand
Anwendung: Trockenschnitt
(Maße in mm)

D Breite Höhe d Art.-Nr. €
110 1,4 5 22,22 639.110.14.005 31,20
125 1,4 5 22,22 639.125.14.005 45,00
150 1,4 5 22,22 639.150.14.005 70,60
178 1,6 5 22,22 639.178.16.005 99,70
230 1,8 5 22,22 639.230.18.005 121,70

weiterhin lieferbar: • Diamant-Trennscheiben für Fugenschneider, Wandsägen, Tischsägen
und stationäre Maschinen –(Naß- und Trockenschnitt)–
für sämtliche andere Anwendungsgebiete 

auf Anfrage

Segment

Segment

Segment
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Diamant-Trennscheiben »Trockenschnitt«
für Winkelschleifer

Anwendungsempfehlungen

Zu bearbeitendes Material
Comet

X
COMET

XS
COMET

XSA
COMET
Ferrum

COMET
XT

COMET
R

Asphalt 0 0 1 0 0 0
Basalt 2 1 0 0 2 0
Beton, armiert 2 1 0 1 2 0
Betonerzeugnisse 1 1 2 1 1 0
Bimsstein 2 2 1 0 2 0
Dachpfannen (Beton) 1 2 1 1 1 0
Dachziegel 1 2 1 2 1 0
Estrich 0 0 1 0 0 0
Feuerfeste Steine 2 2 1 1 2 0
Fliesen 0 0 0 0 0 1
Gasbeton 2 2 1 0 2 0
Gneis 1 1 2 0 1 0
Granit 2 1 0 1 2 2
Grauwacke 1 1 0 1 2 0
Gußrohre 2 1 0 1 0 0
Hohlblocksteine 2 2 1 0 2 0
Kacheln, glasiert 2 2 0 0 2 1
Kalksandstein 0 0 1 0 0 0
Keramik, glasiert 2 2 0 0 2 1
Klinker, hartgebrannt 1 1 0 0 2 0
Marmor 2 1 0 2 2 2
Mauerwerk 2 2 1 0 2 0
Muschelkalk 2 2 1 0 0 0
Poroton 0 0 1 0 2 0
Porphyr 1 1 0 1 2 0
Quarzit 2 1 0 1 0 0
Sandstein, feinkörnig 0 0 1 0 0 0
Sandstein, grobkörnig 0 2 1 0 0 0
Schamotte, mittl. Härte 2 2 1 2 2 0
Schiefer 2 1 2 0 1 0
Schlackenbeton 2 0 1 2 0 0
Steinzeugrohre 2 1 1 1 0 0
Stradalit 1 1 1 1 2 0
Tondachziegel 2 2 2 0 2 0
Tonrohre 1 1 0 0 0 0
Travertin 1 1 2 1 1 0
Waschbeton 1 1 2 1 1 0
Ziegelsteine 1 1 1 0 1 0

1 - gut geeignet Sehr gute Standzeit und Schnittfreudigkeit
2 - bedingt geeignet Geringere Standzeit und verminderte Schnittfreudigkeit kann auftreten
0 - nicht geeignet Hoher Verschleiß oder Diamantbelag wird stumpf
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      Sonderwerkzeuge

Bei Bestellungen oder Anfragen über Kreismesser benötigen wir folgende Angaben:

Menge
Qualität / Werkstoff-Nr.
Härte (HRc) 1  einseitige Fase

Durchmesser (Toleranzen) 2  doppelseitige Fase

Breite (Toleranzen) 3  einseitige Fase mit Vorfase

Bohrung H 7 4  doppelseitige Fase mit Vorfase

Befestigungslöcher (rechts, links)     andere Formen nach Zeichnung

Keilnute      1            2             3             4

Fasenform (siehe Skizze)

Fasenlänge bzw. Fasewinkel
Schnittgut
Maschinentyp
Drehzahl
evtl. Verzahnung (nach Skizze)
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